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OZET

SERAMIK SEKTORUNDE YUZEY KAPLAMA URUN TASARIMI
VE GRAFIK VERIi TABANI OLUSTURMA
Siragc TUTUNCU
Canakkale Onsekiz Mart Universitesi
Lisansiistii Egitim Enstitiisii
Seramik Anasanat Dal1 Yiiksek Lisans Tezi
Danisman: Dog. Yesim ZUMRUT
30/01/2023,132

Gelismis ve gelismekte olan iilkelerde {iiretilen seramik karo, iilkelerin kendi i¢
pazarlarina ve dis pazarlara ihrag ettikleri yiiksek pazar pay1 olan bir iiriindiir. i¢-dis mekan
yer ve duvar kaplamalarinda kullanilabilen ve saglikli olan bu malzeme belli begenileri ve
ihtiyaglar1 karsilamak amaci ile iretilmekte ve pazarlanmaktadir. Son kullanici tarafinda
oncelikli gorsel ve dokunsal begeni devreye girmekte ve ardindan teknik yapi ve {iretim
stireci degerlendirilmektedir. Seramik karo iiretim siireclerinin aragtirma, degerlendirme
rapor ve sonuglarina dair detayl bilgiler literatiirde bulunmaktadir. Ancak gorsel, {irliniin
kimyas1 ve hammaddesi kadar 6nemli olan goriiniimiidiir. Fuar ve sergilerde iirliniin 6n plana
¢ikmasini, satis noktalarinda biiyiik 6l¢iide tercih sebebi olmasini saglayan iirliniin grafik

tasarimidir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Karo, Tasarim, Tipoloji, Ambalaj



ABSTRACT

SURFACE COATING PRODUCT DESIGN IN CERAMIC INDUSTRY
AND CREATING A GRAPHIC DATABASE
Siragc TUTUNCU

(Canakkale Onsekiz Mart University

School of Graduate Studies

Master of Thesis in Ceramic
Supervisor: Dog. Yesim ZUMRUT

30/01/2023,132

Ceramic tile produced in developed and developing countries is a product with a high
market share that countries export to their domestic and foreign markets. This healthy
material, which can be used in indoor and outdoor floor and wall coverings, is produced and
marketed in order to meet certain tastes and needs. On the end user's side, primarily visual
and tactile taste comes into play, and then the technical structure and production process are
evaluated. Detailed information on research, evaluation reports and results of ceramic tile
production processes are available in the literature. However, the visual is as important as
the chemistry and raw material of the product. It is the graphic design of the product that
makes the product stand out in fairs and exhibitions and is a major reason for preference at

sales points.

Keywords: Ceramic, Tile, Design, Typology, Packing
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SIMGELER VE KISALTMALAR

CTDA Color/Shade Variation ProgramTM (Ceramic Tile Distributors
Association — Seramik Karo Distribiitorleri Dernegi’nin 1998’de

uygulamaya koydugu Renk/Golge Varyasyon Programidir)

Ur-Ge Uriin Gelistirme
Uy Uriin Y 6netimi
RGB Red-Green-Blue renklerinin kisaltmas, 151k ile olusan renk diinyasinin

uluslararasi standardi.

CMYK Cyan-Magenta-Yellow-Key (siyah), boya ile olusan renk diinyasinin
uluslararasi standardi.

SKM Seramik Kaplama Malzemesi

PS Photoshop

SKU Stock Keeping Unit, Stok tutma birimi.

EAN European Article Number, Avrupa materyal numarasi.

JPG Joint Photographic Expert Group, Ortak Fotograf Uzman Grubu

DNG Digital Negative Format, Dijital Negatif Grafigi

TIFF, TIF Tagged-Image File Format, Etiketli-Goriintii Dosya Bigimi

PNG Tasmabilir Ag Grafigi, Portable Network Graphics

PSD Photoshop Document / Photoshop Belge formati

PSB Photoshop Big / Photoshop Biiyiik Belge formati
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TABLOLAR DiZiNi

Tablo Adx

Siniflandirmaya gore karo standartlari

Kaleseramik TSE standartlari, May1s 2021

2012-2016 yillar1 arasinda diinya genelinde seramik karo
imalat1 sektorii iiretim verileri (milyon m2)

Seramik Kaplama Malzemeleri Imalat: Ve Kaynak Verimliligi
Rehberi, Ankara 2018 s:13

2012-2016 yillar1 arasinda diinya genelinde seramik karo
imalat1 sektorii tiikketim verileri (milyon m2)

Seramik Kaplama Malzemeleri Imalat: Ve Kaynak Verimliligi

Rehberi, Ankara 2018 s:13

Ulkemizde seramik karo imalati sektdriinde son bes yila ait
tiretim, ihracat ve ithalat verileri (bin m2). *2017 yil1 ilk alt1
aylik verilerine gore tahmindir.

Seramik Kaplama Malzemeleri Imalat: Ve Kaynak Verimliligi
Rehberi, Ankara 2018 s:14

Ulkemizde seramik karo imalati sektoriinde 2018 yil1 ocak
ayinda tirlin bazinda gerceklesen ihracat ve ithalat miktarlari.
Seramik Kaplama Malzemeleri Imalat1 Ve Kaynak Verimliligi
Rehberi, Ankara 2018 s:15

Bolgelere gore genel tercihler tablosu

Kaleseramik, Eyliil 2019

Tirkiye, biiyiik illerin bayi verileri ile ebat ve iiriin tercihleri
Kaleseramik, Subat 2021

Is akis siireci adimlar

Kaleseramik, Mayis 2022

Ornek UA malzeme listesi; Himmadde ve ambalajlama
malzemelerini igerir

Kaleseramik, May1s 2022

Metraj farki hesab1
Kaleseramik, Mayis 2022
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Tablo 11

Tablo 12

Kaleseramik tliretiminin tipoloji oranlari

Kaleseramik, Mayis 2022

Kayaclar ve tiirevleri

https://tr.wikipedia.org/wiki/Kaya%C3%A7, Aralik 2022
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BIRINCIi BOLUM
GIRIS

Gecmiste, Selcuklu ve Osmanli motifleri ile bezenmis ciniler, ayni ellerde
sekillendirilir, bezenir, pisirilir ve nadide yapilarda kendine yer bulurdu. Bu gelenek
giiniimiizde Iznik, Kiitahya gibi énemli merkezlerde hayat bulmaya devam ediyor olsa da
artik sanayi ve endiistrinin imkanlar ile seramik veya granit biinyeli karolar daha kolay
iiretilir ve ulagilabilir hale gelmistir. Arz arttik¢a talebe cevap vermek icin yeni iireticiler

dogmus, rekabet artmistir.

Uretimin her alaninda gelisme, 6ne gegme, pazarda pay alma cabasi kendini
gostermeye baslamistir. Buna istinaden iireticiye disaridan destek veren yan kuruluslar;
hammadde fireticileri, makine tireticileri, danismanlar, piyasa analizcileri, modacilar ile
tasarimc1  firmalar piyasada yerlerini almis, rekabetin hedeflerinden biri olan
fiyat/performans avantaji sektérde son donemin en 6nemli konusu haline gelmistir. Bu
durum fdireticileri maliyet hesaplarini1 yeni bastan yapmalar1 i¢in zorlamaktadir. Ureticiler
proje ve yatirnmlarla fiyat/performans dengesini korumaya caligir. Tiiketici tarafinda ise
kendi alim giicii ve zevkine gore hem kalite hem tasarim agisindan en iyi olant en az

maliyetle alma hedefi vardir.

Bu tez calismasi; seramik sektoriinde ylizey kaplama iirlin tasariminda grafik veri
taban1 olusturma siirecinde izlenmesi gereken is akisini, bu siireci sekillendiren faktorleri ve
teknik ¢oziimlemeleri igermektedir. Alt1 béliimden olusan tezin birinci boliimiinde seramik
karo kullanim alanlar1 ylizey 6zellikleri ile arastirilmis, ikinci boliimiinde seramik karo
iretim sektoriinde kaynak verimliligi diinyada ve Tiirkiye’de degisen tipoloji, ebat ve
teknoloji tercihlerine gére ele almmustir. Uciincii béliimde seramik karo yiizeyine gorsel
aktarim teknikleri incelenmis, dordiincii boliimde bir seramik karonun iiretim ihtiyacinin
dogmasindan ambalaj tasarimina, Ur-Ge siireclerinden deneme calismalara kadar seramik
karo tretiminde is akis silireci anlatilmistir. Besinci boliimde ise dogal veya yapay
nesnelerden yiizey dokusu olan ve seramik karo tasarimlarinda kullanilan; mermer, tas,
ahsap, kum, beton, terracotta, metal gibi farkli yiizey gorsel siniflandirmasi olan temel

tipolojiler incelenmistir.



Bu ¢alisma kapsaminda, seramik sektériinde yilizey kaplama tiriinii olarak bir karonun
Canakkale Seramik biinyesinde nasil tretildigi, birebir tecriibe edilmis siireglerinin proje
baslangicindan tasarim, tasarim kriterleri, grafik yapilar1 (tipoloji), birim tanimlar1 ve
ambalajlamaya kadar olan siire¢ tiim asamalari ile anlatilmistir. Grafik tasariminin program

iizerinden gelistirme ¢aligmalari, tipoloji tiirleri ve ornekleri aragtirilmistir.

1.1. Seramik Karo

Seramik, en basit tarifiyle “cok yiiksek sicaklikta pisirilmis toprak™ demektir.
Seramigin tarihi, uygarlik tarihi kadar eskidir. Ilk seramigin M.O. 6 bin
yilinda Anadolu’da iiretildigi bilinmektedir. Catalhdyiik’teki kazilarda elde
edilen seramik pargalari, aradan gecen 8 bin yil boyunca bozulmadan
giinimiize ulagmistir. Bugilin arkeologlar i¢in, insanlik tarihi ile ilgili
bilgilerin en O©nemli kaynaklari seramik buluntulardir. Yiizlerce asir
bozulmadan gilinlimiize gelen seramiklerin iizerindeki yazi, resim ve
semboller sayesinde, ge¢mis uygarliklarin yasam tarzlart ve kiiltiirleri
hakkinda bilgi edinmek miimkiin olmaktadir. Hitit, Lidya, Frigya, Urartu ve
Roma uygarliklarimin sifreleri, biiyilkk Olclide seramikler sayesinde
coziilmektedir. Bilim adamlari, bu ¢ok eski uygarliklardan gliniimiize kadar
bozulmadan gelen seramikleri inceleyerek tarihin sirlarimi ¢ézmektedir
(Turkiye Seramik Federasyonu, 2020:6).

Seramik karo i¢in ‘Kil, kaolin, feldspat, mermer, kuvars gibi inorganik
hammaddelerin 6giitliliip, belirli oranlarda karistirilip plaka halinde
sekillendirildikten sonra sirli veya sirsiz, desenli veya desensiz olarak bir kez
veya birden fazla kez pisirilerek sertlestirilmesi ile elde edilen zemin ve duvar
kaplamalarinda kullanilan malzemedir’ tanimin yapabiliriz. Seramik karo
yiizyillardir kullanilmaktadir ve tiiketicilere renk, doku, desen ve genel
giizellikte ¢ogu diger zemin kaplama malzemelerinden daha fazla secenek
sunmaktadir. Yeni liretim teknikleriyle giiniimiiz seramik karo tasarimlari
dogal mermerlerden, travertenlerden, kayraklardan ve diger dogal ve yapay
dokuya sahip iiriinlerden neredeyse ayirt edilemez. Bu anlamda hem doganin
korunmast hem de daha az maliyetli olmas1 sayesinde sirli seramik ve
porselen karolar i¢ ve dis mekanlar i¢in ideal segenek olmaktadir (Seramik
Karo Kaplama, 3).

SKM (Seramik Kaplama Malzemesi) iirlinler {i¢ ana baslikta toplanir. Bu ayrim
kullanim amaci, hammadde ve pisirim sicakligina gore yapilir. 1- Duvar karosu, 2- Yer
karosu, 3- Porselen karo. Belirttigimiz ayrim seramik karonun dayanim ve su emme

degerlerindeki standartlarla da sabitlenmistir.



Tablo 1

Siiflandirmaya gore karo standartlari

Duvar karosu-i¢

Mekén kaplamasi

Yer karosu

Porselen karo

Standart TS, DIN EN 14411 EK- | TS, DIN EN 14411 EK-G | TS, DIN EN 14411 EK-G
L BIlI GL BlaGL Bla UGL/GL

Su emme E >10% E >0,5% E >0,5%

Yangina dayanim Al Al/A1FL Al/ALIFL

Yapigma dayanimi

Cimentolu yapistiricilar

Tip C1 >0,5 N/mm2

Cimentolu yapistiricilar Tip

C2 >0,5 N/mm2

Cimentolu yapistiricilar

Tip C2 >0,5 N/mm2

Kirilma dayanim

>700N

>1300N

>1300N

1.1.1. Duvar Karosu

Duvar karosu Tablo 1°’de gosterilen su emme degerinden anlasilacagi gibi daha

yumusak bir yapiya sahiptir, darbelere ve asinmaya direnci azdir. Gozenekli yapisi yerde ve

dis mekanda kullanima uygun degildir. Mutfak, banyo gibi alanlarda daha c¢ok

kullanilir.Dekoratif veya rolyef 6zellikli olabilirler. Cogunlukla parlak sirli kaplamaya sahip

olduklarindan temizligi kolaydir ancak ¢izilmelere ¢ok dayanikli degildir. 1120-1150°C

arasinda pisirim yapilir. Duvar karolarinin karakteristik 6zelliklerigenellikle su sekildedir.

Hizli pisirim esnasinda yiiksek boyutsal kararlilik (%1°den daha az kii¢tilme).
Porozite %10-18 (su emme yiizdesi olarak ifade edilir)dir. Egilme
mukavemeti 200-250 kg/cm2 arasindadir.Biinyesi gézeneklidir, buna paralel
belirtilen su emme oran1 10% - 20% arasindadir. Her zaman sirl iiretilir.
Sadece i¢ mekan duvarlarda kullanima uygundur. Kirilma dayanimlari
porselen ve yer karosuna gore disiiktiir. Kalinligr 7,5 mm’nin istiinde olan
duvar karolarinda kirilma dayanimi 600 N’nin iizerindedir. Dona karsi
dayanikli degildir. Yerde kesinlikle kullanilmaz. Monoporoza ve ¢ift pisirim
olarak iki guruba ayrilir, ancak her iki yontemle de iiretilen duvar karolarinin
teknik ozellikleri aynidir (Seramik Karo Kaplama, 4).

1.1.2. Yer Karosu

Yer karosu smiflandirmasi igindeki karolar ¢ok yiiksek sicaklikta firinlanmaktadir.

Hem hammadde (masse) yapis1 hem de sir yapisi sert, asinmalara dayanikli ve su emmesi

3




¢ok diisiiktiir. Darbelere kars1 dayaniklidir, yiik tasima kapasiteleri yiiksektir (Tablo 1). Bu
ozellikler sayesinde zeminlerde kullanilir ancak istenildigi takdirde duvarda da rahatlikla
kullanilabilir. Yiizey yapilar1 rolyefli ve ¢ok sert, mat, parlak, yar1 parlak o6zelliklerde

olabilmektedir.

Dis mekanlarda kullanilacak karolar dona karsi dayanikli olmalidir,
dolayistyla diisiik su emme oOzelliginde olmalidir. Sirli porselen, sirsiz
porselen ve kaliptan ¢ekme (extursiyon-extruder) ile yapilan klinker (havuz

seramigi) tiriinler bu 6zelliktedir (Canakkale Seramik, 2020:2).

* Kil esasli ham maddeler

» Tamamlayic1 malzemeler (feldispatlar, feldispatik kumlar, kuvarslar, kalsitler)

Biinyenin gozeneklilik oranini belirten su emme oran1 %0,5-%3 arasindadir. Duvar
karosu her zaman sirli iiretilir, i¢ mekan yer ve duvar kullanimina uygundur. 1150-1190 °C
arasinda firinlanir. Yiik tasima kapasiteleri yiiksektir. Kirilma dayanimi, kalinligr 7.5
mm’nin {lizerindeki karolarda 1100 N’nin tizerindedir. Kaplama maddesi duvar karolarina
gore daha serttir. Istenildigi takdirde duvarlarda da kullanilabilir. Duvar karosuna gore daha

agirdir.

Seramik zemin kaplamalarinin asmmmanin yani sira, yiiriime emniyeti
yoniinden kaygan yiizeyli olmamalar1 gerekmektedir. Bu nedenle ikinci bir
pisirme islemi ile sirlanmis olan seramik malzeme zemin kaplamasi olarak
kullanilmaz (Pointeriorblog, 2019:4).

1.1.3.Porselen

Insan sirkiilasyonunun c¢ok fazla oldugu, araglarin calistig1, esyalarin konuldugu
zeminlerde kullanilir.Genellikle seramik karo kategorisine girer ve mevcut en sert ve en
yogun fayanslardir. Biinyenin gozenekliligi ile birlikte su emme oran1 %0,5’ten diistiktiir.
Sirlt ya da sirsiz iiretilebilir. 1190-1280 °C arasinda firinlanir. Duvar ve yer karosuna gore
daha dayaniklidir. Kalinlig1 7,5 mm’nin iizerindeki porselen karolarin kirilma dayanimi 1300
N’nin iizerindedir. Endiistriyel ortamlar gibi hem asinmazlik ve asit-alkali dayanimi1 hem de

yiiksek yilik dayanimi gerektiren zeminler i¢in idealdir.



Apartman girisi, koridor ve merdivenler gibi i¢ mekanlar, teras, balkon ve
havuz ¢evresi gibi dis mekanlar i¢in en uygun doseme malzemesidir. Porselen
karo gozeneksizdir, c¢izilmeye ve asir1 sicakliklara karsi dayamiklidir
(Pointeriorblog, 2019:4).

1.2. Seramik Karolarin Kullanim Alanlar:

Seramik kaplama malzemeleri, i¢ mekan, dis mekan, dis cephe, havuz, kamu alanlari,
ticari yapilar, vb. bircok yerde kullanilir. Uygulanacak alana en uygun seramik karo

secilmesi gerekir, yanlis se¢im ciddi bir is¢ilik ve maliyetle ancak diizeltilebilir.

Seramik karo konut gibi i¢ mekanlarda kullanilacaksa PEI (sertlik ve dayaniklilig
tanimlayan ikinci faktor) degeri, sertlik, lekelere dayanim, kimyasallara dayanim ve kolay
temizlenme gibi teknik 6zellikler g6z oniinde bulundurularak duvar karosu, dekor ve yer

karosu secilmelidir.

Dis mekanlar igin segilen karolarin dona dayanikli olmasi gerekmektedir. Dolayisi
ile diisiik su emme 6zelligine sahip olmalidir. Bu 6zelligi tasiyan karolar, sirli porselen, sirsiz

porselen ve kaliptan ¢gekme yontemiyle yapilan klinkerdir.

Kamusal alanlarda kullanilacak karo, yliksek mekanik ve kimyasal etkiye maruz
kalacaktir. Bu alanlar igin oldukga sert; aginmaya, lekelenmeye ve kimyasal etkilere
dayanikl1 sirl ya da sirs1z porselen bazli bir iiriin segilmelidir. Ozellikle disaridan mekana
direk girisin oldugu yerlerde parlak iiriinler secilmeden once iyi distinilmelidir. Bu tip
karolar, disaridan gelen asindirict kirlenmeye maruz kalirlar ve zamanmdan once
matlasabilirler. Parlak yiizeyler estetik agidan g6ze ¢ok hos goriinmekle beraber matlasmaya

daha yatkindir. Ayrica ¢izilme ve asinmalar da bu tip yiizeylerde daha rahat goze carpar.

Ticari yap1 ve fabrikalardaki seramik karolar arag, gereg ve agir makinelerden dolay1
oldukea biiyiik sartlara maruz kalirlar. Ayrica insan ve makinelerin hareketinden, asindirici
kirden dolayr mekanik yilizey baskist da fazladir. Yine asindirict kimyasallarin ylizeye
dokiilmesinden dolay1 kimyasal baskinin da yiiksek oldugu bilinmektedir. Yiizeyde siirekli
stvi maddeler bulunacag igin kayma riskinin biiyiik olmasi emniyet gereksinimlerinin yerine

getirilmesi i¢in 6nemlidir.



Eger s6z konusu gidayla ilgili bir isletmenin mekaniysa temizlik de son
derece onemlidir. Bu tip mekanlarda kullanilan seramik karolar mekanik
ozelliginin yiiksek olmasi igin fullbody (karonun iist yiizeyi ile ayni renkte
olmasi, kesildiginde tek renkli biinyenin goriinmesi)olmali ve yiiksek
agirliklara maruz kaldiginda korunmanin saglanmasi igin daha kalin olmalidir
(Canakkale Seramik, 2020:178).

Karo se¢imi Ozetle; dosenece@i mekan, yer-duvar, ig-dis alan, insan ve makine
sirkiilasyonu, kimyasal-sivi  temasi, ebat, grafik tipolojisi bashklar1 altinda

degerlendirilebilir.

1.3. Seramik Karolarn Yiizey Ozellikleri (CTDA, COF ve PEI)

Seramik karolarin en temel yiizey 6zelligi bir renge ve desene sahip olmasidir.
Uretilmis olan serinin icerisinde farkli renklerin olmasi veya diiz renkten olusmasi
miimkiindiir. Buna gore satin alinan karonun faceleri (ytizler/gorseller) arasindaki renk ton
farkinin ne diizeyde oldugunu belirten V (varyasyon) degeri belirlenir ve bu deger {iretim
esnasinda kutuya yapistirilacak etikete basilir (Sekil 1). V degeri katalog veya brosiir gibi
tanitim medyalarinda yayinlanir. Sekil 1°de goriildiigii lizere; ton farki olmayan yiizeyler i¢in
V1, oldukc¢a farkli tonalitelerin oldugu yiizeyler i¢in (karonun kendi i¢inde barmndirdigi

desen yapisini da kapsar) V4 degeri tanimlanmistir.

Ayni tiretim partisindeki karolarin, goriintim farkliliklarini (doku, renk, ton ve motif
bakimindan) ifade eden ve teknik bir 6zellik olan CTDA degeri, seramik kutularinda
belirtilir. CTDA Color/Shade Variation Program™: Ceramic Tile Distributors Association-
Seramik Karo Distribiitorleri Dernegi’nin 1998’de uygulamaya koydugu Renk/Goélge

Varyasyon Programidir.

RENK TON DEGISIM / COLOR SHADE VARIATION

Vi V2

k Dize Gériniim Hafif Farkhiik Onemli Farklilk % Rastgele Farklilik
: Uniform Appearance Slight Variation Moderate Variation SRS Substantial Variation

Barkod etketindeki renk ton dejisim koduna b&iniz. /Refer to colorvariation code in bacode labd.

Sekil 1. CTDA Renk Ton Degisim Tablosu

V1=AYNI GORUNUM: Karodan karoya ¢ok az ve &nemsiz farkliliklarla her bir

karo ayn1 doku, renk, ton ve motife sahiptir.



V2=HAFIF FARKLILIK: Doku ve/veya desende aymi renkler arasinda farlilik

olabilir. Karolarin genel goriiniisii olduk¢a benzerdir.
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Sekﬂ 2.V3 degerlmn etikete baSleI

V3=ONEMLI FARKLILIK: Bir karoda bulunan renkler diger karolardaki renkler
hakkinda bilgi vermekle birlikte renk yogunlugunda yiiksek derecede farklilik gosterir. Karo

iizerinde dnemsiz gibi gorlinen bir renk diger bir karo tizerinde agirlikli renk olabilir.

V4=RASTGELE FARKLILIK: Bir karo diger bir karoya gore tamamen farkli renkte
olabilir. Bu karolar tiiketici tarafindan birkag¢ parca ¢ikarilacak sekilde secilemezler. Renk
farkliliklarindan dolayi karolarda dogal bir goriiniim vardir. Bu yiizden her bir doseme 6zgiin

yapida olur.

Dort kriterde degerlendirilen CTDA degeri, karonun se¢imi asamasinda
olusabilecek herhangi bir sorun karsisinda dikkate alinmasi gereken bir
ozelliktir. Uriiniin hangi degere sahip oldugu etikete basilarak gosterilir
(Canakkale Seramik, 2020:183).

COF derecelendirmeleri, hangi ddsemenin duvara veya zemine kullanilmasi
gerektigini "tanimlayan" bir degerdir. Her seramik veya porselen karo, belirli bir COF
derecesine sahiptir. Yer karolar1 ilizerinde yiirlimeyi gilivenli kilmak i¢in minimum bir
siirtinme seviyesine sahip olmalidir, bu deger Siirtinme Katsayis1 veya COF olarak
adlandirilir, daha fazla say1r daha fazla siirtlinmeyi temsil eder. Duvar karolar1 cam gibi
kaygan olabilir (¢ogu zaman tam anlamiyla camdir) ¢iinkii siirtiinme énemli degildir. Karo,
0,50 veya daha fazla COF degerine sahip oldugu siirece, doseme i¢ zeminlerde kullanilabilir.
Dis fayans karo, COF 0.60'a kadar daha da yiikselir.



PEI dereceleri, sertlik ve dayanikliligi tanimlayan ikinci faktordiir. Porselen Emaye
Enstitiisti (PEI), seramik karo sirketlerinin istedikleri takdirde kullanabilecekleri bes sinif
PEI derecesine sahiptir. Derecelendirmeler, Sinif 1'den (sadece yaya trafigi, sadece duvarlar)

Sinif S'e (ticari alanlarda oldugu gibi agir is trafigi) kadar degisir.

PEI dereceleri genellikle her bir karo i¢in o karonun 6zelliklerine eklenir ve
bir dogsemenin kullanilabilecegi yerin gergek tanimlayicisidir (Homeinteriorz,
2020).



IKiNCi BOLUM
SERAMIK KARO URETIM SEKTORUNDE KAYNAK VERIMLILiGi

Diinya ekonomisi ve insaat sektoriinde yasanan gelismeler seramik karo
tiretimi sektoriinde dogrudan belirleyici olmustur. 2016 yil1 diinya seramik
karo imalat1 sektorii iiretim verilerine gore Tiirkiye %2 pay ile 9. sirada yer
almaktadir. Tiirkiye’de seramik karo tiretimi 2016 yilinda 2015 yilina kiyasla
%3,1 artis gostermistir. 2015-2016 yilar1 arasinda diinya genelinde seramik
karo tiiketimi yaklasik %5 artis gostermis olup seramik karo kullaniminda
diinya siralamast 8 olan iilkemizde artis oram1 %3 olarak gergeklesmistir
(SAM, 2019:13-14).

-2rg§)|2?22016 yillar1 arasinda diinya genelinde seramik karo imalati sektorii iiretim verileri
(milyon m2)

Ulke 2012 2013 2014 2015 2016 %J(;iflrgllrllrcll};il 2016- 2015

Pay1, % Fark, %

Cin 5.200 | 5.700 6.000 5.970 6.495 49,7 8,8
Hindistan 691 750 825 850 955 7,3 12,4
Brezilya 866 871 903 899 792 6,1 -11,9
Ispanya 404 420 425 440 492 3,8 11,8
Vietnam 290 300 360 440 485 3,7 10,2
Italya 367 363 382 395 416 3,2 53
Endonezya 360 390 420 370 360 2,8 -2,7
fran 500 500 410 300 340 2,6 13,3
Tiirkiye 280 340 315 320 330 2,5 3,1
Meksika 31 30 30 45 267 2,0 9,0
Toplam 9.189 | 9.864 | 10.270 | 10.229 10.932 83,7 6,90
?gslya; 11.226 | 11961 | 12.377 | 12.357 | 13.056 100,0 5,70




Tablo 3

2012-2016 yillar1 arasinda diinya genelinde seramik karo imalati sektorii tiiketim verileri
(milyon m2)

) 2016 Diinya | 2016-
Ulke 2012 | 2013 | 2014 |2015 |2016 | Tiketiminde | 2015
Pay1 % Fark %
Cin 4250 | 4556 | 4.804| 4.885| 5475 42,8 12,1
Hindistan 681 718 756 763 785 6,1 29
Brezilya 803 837 853 816 706 55 -13,5
Vietnam 254 | 251| 310| 400| 412 32 30
Endonezya | 340| 360 | 407 | 357| 369 2,9 3,4
ABD 204 | 230 | 231| 254 274 2.1 7.9
i‘:;giistan 230 | 235 244| 263 248 1,9 57
Tirkiye 184 |  226| 215| 234 241 1,9 3,0
Meksika 187 | 187| 197| 218| 235 18 7.8
Tayland 160 | 180| 175| 192| 189 15 16
Toplam 7203 | 7780 | 8282 | 8.382| 8934 69,9 6,6
Diinya Top. | 10.964 | 11.582 | 12,081 | 12.177 | 12.783 100,0 5,0
Tablo 4

Ulkemizde seramik karo imalat1 sektdriinde son bes yila ait {iretim, ihracat ve ithalat verileri
(bin m2). *2017 y1l1 ilk alt1 aylik verilerine gore tahmindir.

) Kapasite ) i )
Yil Kapasite Uretim Kullanim I¢ Satig Ihracat Ithalat
Orani, %
2013 432.000 | 304.123 70,4 220.000 87.790 5.572
2014 400.000 | 339.771 84,9 247.711 84.708 5.360
2015 400.000 | 336.607 84,4 257.015 77.147 3.810
2016 410.000 | 325.326 79,3 247.438 85.904 3.017
2017* 410.000 | 328.700 80,6 251.100 81.360 3.760

2018 y1l1 ocak ay1 sonu itibartyla 2017 Ocak ayina kiyasla seramik kaplama
malzemeleri thracat1 %12,07 artis1 ile 7.203.042 m2’ye ulasmustir. 2018 y1il1
ocak ayinda iiriin bazinda gergeklesen ihracat ve ithalat verileri Sekil 6°de
verilmis olup, en fazla ihracat siras1 ile porselen karo, duvar karosu ve yer
karosu olarak gerceklesmistir (SAM, 2019:13-14).
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Tablo 5

Ulkemizde seramik karo imalat: sektoriinde 2018 yil1 ocak ayinda iiriin bazinda gerceklesen

thracat ve ithalat miktarlari.

Uriin Tiirii fhracat (kg) ihracat (m?) ithalat (kg) ithalat (m?)

Porselen Karo 94.949.422 4.682.564 490.463 26.300
Yer Karosu 11.761.897 848.421 99.859 7.134
Duvar Karosu 20.685.646 1.425.441 492.613 29.387
Mozaik 280.051 17.281 35.292 1.885

2.1.Diinyada Kitalara Gore Tipoloji, Ebat ve Teknoloji Tercihleri

Diinya genelinde seramik karo iiretiminin ebat, teknoloji, renk, tipoloji ve yiizey
ozellikleri bakimindan tercih tablosuna gore yer ve duvar i¢in en ¢ok tercih edilen ebadin
30x60 cm karolar oldugu goriilmektedir. Ortak ebat diyebilecegimiz 30x60’1n iizerindeki ve
altindaki ebatlarin kullanimi1 azalmaktadir. Yer karolar1 duvar karosuna gore daha fazla
tiretilir ve yer karosunda kayma direncinin olmasi1 amaglandigindan dolay: mat karo iiretimi
parlaga gore fazladir. Mat, parlak yiizeyli triinlere gore 3 kat daha fazla tretilmektedir.
Teknoloji ayriminda ise porselen %36, duvar %32, yer karosu %28 ve sinterflex %4 ile
tiretim/tercih oranlarina sahiptir. Tipoloji tercih oranlarina bakildiginda ise %28, 1 ile ahsap
ve %21,9 ile dogal tag gorsellerinin kullanildig: goriiliir. %18,8 mermer, %15,6 diiz renkler
ve %12,5 ile beton tipolojileri tercih siralamasinda yer almaktadir. Tekstil ise %3,1 ile alt

sirada yer bulmaktadir. Tablo 7°de, gorece daha az iiretilen karo tipleri yer almamustir.
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Tablo 6

Bolgelere gore genel tercihler tablosu.

Bolge Tipoloji_Doku Renk Yluzey Teknoloji Ebat Duvar Ebat Yer
Turk Dogal tas Krem Mat Sirh porselen [20x50 15x60
Cumbhuriyetleri
Ahsap Beyaz Shiny Duvar 30x60 15x90
Gri
Kemik
Balkanlar Mermer Krem Mat Sirli Porselen |30x60 60x60
Ahsap Bej Duvar 25x50 45x45
Dogal Tas Gri 25x40 30x60
Orta Dogu Dogal Tas Krem Mat Sirh Porselen |30x60 60x60
Beton Beyaz Parlatilmis |Porselen 30x90 60x120
Ahsap Bej Duvar 30x100
Mermer Kahve
ID_oéu Avrupa Tekstil Krem Shiny Porselen 20x50 30x60
Ahsap Antrasit Mat Duvar 30x60 15x60
Mermer Bej Sirli porselen 45x45
Kahve 33x33
iki Renkli Duvar
Kombinasyonlari
Kuzey Avrupa Duz Beyaz Mat Prselen Kuguk 30x60
ebatlar
Ahsap Kapali Beyaz Duvar 20x20 15x90
Diuz Beyaz Fildisi 25x40 15x60
Koyu renkler (yer) 30x60 60x60
45x45
Bati Avrupa Duz Beyaz Mat Porselen 30x60 30x60
Ahsap Gri Sirli Porselen [20x20 60x60
Beton Antrasit Duvar 25x40 33x33
25x33 15x90
|Afrika Dogal Tas Krem Mat Sirli Porselen |25x50 60x60
Beton Beyaz Parlatilmis |Porselen 30x60 45x45
Ahsap Bej 33x33
Mermer Koyu Gri 60x120
30x60
Kuzey Amerika |Duz Beyaz Mat Porselen Kuguk 30x60
Ebatlar
Ahsap Kapali Beyaz Duvar 10x40 15x90
Dogal Tas Fildisi 25x40 15x60
Krem 60x60
Gri
Boz Kahve
Guney Amerika [Dogal Tas Kemik Shiny Porselen Kuguk 30x60
Ebatlar
Ahsap Kum Duvar 20x50 60x60
Krem 20x60 60x120
Koyu renkler (yer) 25x40
Asya Mermer Koyu Renkler Mat Porselen 80x160
Dogal Tas Gri Parlatilmis |Sirli Porselen 60x120
Kemik 60x60
Asean Duz Koyu Renkler Mat Porselen 60x60
Mermer Gri Sinterflex 60x120
Beton Kemik 120x120
15x60
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2.2. Tiirkiye’de Bolgelere Gore Tipoloji, Ebat ve Teknoloji Tercihleri

istanbul
/&‘ Trabzon

Bursa Erzurum

”

| Ankara

Sekil 3. Tiirkiye bolgeleri ve merkez sehirler

Tiirkiye’de bolgelere gore belli baslt sehirler tizerinden kullanim tercihleri
incelendiginde; Istanbul, Ankara ve Bursa da 2 cm’lik porselen® karo taleplerinin ve biiyiik
ebatlara yonelimin oldugu, soft iirlinler ile birlikte derinlikli agresif iirlinlerin de tercih
edildigi gozlenmektedir. izmir ve Antalya’da yar1 parlak ve mat yiizeyli iiriinler, havuz ici
ve gevresi antislip tiriinler ve gegmeli tas trtinler tercih edilmektedir. Trabzon, Diyarbakir,
Kayseri ve Hatay’da dekorlarda varak, altin ve pariltili tas, parlak mermer desenler ve gigekli

desenler begenisi mevcuttur.

Tiim bolgelerde mermer en ¢ok tercih edilen tipoloijidir. 60x120cm en ¢ok talep
edilen ebat konumundadir. 40x80cm ebatta duvar karosuna yonelim vardir. Ahsap
tipolojisinde ise en ¢cok 15x60cm ve 15x90cm ebatlar, yiizey olarak en ¢ok parlak yiizeyler

ve renk olarakta beyaz ve kemik tonlar1 tercih edilmektedir.

Istanbul’da, soft iiriinler ile birlikte derinlikli agresif iiriinler de tercih edilmektedir.
120x240cm gibi biiyiik ebatlara yonelim oldugu gibi 60x120cm ebatlara da talep vardir.
Zeminde ahsap tipolojisi ve renk olarak da kemik, gri, antrasit renkler tercih edilmektedir. 2

cm kalinliginda porselen iiriinler i¢in de satis potansiyeli vardir.

1 Porselen genellikle 9 ve 10 mm kalinlikta iiretilir, 20 mm iiretimi ¢ok nadir goriiliir.
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Tablo 7

Tiirkiye, biiyiik illerin bayi verileri ile ebat ve iiriin tercihleri

Sehirler Seriler Ebatlar (cm) Sirh Granit Porselen (cm)
(cm)

Istanbul Royal Marbles, | Duvar 30x60/R, 45x45, 60x60, | 60x60, 60x120

Tuna, Ece 40X80 R, 15x60
25X75/R

Bursa Royal Marbles, | Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Tuna, Ece 40x80R

Izmir Royal Marbles, | Duvar 30x60R, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Tuna, Ece 40x80R

Antalya Royal Marbles, | Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Tuna, Ece 40x80R

Hatay Tuna, Royal Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Marbles, Volga | 40x80R

Ankara Tuna, Royal Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Marbles, Volga | 40x80R

Trabzon Tuna, Royal Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Marbles, Ece 40x80R

Erzurum Tuna, Royal Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Marbles, Volga | 40x80R

Diyarbakar- | Tuna, Amazon, | Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120

Elazig Volga 40x80R

Kayseri Tuna, Royal Duvar 30x60, 45x45, 60x60 | 60x60, 60x120
Marbles, Volga | 40x80R

Bursa’da, porselende agresif desenler begenilmektedir, yazlik bolgelerde 60x60 sirlt

granit kaymaz triinler ile geometrik dekorlar tercih edilmektedir. Duvar karosunda biiyiik

ebatlara (40x120 gibi) yonelim vardir. Bu bolgede de 2 cm kalinlikli porselen tiriin talebi

bulunmaktadir.

Izmir’de, acik renkli, bej, gri tonlu mermerler ve soft grafikler begenilmekle birlikte

kahverengi renklere de doniis vardir. Havuz i¢i ve gevresi antislip (kaymazlik saglanmis)

triinler ile yar1 parlak yiizeyli iiriinler tercih edilmekte, ge¢meli tas {irlinlerde begeni

gormektedir. Ayrica ¢ini desenli kiiciik ebatlar da bolgede yaygindir.
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Antalya’da, yar1 parlak, mat ve sugar (seker kristali goriiniimlii) yiizeyli triinler
tercih edilir. Porselense 2 cm kalinlikli {iriin talebi bélgede mevcuttur. Otellerde 120x240cm

gibi biiyiik ebatlara, havuz i¢i ve ¢evresinde ise R11 antislip iirlinlere talep vardir.

Hatay’da, dekorlarda varak, altin ve pariltili tag kullanimi yogundur. Parlak mermer
ve tekstil tipolojisi begenilmekte, ¢igekli desen talepleri de stirmektedir. Beyaz ve antrasit
renkler, gegmeli tas ve kaymaz tiriinler tercih edilmektedir. Duvar karosunda biiyiik ebatlara

gegcis vardir.

Ankara’da, ¢izgisel dekorlar daha ¢ok talep gérmektedir. Soft riinler ile birlikte
derinlikli agresif {iriinler de tercih edilmektedir. Beyaz, siyah, gri renkler agirlikli olmakla
birlikte kahverengi renklerede yonelim vardir. Koridorlarda biiyiik ebat kullanima yonelim

artmig ve porselende 2 cm talebi vardir.

Trabzon’da, parlak mermer desenler ve genelde agik renkli iirlinler tercih edilir.
Dekorlarda varak, altin ve pariltili tas begenisi mevcuttur. Cigekli desenler ve zeminde ahsap

tipolojisi talep gérmeye devam eder.

Erzurum’da, dekorlarda varak, altin ve pariltili tas begenisi mevcuttur. Cigekli
desenler de begeni gérmektedir. Beyaz, gri, siyah renkler, parlak mermer desenler tercih

edilmekte, 60x120 cm ebat talep gormektedir.

Diyarbakir-Elazig’da, mermer ve dogaltas tipolojili beyaz ve krem rengi iriinler
begenilmektedir. 30x60 cm den 40x80 cm’e, 45x45 cm den 60x60 cm’e kadar yonelim
vardir. Soft iirlinler, modern ¢izgisel dekorlar ile cicekli desenler tercih edilmektedir.
Kayseri’de, ekonomik segment iiriinler talep gormektedir. Marka algis1 olmadan fiyata
duyarl pazar hakimdir. Mermer tipolojili parlak iiriinler tercih edilmekte, sakin fonlar ve
baskin dekorlar begenilmektedir. Soft beyaz Calacatta/Calcutta olarak adlandirilan mermer

tipolojisi talep gortir.
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UCUNCU BOLUM

SERAMIK KARO YUZEYINE GORSEL AKTARIM TEKNIKLERI

Seramik karo yiizeylerinde gorsel etkiler ve renkler olusturmak amaci ile kullanilan
basit veya gelismis tekniklere baski yontemleri denir. Seramik sektoriinde kullanilan bask1
yontemleri; maliyet performansi, hizli {iretim imkani ile zaman tasarrufu, sektor
dinamiklerini yakalamak, tiiketici taleplerine karsilik verebilmek ve daha gercekei gorsel
aktarimlar gibi 6nemli avantajlar i¢in teknolojik yeniliklerle birlikte gelismeye devam eder.
Bu boliimde sektorde kullanilan tipolojilerin seramik yiizeylere aktarilmasinda kullanilan

baski tekniklerinin genel prensipleri tizerinde durulacaktir.

Baski yontemleri teknolojinin gelisimine bagli olarak seramik sektoriinde de
gelismektedir. Maliyet, hizli {iretim ve daha gergekei gorsel igin gelisime devam edilmesi

tiiketicinin talebine karsilik verebilmeyi saglamaktadir.

3.1. Elek/Serigrafi Baski Teknigi

Seramik karo iiretiminde kullanilan ilk gelismis teknik elek/serigrafi baski (screen
printing) yontemidir. Elek baski teknigi Ozetle; yiizeyde elde edilmek istenen desende
bulunan her bir renk i¢in CMYK renk diizenine gore renk ayriminin yapilmasi ve her bir
renk igin ayr1 elek hazirlanmasi teknigidir. Uretimde ikinci pisirimli dekor ydntemi olarak
adlandirilir. Yiizeye aktarilmak iizere tasarlanan desen bilgisayar ortaminda renklerine
ayristirilarak filme aktarilabilmesi igin grafiksel diizenlemeleri yapilir. Daha sonra makine
icerisinde 1518a duyarli filme pozlamasi yapilarak, developer, fixatif kimyasallari igerisinde
banyolama islemi uygulanir ve su ile yikanarak film kurutulur. Renk ayrimlarina gore
hazirlanan her bir filmin ipek olarak tanimlanan ¢esitli gézenek ¢aplarina sahip ve metal bir
cerceveye gerilerek yapistirilmis elege aktarilmasi gerekir. Bu aktarimda elek yiizeyine UV
15182 duyarli soliisyon siirlilerek film pozlamasi yapilir. Ac¢ilmas: gereken gozenekli
bolgelerin yikanmasi ile elek baskiya hazir hale getirilir. Elek baski aparat1 denilen elegin
baglandig1 mekanik araca, basilacak renkler i¢in hazirlanan elekler siras1 ile desenler {ist iiste
cakisacak sekilde baglanir ve gerekli ayarlamalar yapilir. Her bir renk basildiktan sonra,

diger rengin basimina gegmeden dnce renklerin dagilmamasi i¢in seramik karo kurutulur.

16



F

A-Miirekkep/Boya, B-Rakle/Bigak, C-imaj/Grafik, D-Fotoemiilsiyon, E-Cerceve/Elek. (Saxoprint, 2013)
Sekil 1.Elek baski katmanlari

3.2. Rotasyon/Rotocolor Baski Teknigi

Sekil 2.Rotocolor silindirin karoya baski islemi

Baskida kullanilan diger bir teknoloji ise rotasyon baskidir, Rotocolor teknigi 6zetle
bir patates baski teknigidir. Bu teknikte de basilacak desenin renk ayrimlar elek baskida
oldugu gibi yapilmasi gerekmektedir. Desen bir lazer yakma makinesi ile silikondan
iretilmis silindirlerin {izerine yakilarak islenir. Oyuk haline gelen yiizeye bir sivayici bigak
yardimi ile boya dolmasi ve silindirin donme hareketi ile karo ylizeyine boyay1 birakmasiyla
desen olusur. Bu silindirlerin kenarlar1 metal aksamdir ve sivama esnasinda fazla boyanin

bir hazneye akitilmasi igin kanala sahiptir.

Silindirin temel yapisi silikon ti¢ farkli sertlikte tiretilerek diiz veya rélyefli yiizeylere
gore segilir, soft (yumusak), medyum (orta sert) ve hard (sert) olarak adlandirilirlar. Yakma
isleminden 6nce desene uygun isleme teknigi secilir, bunlar gesitli tekstiirlerdir?. Silindir

donerek bastig1 icin desenin sonsuz, basi ve sonu birlestirilmis (ofset) olmalidir.

2 Grafiksel bir alan1 doldurmak icin kullamlan, tekrarli desen igerigi.
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Bu endiistri segmenti, geleneksel olarak rotary/rotating (donel) baski makineleri
kullanarak, pisirme siireci oncesinde dekoratif seramik boyalarini karolarin iizerine bastyor
ve bu sayede dogal tasin kaliciligiyla rekabet edebilen maliyet-etkin bir {iriin
iiretilebiliyordu. Ancak desen tekrarlarinin sinirli olmasi ve pahali is doniisiimleri

gerektirmesi rotary baski silindirlerinin kullanilmasinda dezavantajlar olarak siralanabilir.

3.3.Dijital Baski Teknigi

-—

Sekil 3.Systemceramics, Creadigit dijital baski kafalarmin yerlesimi

2020’de diinya karo tretimi 2019’daki 15,827 milyon m2’den %1,7 artisla
16,093 milyon m2’ye yiikselmistir (Turkischceramics, 2021:1).

Teknolojinin gelismesine paralel olarak seramik karo iiretiminde de dijital baski
teknolojisi gelismistir. Dijital baski teknolojisi {iriiniin piyasaya siiriilme zamanini ciddi
sekilde iyilestirmis, her tiirlii aninda miidahale ile tasarim degisikliklerini kisa zamanda ve
cok diisiik maliyetlerle miimkiin kilmistir. Nano boyutta 6giitme teknolojilerinin geligmesi
sayesinde bilgisayarlarda kullanilan kagida baski yapan makinelerin seramik sektoriine
aktarim siireci gerceklesmistir. Seramik boyalarinin piiskiirtiilebilir hale gelmesi sayesinde
kagit iizerine baski rahathigi seramik sektoriine de gegmistir. Seiko, Xaar gibi piiskiirtme
kafas1 iireticilerinin {riinleri bu dijital makinelerin en 6nemli pargasidir. Tek piiskiirtme
kafasi kiiciik olmasina karsin onlarca kafa yan yana dizilerek ¢cok daha genis bir alana bask1
yapilabilmektedir. Sistemde karonun, baski kafalarinin hemen altindan hizla ge¢mesi ve

gecerken sensorlerin algilamasi ile piiskiirtme yapilarak desen olusumu saglanmaktadir.
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Bu bask1 tekniginin en onemli avantajlar1 elbette maliyet ve bakim giderlerinin
disikliigii, desen baski kalitesinin  yliksekligi, desen tasarim ve uygulama
kolayligidir.Tasarimlar bu teknoloji sayesinde oldukca kolaylagsmis ve hizlanmistir.
Tasarim, tamamen dijital ortamda, PC/MAC bilgisayarlarinda pixel tabanli programlarla
yapilarak baski makinesine aktarilmasi ve makine igerisinde onceden belirlenmis ayar ve

profillerin uygulanmasi ile kendine 6zgii bask1 diline ¢evrilerek iiriine basilir.
Dikkat edilmesi gerekli bir ¢ok bilesen oldugundan dolay1 bir tasarimci ve bir

tekniker yeni projeler ilizerinde veya mevcutlarin revizyonlari iizerinde birlikte ¢alisarak

istenilen hedefe (renk, grafik yapisi, yiizey yapisi) uygun calismay1 gergeklestirirler.

19



DORDUNCU BOLUM
SERAMIK KARO URETIMINDE iS AKIS SURECI

Zamanin getirdigi yeniliklerden, trendlerin, yonelimlerin etkilerinden, degisen
iiretim tekniklerinin ve kisisel zevklerin farklilasmasindan uzak kalamayacagimiz bir siire¢
icerisinde bulunmaktayiz. Hayatin her alanini etkileyen bu siire¢ seramik sektoriinede yansir.
Bu béliimde sektoriin 6ncii ismi Canakkale Seramik Fabrikasi 6zelinde birebir deneyimlenen
seramik karo iiretim siireglerine dair bir is akis semas1 hazirlanmistir. Semanin alt agilimlar
ile birlikte burada verilmesi metnin okuma kolayligin1 olumsuz etkileyecegi diisiintilerek
incelemek isteyenler i¢in Ek 1 olarak tezin ekler kisminda sunulmustur. Tablo 9°da ana
basliklar halinde sunulan siiregte her biri farkli birimin gorev tanimi igerisinde yer alan bir
cok konu basligi mevcuttur. Bu basliklar her nekadar ayr1 basliklar ve ayr1 departmanlari

isaret etsede Oziinde zincirleme ilerleyen is adimlari olup tamamen birbirlerine baglidirlar.

Tablo 8

Is akis siireci adimlari
Seramik Karonun Uretim Ihtiyacinin Olusmasi

Proje On Hazirlik

Tedarik Oncesi Hazirlik

Uretim I¢in Tedarik Siireci

Ebat ve Gorsel Ozelliklerin Belirlenmesi

Ambalaj Ozelliklerin Belirlenmesi

Tasarim Tedarik Siireci

On Degerlendirme

Renk Profili Olusturma

Grafik Tasarimda Ur-Ge Siireci (Uriin Gelistirme)
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4.1. Seramik Karonun Uretim Ihtiyacinin Olusmasi

Seramik Karonun Uretim Thtiyacinin Miisteri Talebi
Olusmasi Moda, Trend Takibi
Piyasa Arastirmas1, Ongérii

Bir projeye baglayabilmek i¢in oncelikle talep olusmasi, talep ile birlikte niteliklerin,
malzemelerin, {iretim siireci kriterlerinin, hedeflenen piyasa kanalinin belirlenmesi

gerekmektedir.

Diinya genelinde (Tablo 7) bolgelere gore tipoloji, ebat gibi tercihlere gore projeler
olusturulur. Bu veriler her firmanin gegmisteki satis verilerinden beslenir, farkli bolgelerdeki
bayii ve misteri verileri de bunlara eklenir. Verilerin yetersiz olmast veya daha fazlasina
ihtiyag duyulmasit durumunda pazarlama birimi tarafindan piyasa arastirmasi yapilir.
Arastirma proje O0zelinde de yapilabilir, trend bir tirliniin hedeflenen bdlgede pazar agip
acamayacagl onceden yapilacak aragtirma ¢aligmasi ile belirlenerek kaynaklarin kazangsiz

bir proje i¢in harcanmasi engellenir veya kazang elde edilmesi adina desteklenir.

Bu siirecte talebin dogrudan miisteriden gelmesi, hedefi miisterinin belirlemis olmasi
birgok ¢alisma ve adimi gereksiz kilar ve iiriin satisin1 da garanti altina alir. Genellikle
talepler mevcut bir iiriiniin benzeri veya varyasyonu olarak gelir. Bu agsamada kriterlerin belli
oldugunu diisiiniirsek iirliniin gelistirme ¢alismasina baslanabilir. Daha az zaman ve maliyet

gerektiren hizli liretim ve satisi olanakl kilan bu tarz projeler sirketlerce tercih edilir.

Talep miisteriden geldiginde moda, trend takibi ve piyasa arastirmasi yapmayi
gerektiren adimlar ortadan kalkar. Ur-Ge siireci nispeten daha kolay ve hizli geger.
Genellikle miisteri belirli bir hedef ve done ile projelendirme talep eder. Kriterler, grafik,
ebat, teknoloji lizerinde tekrar ¢alisilmay1 gerektirebilecek olsa da kismen belirli bir ¢ergeve
icerisinde ¢alisma stirdiiriilecektir. Miisteri baglantiyr oncelikle satis veya iiriin yonetimi
departman ile saglamakta, bu asamada teknik detaylar, kriterler ve maliyetler ilk planlama
olarak belirlenerek dngoriilemeyen, sonradan ¢ikabilecek aksakliklara kars1 bilgilendirme ve

eylem planlar1 hazirlanmaktadir.
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Dogrudan miisteri talebi ile belirlenmeyen projelerde moda ve trend takibi 6nemli
adimlardan biridir. Bu asamada projenin baglangi¢ noktalarindan biri sektoriin vazgecilmezi
olan fuarlardir. Fuarlar, rakip firma ve iilkelerin takip edildigi, trendin moda akimlari ile
etkilesiminde nerelere evrildiginin goriildiigli bir takip mekanizmasi olarak oldukga
onemlidir. Moda tek basina begeni, ihtiyac ve liretim siirecini etkileyemez ancak etkilesim
igerisinde bulunur. Teknik ve teknolojik gelismeleri tetikler ve ortaya yeni tirlinler ¢ikmasina
yardimcet olur. Yeni iriinler, begenileri ve modayi yonlendirir ve moda yine teknik ve

teknolojik olarak sinirlarin geniglemesini talep ederek bu dongliyli devam ettirir.

Bir diger adim piyasa arastirmasi ve ongoriistidiir. Sektdrde pazarlama ekibi ve sirket
bayilerince piyasanin nabzi siirekli olarak tutulur. Temelde calisilacak bolgenin etnik,
kiilttirel yapis1 baz alinarak tasarimlar yapilir. Ayn1 zamanda miisterilerin talepleri, goriis ve
onerileri de projelerin sekillenmesinde 6nem arz eder. Avrupa Birligi (AB) piyasalari ile
Avrupa, Ortadogu ve Asya ( EMEA) piyasalari genellikle ayni {iriinleri talep etmezler. Bu,
dogu bati, kuzey giiney farkliligi diyebilecegimiz cografi ve kiiltiirel farkliliklarin bir
etkisidir.

4.2. Proje On Hazirhk

Proje On Hazirhik  Istegin Tanimlanmasi
Proje Baglama Kriterleri
Maliyet Hesab1, Tiim Malzemeler, Tiim Hizmetler Eklenmesi
Uretilebilirlik Kriterleri
Miisteri ile Uzlagilamayan, Cakisan Talepler

Talep edilen iiriin/iiriinler, Uriin Yonetimi, Ur-Ge, Pazarlama, Uretim Planlama ve
Uretim ile birlikte yapilacak toplantilarda cekinceler, artilar-eksiler degerlendirilir. Her
birim proje i¢in pozisyon alir. Talep edilen iirliniin iiretilebilmesi i¢in oncelikli karlilik
analizi yapilir. Belirlenmis bir miktarin altindaki talepler degerlendirilmez. Uzun vadeli
tiretimlerde karlilik oran1 diisiik bile olsa siiregenlikten dolay1 proje onaylanmis olarak siireg
baslatilabilir. Baz1 durumlarda ise miktar diisiik olsa dahi karlili§1 avantajli olabilir, bu tarz
projelerde de iiretim silireci baglatilir. Diger husus ise talep edilen iirliniin teknik
nitelikleridir; standartlar, ebat, yiizey 6zellikleri, renk ve grafik yapisinin {iretim hattinin

durumuna gore degerlendirmesi yapilir. Karliik durumuna gore yatirnm gerekliligi
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projelendirilerek biitceye konulur. Alim yapilmasi gereken makine techizat igin teknik

veriler olusturulur.

Seramik karonun kalinligi ve ebati mevcut masse ve makine-techizat ile tiretilebilir
olmalidir. Uriiniin standart iiretimler disinda ince veya kalin istenmesi kalitesizlik, iiretimde
fire artig1, stoklamada veya tasimada hasarlara neden olabilme potansiyeli yaratir. Yiizey
kalitesinin hangi kriterler ¢ercevesinde istendigi ve karsilanabilecegide iki taraf igin
netlesmelidir. Zira ylizeyde bulunan ve iirlin kalitesinde bir kalitesizlige engel olmayacak
tarzda kusurlarin hangi tolerans araliginda kabiil edilecegi onemlidir. Baz1 durumlarda
belirlenen araliklarda verimli iiretim yapilamayabilecegi géz 6niinde bulundurulur ve fire
oranin yiiksek olabilecegi hesaplandiginda iiriin maliyetlerine eklenir. Ebat kriteleride yine
kalinlik gibi ele alinir, fiziksel olarak biitiin oldugundan kalinlikla birlikte disiiniiliir.
Fiziksel oOlgiilerin ambalaj bakimindan da standart birim miktarlar ve dizilimle mi
calisilacagi onceden tespit edilir. Bazi miisteriler kendi marketlerinde satis yaptigindan
ambalajlama i¢in 6zel kutu ve palet ile talep etmektedir. Bu talepler genellikle standardin
disinda olmaktadir. Ozellikle Kanada ve Amerika’da market satislar1 kutu veya adet olarak
yapilabildiginden seramik karo icin belirlenmis EAN (Avrupa materyal numarasi) kodlari,
karo arkasina veya kenarma basilir. Kutu olarak satis i¢cin kutu bazinda EAN kodlar ya
kutuda basili olarak tedarik edilir veya barkod etiketine basilir. Bu anlamda iiretim hattinin
karo arkasina EAN basabilecek ve miisterinin istedigi 0zel etiketi iiretebilecek durumda

olmalidir.

Kutu icine kag¢ adet konulacak, uygun kutu kalibt mevcut mu, baski teknolojisi ne
isteniyor, palet tipi ve Olgiileri nedir, palete dizilim sekli ve kutu miktar1 gibi noktalarin
karsilikli belirlenmesi i¢in formlar veya toplantilardan faydalanilir. Seramigin sertligi ve
agirhgimdan dolay1 ambalajlamada kullanilan malzemelerin koruyuculugu belirli bir sinirmn
tizerine ¢ikamaz. Tagima sirasinda seramigin sarsintiya ugramasi ile kutu kiitlelerinin yan
yatmasi, baglarin gevsemesi, gevseme ile listteki paletlerde ayni sekilde zincirleme sorunlar
ortaya ¢ikabilir. Bu sorunlar ise seramik karonun kirilmasina kadar gidebilmektedir. Bundan
dolay1 palete konulacak kutu sayisi fazla olmamali ama tagima giderlerinin artmamas i¢in

metraj hesaplamasi1 optimum yapilmalidir.
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Gelen talebin kriterlerine uygun hazirda kullanilabilecek hammadde ve malzemelerle
deneme {iriin ¢aligsmalar1 yapilir. Ambalajlama i¢in ise fiziki durumu test etmek amaciyla
kalip tirettirilmeden plotter kesim deneme kutu tedarik edilir. Bu deneme kutu i¢in, seramik
karo Olglilerinde ve kutulama makinesinde kullanilabilecek sekilde teknik ¢izimi tedarikgi
ile paylasilir. Seramik su emme degerlerinden dolayi belli bir ¢alisma araligina sahip oldugu
icin kutu icerisine sigmama olasiligina karsi bir miktar bosluk birakilmalidir. Bosluk i¢in
azami calisma kriteri baz alinir, yiikseklik i¢in 2-3-4 mm kadar bosluk birakilir. Kutu

icindeki karo sayisina gore degisiklik gosterir.

Seramik karo liretimine baslanmasi i¢in baslica kriterleri asagidaki sekilde siralamak
miimkiindiir. Ana basliklarin altinda alt basliklarda olmakla birlikte genellikle sadece ebat,

yiizey ve tipoloji tercihleri tizerinden projeler baslatilir.

e Fiziksel ozellikler; Ebat, kalinlik, agirlik, rektifiye, fileleme

e Yiizey oOzellikler; PEI, mathk, parlaklik, yar1 parlaklik, CTDA (renk/golge

varyasyonu) rolyef, dekor, ikinci pisirim, koruyucu nano uygulama,

e Biinye oOzellikleri, standartlar, deformasyon, su emme, duvar, monocotura, sirl

porselen, porselen,

e Paketleme Ozellikleri; kutu i¢i karo adeti ve metraj, kutu tipi, kutu baskisi, palet

tipi,palete dizilim, palette metraj, markalamalar

Maliyet hesaplamasi igin Ur-Ge’nin isletme sart:1 Uriin Agaci bilgileri ile birlikte
mihendislik tarafindan yapilir. Masse miktari, sir ve engop gramajlari, boya ve diger
aplikasyonlarin maliyetleri, ambalaj malzemeleri, firin ¢ikisi islemler ile birlikte enerji,
iscilik, hammadde giderleride maliyetler igerisinde yer alir. Isletmeler her tiirlii gdriiniir ve
goriinmez maliyetleri iirlinlin maliyet tablosuna ekler ve kar orami ile birlikte piyasa
kosullarindaki satis rakamlarinin ¢ercevesinde satig yapilir. Satig rakamlar1 belirlendikten
sonra gerekli basili yayinlarda, web sitelerinde yer alir. Bayiler bu rakamlar iizerinden
satiglarini yapar, miisteri ve talebin igerigine gore istedikleri oranda iskonto yapma haklarida

vardir.
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Talebin baslamas1 ile miisteri Ur-Ge siirecindeki calismalara dahil olur, yapilan
deneme ¢alismalarindan numuneler gonderilir veya yerinde gorebilir. Bu tetkiklerde miisteri
seramik karonun yiizey yapisi, renk, grafigi gibi fiziki ve gorsel yapisini inceler ve onaylar.
Onaylanmis olan iirlin tiim faceleri ile birlikte sablon olarak ayrilir ve isletmelerin kalite
birimlerine gonderilir. Sablonlar ylizey, renk, grafik olarak sonraki tiim tirctimlerde referans
almir. Uretime baslamadan 6nce deneme karo calismalarma baslanir ve sablonlar ile eslik

durumuna getirilir. Bu ¢alismalar1 Uriin Hazirlik birimi yiiriitiir.

Uretim 6ncesi yapilan deneme ¢alismalar1 genellikle hammadde, boya, firin rejimi
gibi degisimlerden dolay1 hedef sablondan uzak ¢ikabilir. Deneme ¢alismalarinda sablonun
tutturulamamasi durumlarinda, en yakin denemelerde renk tonu agik olana bir alt sablon
numarasi, koyu olana bir iist sablon numarasi verilir ve diger sablonlarla birlikte saklanir.
Eger farkli sablon numarasi ile liretim yapilmasi gerekiyor ise miisteriden onay istenir. Onay
alimamadig1 veya gonderim konusunda kalite uygunluk vermedigi durumlarda “endiistriyel”

olarak ayrilir.

Seramik karonun iiretimi esnasinda ebat ile birlikte yiizeyde siirekli kontrol edilir,
hatta bulunan kalite ayirict cihazlar ve personel kriterler disindaki karolar1 kiriga ayirir.
Uretilen ve kutuya giremeyen karo sayis1 belli oldugundan kiriga ayrilan karo adeti iiretim
veriminden diisiiliir.

4.3. Tedarik Oncesi Hazirhk

Stok Kodlarmin Ac¢ilmasi kg, m2, Kutu I¢i Adet, Palet

Tedarik Oncesi Hazirlik Ustii Kutu Adedi Tanimlari
UA (Uriin Agac1) Tanimlar1  Malzemelerin Belirlenmesi,
(Satin Alma Fiyat Miktarlar, Kullanim
Tekliflerinin, Tedarikgi Sekilleri
Arastirmasinin Arastirma  Malzeme Kriterleri, Isletme  Ebat, Kalinlik, Uretim
Asamalarmin Sartlariin Belirlenmesi Sonrasi Islemler (Rektifiye,
Sonuglandig: Bordiir, Siipiirgelik) Uretim
Diisiiniiliiyor) Sonras1 Yiizey Islemleri

(Lapatura, Parlatma, Dekor)
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Bu adimda yatirim, hammadde, makine, ekipman ve diger malzemeler belirlenir ve
teknik sartnamelerle birlikte sozlesmelerde hazirlanmis siire¢ baslatilir. Satin alma
departmani ihale ve tedarik i¢in gerekli caligmalar1 yapar. Bu asamalar hali hazirda iiretim
ihtiyaglarinin digindaki gereklilikler i¢in gecerlidir. Standart {iretimler i¢in bu kosullarin

karsilandigini sdyleyebiliriz, bu durumda stok kontrolii ve tedarik siireci ile devam edilir.

Tablo 9
Ornek UA malzeme listesi; Hammadde ve ambalajlama malzemelerini icerir

UA Malzemeler

Stok Kodu Stok Adi

65-532 32"X32" CERAFORGE CHROM KT:92ANTL
40X80I 92/ANTL OTOP GMP KT 1,27m? 4A B
TEK.70K

GLP.2001

YGRKA-750 (YENI KARO ALTI ENGOB)

MIM 7050 INK COBALT DG. DMTX/XAAR (DJT)
MIM 1650 INK RED BROWN DG. DMTX (DJT)
MIM 0151A INK BLACK DG. DMTX (DJT)

MIM 4005 INK YELLOW GOLD DG. DMTX/XAAR (
DZN80020DJ GLOSSY DIGITAL GLAZE

NEVA 05

CAM PALET 82X115CM 33,85DM? KD

P.CEMBER YESIL 16X0,75MM 1400MT PL
BASKISIZ NAYLON 123X125CM 150MIC
P.CEMBER BEYAZ 12X0,65MM 2500MT KT

ARA KARTON 72X112CM

40X801 92/ANTL OTOP GMP KT 1,27m? 4A B
KARTON KOSEBENT 5X5X40CM T 3,5MM

Stoklarda bulunmayan malzeme, makine, ekipman i¢in stok kodlarinin agilmasi,
tanimlarinin yapilmasi farkli birimlerce saglanir. Her malzeme tiirli i¢in kod igerisinde
belirlenmis sayisal grup kullanilir. Agilan kodlar stok’un giris, ¢ikis, depolar arasindaki
hareketini ve siparis, sevkiyat gibi bir¢ok asamada takip edilmesini saglar. Ayrica iirliniin

katalog gibi basili medyalarda, miisteri sikayet veya taleplerinde ki takibini kolaylastirir.

Agcilan stok kodlaria gore parca, kutu ve palet planlamalar1 yapilir. Bu agamada

miisterinin veya sirketin {irlinii nasil bir paketleme ile alacagi, satacagi gibi kriterler
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belirlenir. Altta maddelendirilen 6ncelikli tanimlar sisteme girilir ve sonrasinda bu tanimlar

iizerinden islemler yapilir.

a) Parca m2, kg, ebat, kalinlik, teknoloji, ylizey yapist, tipoloji, piyasa kanali.
b) Kutu m2, kg, par¢a adeti, par¢a kutulama sekli, kutu tipi.
c¢) Palet m2, kg, kutu sayisi, palet ebadi, palet tipi, dizilim tasarimi.

d) Etiket tasarimlari, karo-kutu-palet markalamalari.

Sisteme girilen bu bilgiler ve dosyalar1 satis, satinalma, depo, iiretim, sevkiyat
birimleri ile paylasilir. Tedarik 6ncesi hazirlik siirecindeki 6nemli adimlardan bir digeri tiriin
agaci (UA) tammlaridir. Karonun iiretiminde kullanilacak hammaddeler ve ambalaj
malzemeleri sistemde, karo igin acilmis olan stok koduna tammlanir. Ur-Ge deneme
caligmalarinda hedefe ulasmak i¢in kullandig1 tiim malzemelerin detaylarin1 “isletme sart1”
olarak sisteme girer. Bu malzemeler isletme kosullarinda denenip iiretildiginden her tiretim
esnasinda ayn1 veriler kullanilir. Kullanilan malzeme ve miktarlari 6nceden belirlendiginden
karo maliyeti otomatik olarak satis ekraninda goriliir. Ayni maliyet hesabi ambalaj
malzemeleri iginde kurgulanir ve 6zel talep dahi olsa UA’na eklendiginden karonun m2
maliyeti net olarak ortaya ¢ikar. Hesaplamalarda kullanilacak 6l¢ii birimin alim yapildigi
ol¢li birim ile ayn1 olmasi 6nemlidir, kg olarak alinan malzeme m2 olarak hesaplanamaz.
Karo m2 birimi iizerinden satis1 yapildigindan malzemelerin maliyeti de m2 birimine gore

yapilir.

Uretilmis olan iiriin eger farkli bir malzemeye doniisecek ise bu {iriiniin stok kodu
“Ara Mamul” olarak agilir. Ara mamul ikincil islem olarak rektifiye, bordiir, siiptirgelik gibi
kesme islemi uygulanarak yeni malzemelere déniisiir. Ornegin 30x60 bir iiriin siipiirgelik
veya bordiir olarak kesilerek parcalara ayrilir, kesim igleminde kenarlarin kesici olmamasi
ve kirilma direnci saglamast amaciyla mikro pah ile pahlanir (kenar keskinliginin
azaltilmasi). Bordiir ve siiplirgeliklerde kendi ebatlarina ve niteliklerine uygun kutulara
girmek lizere ambalaj ve birim tanimlar1 yapilir ve sisteme tanimlanir. Bu tarz tiriinler yiik
cekme acisindan zayif olduklarindan ve kenar kiriklarinin olugma ihtimalinden dolay:

sevkiyatlarda ve stoklamalarda iizerine baska iirlinlerin istiflenmemesi tavsiye edilir.
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Ozellikle granit iiriinlerde kiiciik ebatlar iiretilmez, bilyiik ebatlar kesme islemi ile
30x60, 40x80, 20x120, 30x120 gibi Olgiilere sahip ebatlar olusturulur. Granit {irtinlerde
parlatma ve lappatura (yilizey parlakligini arttirmak i¢in yapilan mekanik islem) gibi
yiizeysel islemlerde sik¢a uygulanir ve yiizey 6zelligine uygun isimlendirme ve kodlama ile
sisteme tanimlanir. Duvar karosunda ise dekor islemleri ikinci pisirim yiizey islemleri olarak
tamimlanir. Dekor uygulamalarina (shine, graniil ve yaldiz gibi) daha diisiik derecelerde
pisirim yapilir. Dekorlu iirlinlerin hassasiyeti oldugundan siirtme, darbe, ¢izilmelerden
korumak i¢in ambalajlama sirasinda jelatin, ara karton, separator, strafor gibi yardimci

malzemeler kullanilir.
4.4. Uretim I¢in Tedarik Siireci

Uretim I¢in Tedarik Siireci Masse, Frit, Sir, Boya, Dekor
Malzemelerinin Temini

Stokta bulunmayan hammadde ve ekipmanin tedarik edilmesi, liretimi aksatmayacak
sekilde UP (Uretim Planlama) ile yapilir. Yatirim gerektiren projelerde ise Yatirimlar Ekibi
gerekli planlamay1 yapar ve uygun techizatin teknik detaylarini satinalma, finans, iiretim gibi
birimlerle paylasir. Tedarikgilerle, teknik sartnamelere uygun alim yapilmasi igin
sozlesmeler yapilir. Uretim planina ve teknik sartnameye uymayan tedarik¢i yasal
yiikiimliilik altina girer. Malzemelerin {iretim lokasyonuna ulagimi ile GK (girdi kontrol)
ekibi teknik dataya/¢izime ugunlugu kontrol ederek “kabul™iinii yapar. Her bir malzeme
ilgili depolardan iiretimi yapacak olan isletmelere dagitilir. Masse, frit, boya, ikinci pisirimde

kullanilan dekor, grafik gibi kalemler bir araya gelerek seramik karoyu olusturur.

4.5. Ebat ve Gorsel Ozelliklerin Belirlenmesi

Talep, Moda, Piyasa Arastirmasi
Ebat ve Gorsel Grafik Belirlenmesi Ebat, Mekan, Kullanim Amaci
Ozelliklerin Belirlenmesi Mekana Uygun Tipoloji Seg¢imi,

Kalip Grafigi Negatif/Pozitif

Proje asamasinda tasarlanmis; ebat, mekan, kullaniom amaci1 gibi temel ozellikler

belirlenirken belli kriterlere gore hareket edilir. Karo ebadi uygulanacak mekanin

ozelliklerine gore belirlenmelidir. Oransal olarak alan ile karo ebatlar1 arasindaki deger
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estetik goriinmesini saglamalidir. Altin oran, 1,618 ile en-boy ve biliyiik-kiiclik birimler
arasindaki estetik bag kurulabilir.Biiyiik bir alana kii¢iik ebatli karo uygun olmaz veya kiigiik
alanda hareketli desenlere sahip karo dosenmesi alanin daralmasina sebep olur. Yukarida
verilen su emme degerlerine gore siniflandirlan seramik karolar kendi fiziksel yapisina gore
mekanlara dosenmelidir. Banyo gibi kiiciik zeminlere biiylik ebatli karo ddsenecek ise
simetriye dikkat edilmeli, desensiz veya beton tarzina uygun tipolojili desenler se¢ilmelidir.
Koyu renkler yerine gri ve daha agik tonlar kullanilmalidir. Duvar ve yer karolar1 ayn1 ebat
veya bir birinin katlarina sahip ebatlarla kullanilabilir, yer i¢in 60x60 cm ile duvar i¢in 30x60
cm uygun olacaktir. Genellikle duvar i¢in dikine dikddrtgen karo formu kullanilmasi daha
uygundur. Yer i¢in dikddrtgen kullanilacak ise uzun kenar boyuna paralel désenmeli,
miimkiin mertebe yarim/parca dosemeye gerek olmayacak ebat segilmelidir. Genellikle
yasam alanlarinda veya diikkan, kafe gibi kiiciik ticari alanlarda ahsap tipolojiye sahip
karolar kullanilabilir. Aligveris merkezleri, ofisler, okullar, kamu kurumlar1 gibi alanlarda
ise beton, mermer veya diiz fonlarin bulundugu karolar uygun olacaktir. Yine bu alanlarda
koyu renklerden kac¢inilmali, orta koyuluk ve daha agik renkler tercih edilmelidir. Gri notr
oldugundan daha ¢ok tercih edilir. Floral, geometrik desenlere sahip karolar aligila geldigi

gibi kii¢iik alanlara sahip banyo, mutfaga veya salonda bir duvara dosenebilir.

Tipolojiye uygun rolyef etkisi yer karolarinda ¢ok hafif yiikseltiye sahipken duvar
karolarinda 3-4 mm’e kadar rolyef kullanilabilmektedir. Yer karosunda ahsabin veya dogal
tasin grafik etkisini giliglendirmek ve dokunma hissi ile dogal malzemeye yaklastirmak
amaciyla hafif rolyefile ¢aligilabilir. Temizligi, tekerlikli araclarin yiiriimesini zorlastirmast,
yiirtirken konforlu olmamasi agisindan kamu alanlarinda ve i¢ mekanlarda kullanim1 uygun

degildir.

Proje asamasinda ebat zaten belirlenmis olmalidir, sonradan ebat degisimi elbette
yapilabilir ancak kiiciik ebat i¢in temin edilen bir grafigin biiyiik ebat i¢in gogaltilmas1 zorlu
bir islemdir. Imaj “resize” ile degistirilemez, dokularm veya geometrinin bozulmasi projenin
atil olmasina neden olabilir. Elimizde ki 20x40 cm grafiklerinden 30x60 cm elde etmek
miimkiin olsa da birlestirme islemi ve benzersiz doku gerekliligi is¢ilik siiresini uzatir ve
dikkat gerektirir. Grafik programinda yanlis “tool/alet” segimleri de grafik kalitesine negatif
etki eder. Uretim sonrasi rektifiye, kesme, dekor, parlatma, kaplama gibi islemler

projelendirme asamasinda belirlenir ve pigirim sonrasi islemler olarak adlandirilir.

29



Uriiniin kullanim amaci, mekan ve ebat konular1 birbirleri ile ilintilidir. Uygulanacak
mekana uygun ebat segilmeli, duvar masseli karo yere, ahsap tipolojili karo duvara
dosenmemeli, 80x160 cm karoda floral desenlenler ve/veya dekor galisilmamali vb. kurallar
cogaltilabilir. Mekan, ebat ve grafik bir biitiin olarak tasarlanmalidir. Biinyesinde i¢ mimar
bulunan seramik firmalar1 tasarim konusunda koordineli bir ¢alisma yiiriitiirler. Banyo ve
mutfak duvarlar kiigiik ve orta ebat, floral, geometrik, cesitli dekorlarla bezeli, ¢ok renkli
karolarla rahatlikla désenebilir mekanlardir. Yer kaplamasinda kullanilan karolar genellikle
gri ve toprak, koyu ve agik renklerden olusur. Elbette 6zel yasam alanlarinda kisisel tercihler
s0z konusu oldugunda bir genelleme veya kural koyma sans1 bulunmayabilir ancak kamuya
acik alanlarda belirli kurallarin gozetiliyor olmasi 6nemlidir. Bir ¢alisma ofisinde dikkat
dagitict geometrik tasarimlara, ¢arpici renklere, renk cesitliligi ve hareketli grafik yapilarina

ozellikle ihtiya¢ duyulmadigi siirece yer verilmemelidir.

Grafigin belirlenmesinde kisisel, cografi, kiiltiir ve moda etkileri olabilecegi gibi
eldeki malzeme ve imkanlarda bu se¢imi sekillendirebilir. Ornegin iiriiniin grafik yapisinda
siyah renk var ve dijital siyah boyamiz yesil (bakir) etkisi veriyorsa grafik tercihi tekrar
diisiiniilmelidir. Cok net, keskinligi ve renk tonalitesi zenginligi gerektiren bir grafigimiz var
ise onu basabilecek 4 ana (CMYK) renkle birlikte baska renkleri de kullanabilen makinelere
ihtiya¢ duyulur. Cyan, Magenta ve Brown Red, Yellow ve Lemon Yellow, Black, White gibi
ayn1 rengin farkli tonlar1 ve ek boyalar kullanmak renk skalasinin zenginlesmesine ve daha

net grafikler elde edilmesine yardimci olur.

Pisirim sonrasi1 dekor planlamasi var ise yine mevcut malzemenin caligmaya
uygunlugu saglanmali veya uygun malzeme tedarik edilmelidir. Baz1 iiretimlerde ise daha
once kullanilmamis bir malzemenin kullanilmasi i¢in ¢esitli makine ve ekipmanlara da
ihtiyac duyulabilir. Uretim siirecinde biitiin ihtiyaclar iiretim dncesi etkisi, sonucu Ur-Ge ve

isletme birlikteligi ile ¢alisilip gozlemlenir.

Grafik temininde global tasarim firmalar i¢inde, baglica DDSRL, Ego Design, IKT
Design, Inksidesrl, Stylgraph Tosilab ve Davide Montagnani’i sayilabilir. Bu kaynaklardan
belirli bir grafik aranir ya da mevcutlardan grafik se¢cim yapilir. Temin edilen grafik kusursuz
degildir, genellikle ihtiyaca gore diizenlemeler yapilarak kullanilir. Secilen grafikteki

hedeflenen renkleri yakalamak i¢in deneme ¢alismalari isletme kosullar ile yapilmalidir.
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Farkli renkler elde edilerek bir seride 2, 3 veya daha fazla SKU (Stock Keeping Unit,
Stok tutma birimi) bulundurulabilir, bu fikrin amaci1 daha ¢ok kullaniciya farkli renk ve

ebatlarla ulagmaktir.

Kisisel tercihleri goz ardi ettigimizde, kamuya acik alanlarda kullanilacak karo
seciminde ergonomik kurallar benimsenmelidir. Bu sorumluluk tasarim firmalarinin ¢alisma
alani icerisinde oldugundan tercihi onlara birakmak herhangi bir sorun tegkil etmeyecektir.
Bu alana yogunlagmak istemeyen {ireticiler tasarim firmalarini tiim asamalara dahil

etmektedir.

Yiizey zenginligi ve daha dogal, gergeke¢i karolar elde etmek icin rolyef etkili
caligmalar da yapilir. Ahsap goriiniimli karo yiizeyi yine dogal ahsap dokusunda olacak
sekilde tretilir. Dogal tas, beton, cotto (terracotta) gibi dokunsal etkileri olan tipolojiler
rolyef ile desteklenir. Duvar karolarinda kaliptan gelen rolyef haricindeki malzemelerle de
hafif rolyef etkileri saglanabilmektedir. Bu malzemeler 3. pisirim denilen dekor asamasinda
kullanilan malzemelerdir. Kalipli rolyef ¢alismasi i¢in kullanilacak grafik gri tonlamaya
sahiptir, en tepe noktalar beyaz, en dip ise siyah ile, arada kalan kisimlar yiiksekten derine
dogru koyulagan gri tonlarla ifade edilir. Yiizey rolyefini sekillendirecek olan CNC
(Computer Numerical Control) bu grafikteki gri tonlamaya goére galisarak kaliptaki rolyefi
sekillendirir. Operator en dip ile tepe noktasinin yiiksekligini girerek rolyef yiliksekligini
belirler, ayni grafik ile farkli yiikseklikler ¢alisilabilir. Dip ve tepelerin keskin olmamasi sirin
aralara dolmasimi ve tepelerde agiklik olusmamasini saglar, ayrica karonun inceldigi dip
kisimlarda ¢atlak olusumunu engellemek yine grafik iizerinde diizenlemeler yapmay1
gerektirebilir. Bu durum kalip grafigi tasarimindaki tecriibe, bilgi ve yetkinligin 6nemini

isaret eder.
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4.6. Ambalajlamanin Tasarim Siireci

Ambalajlamanin Tasarim  Etiket, Kutu Baski Tasarimi, Palet, Diger Ambalajlama
Siireci Malzemelerinin UA Tanim

Etiket Tasarimi, Artwork Tasarimi, Cutter Guide
Tasarimi, Palet Se¢imi-Cizimi,

Orneklerin Olusturulmasi, Deneme Kutu ve Palet
Tedariki

Uretilmis Karonun Kutuda Denemesi, Palete Dizilimin
Yapilmasi

Uriiniin kendisi kadar 6nemli olan ambalajlama belirli standartlara ve lojistik
zorluklara uygun sekilde tasarlanmalidir. Oncelikle etiket {iriiniin kimligidir, karoya verilen
EAN (European Article Number) kodunu tasir. Bazi miisteriler karo i¢in de EAN kodu
kullanmaktadir, hatta palet i¢in bile ayrt EAN kodu kullanilmasi tiriinlerin takibi agisindan

kolaylik saglamaktadir (Sekil 1).

Yer karolari, tiretimlerinde kullanilan hammaddeden, pisirim derecesi farkliligindan
veya su emme degerlerinden dolayr ebat farkliligi gosterebilir. Standratlarla belirlenen
yiizdelik sapmaya uygun olarak kabul edilen ebat farkliligi kalibre (caliber) olarak

adlandirilir ve bu aralik disinda kalan karolar ambalaja girmez.

Seramik karo tiretim bandinda 6l¢lim ve ayirici cihazlar ayni ebata sahip karolar: bir
palete konulmak {iizere harflendirir ve o palete dizer. Etikete ebat bilgisi basilir, boylece
doseme yapilacak alana farkli ebatlarda karo konulmamis olur. Bununla birlikte kalite
bilgisi, CTDA degeri, EAN kodu, iiretim yeri, gibi islevsel ve hemen ulasilmas1 gereken
bilgiler de etikette yer alir.

Ambalajlama detaylar1 ve sekli miisteriden talep edilebilir veya iiretimin Standart
uygulamast ile devam edilir. Bu asamada stokun m2 tanimlar1 da belirlenmis olur.
Ambalajlamada her bir kutu icerisine belirli bir agirlik ve alan1 gegmeyecek standartlara
yakin adetler konulmalidir. Farkli adetler i¢cin yeni kutu kaliplar tasarlanmasi, tiretilmesi
ayrica palet diziliminin de yeniden tasarlanmasi gerekir. Ambalajlama siirecinde farkli

isteklerin devreye girmesi siklikla tiim bu siirecin uzamasina, maliyetin artmasina, ek iscilik,
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personel ve zamanla birlikte iriiniin teslimatina kadarki sevkiyat siirecinde zarara ve

tazminlere neden olacaktir.

Tablo 10
Metraj farki hesabi
En x Boy
(mm) Kutu i¢i adet |x |Palet/ kutu Palet/ m2
Anma Ebad1 | 300 x 600 x |10 X |32 = |57.600
Calisma Ebad1 | 290 x 590 x |10 X |32 = |54.752
Fark = |2.848

Ornek olarak; bir kutunun igine ebatlar1 7,5x15¢m olan iiriinden 88 adet, 30x60cm
den 8 adet, 80x160cm den ise 1 adet konulmaktadir. Uretim portfoyiinde olan yiizlerce farkls
ebat ile farkli teknolojiler ve miisteri taleplerini diisiindiigiimiizde ortaya birgok ambalajlama
bicimi ¢ikar. Bu da beraberinde kutu boyutlariyla uyumlu olacak sekilde degisen ebatlarda

palet kullanimin1 gerektirir.

Paletler, miisteri ihtiyacina gore farkli standartlarda tercih edilir. Miisteri 1s1l islemli,
kurutmali, Euro standartlarina uygun, plastik, metal veya daha gelismis geri doniisiimlii
malzemelerden palet isteyebilir. Seramik karo iireticileri, {irlinii koruma amagli olarak palet
veya sandiklarin gelistirilmesini kendi biinyesinde yapabilir, danigman firmalarla ¢alisabilir
veya direkt tedarik edebilirler. Bu noktada daha iyi bir ambalajlama ve miisteriye saglam
iiriin teslim etmek en 6nemli hedeftir. Lojistik ve miisteri hizmetleri birimleri sevkiyat ve

teslimat asamalarindaki sorunlarin giderilmesine ve miisteri memnuniyeti tizerine odaklanir.

Ambalajlamada kutu igi iirin adeti belirlendikten sonra miktar (metraj) ve kg
hesaplanabilir. Adetin yani sira triinlerin farkli 6zelliklerine gore her asamada dikkat
edilmesi gereken ve sonucu etkileyen hususlar olacaktir. Ornegin rektifiye edilmis iiriinlerde
anma ebadi ile ¢alisma ebatlar1 farkli olacagindan hesaplama yontemi olarak miisteri
acisindan daha giivenilir olan ¢alisma ebadi yani rektifiye edilmis ol¢iiler kullanilmalidir.
Adet bagina kiigiik miktarlar gibi goriinen farklar, konteyner hesabu ile birkag m2 fark olarak
ortaya ¢ikar. Tablo 11°de bir palette 2,848m2 fark olustugu goriilmektedir.
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M 10X10 PMA-270 RAINBOW PLUS BUZ

URON ADI ] C
prODUCT NaMe BEYAZ MAT FILELI

RAINBOW PLUS ICEWHITE MATTE ON NET

TARIH CTDA KOD RENK
DATE 24.01.2018 cTpA cope V1 SHADE 00
URETIM YERI
EBAT KALITE
PRODUCTION HVZ-AKS UALITY
AREA SIZE Q
PERSONEL NO 8287
PERSONALNO 8287
SAAT
TIME 09:46
PARTI NO
BATCH NO 123456 123456

Sekil 4.Standart barkod etiketi

Ambalajlama siirecinde planlanmasi gereken bir sonraki adim, etiket, artwork (kutu
bask1 ¢izimi) vb. cizimlerin yapilmasidir. Uretilecek {iriin, {iretici markasi altinda satis
yapilacak ise standart etiket ve kutu baski tasarimlart kullanilir. Ancak miisteri talebi farkli
icerik ve tasarimlar gerektiriyor ise miisteri tarafindan paylasilan 6rnek tasarimlar {izerinden
hareket edilir. Miisterinin paylastig1 bir 6rnek yok ancak belirttigi hususlar var ise firmanin

ambalaj tasarim biriminden tasarlanmasi talep edilebilir.

Etikette yer alan bilgilerin bazilar1 degisken bazilar ise sabittir. Degisken olanlar,
ebat, renk ton, zaman ve personel numarasi gibi liretim esnasinda sisteme gelen anlik

bilgilerden olusur.

Kutu klise baski ¢izimi (artwork) birgok bilgiyi barindirir. Bu bilgilerin standartlarla
ilgili olanlarimi iilkenin standartlarin1 belirleyen kurumu belirler. Ihracat yapiliyor ise
uluslararas1 standartlar ve ihrag edilen iilkenin standartlari da eklenir. Ornegin AB
iiyeliginden ayrilan Birlesik Krallik CE standartlarindan ¢ikmis ve kendi UKCA (UK
Conformity Assessed) standardini olusturmustur, yeni standartlarin karsilandigina dair logo
kutu iizerinde yer alir. Uriiniin ddsenmesi ve diger uyarilarla ilgili metinler, standartlar,
tanim bilgiler, marka logolar1 haricinde gerekli goriilen icerikler kutu tizerinde basili olarak

yer alir.
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Sekil 5.Canakkale Seramik Fabrikasi marka klise bask1 tasarimi (artwork)

Isletme icerisinde ambalajlama makinelerinin (paletizer) 6zelligine bagl olarak
farkli kutu formlar1 kullanilabilir. Bu makinalar otomatik pencereli, multipack (¢ok parcali

paket), ecowrap (ekonomik sarma paket) ve otomatik sarma olarak adlandirilir.

m m N
T T  n

| 1T

Sekil 9.113x126 cm ahsap palet ¢izimi

Kutularin konulacagi ve sevkiyatin yapilacagi paletler ise farkli ebatlarda tiretilebilir,
optimum diizeyde kutu sigdirmak esastir, kutularin devrilme ve kirilma risklerini azaltmak
hedeftir. Kutular igerisindeki karolar dikeyde kalacak sekilde dizilim yapilir ve Oriintii
yapilarak kutularin devrilmesi onlenir. Serit ile baglama, naylonlama ile paletin tamami

kaplanarak hava sartlarindan daha az etkilenmesi saglanir.
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Standartlar haricinde 6zel talepler icin karo ile kutu denemeleri yapilmahdir. Kutu
ebatlar1 belirlenirken karonun “standartlar” ile belirlenmis ¢calisma arahiklar: da
dikkate alinmahdir. Kalinlikta olusacak bir artis, iiriiniin kutuya sigmamasi, tam

tersi ise bosluk kalmasi gibi problemlere sebep olacaktir. Kutu icerisinde karo
yiizeylerinin ¢izilmesini 6nlemek icin yiizeylere birka¢c damla parafin sikilir veya
dekorlu iiriinlerde kagittan imal seperatorler konulur. Mat iiriinlerde ise bu
malzemelere ihtiya¢c olmaz.Denemeleri yapilan kutu, cutter guide (bicak veya kalip
¢izimi) iizerinde baski ¢izimi yerlestirilerek tedarikci firma ile paylasilir ve 6n
degerlendirme yapilmasi istenir. Baski yapilabilir onayindan sonra kutu veya diger
ambalaj malzemelerinin kodlari, seramik karoya ait iiriin agaci yani seramik karoyu
olusturan malzemeler ve ambalaj malzemeleri listesine dahil edilir. Boylece 1 adet
karo i¢in hangi malzemeden ne miktarda kullanilacag: ve maliyetleri belirlenmistir.
Boylece siparis acilan seramik karo icin gerekecek tiitm malzemelerin tedarik siirecini

ambar ve satin alma baslatir.

Sekil 10.Seramik karonun kutu igine dizilim 6rnegi

Dekorlu veya 3D formlu baz iiriinler icin oluklu seperatorler veya straforlar
kullanilmasi gerekiyor ise ambalaj calismasi sirasinda bunlar miktarlar ile
belirlenmis olur ve tedarik siirecinde yer alir. Tedarik siireci yeni kutu i¢in ortalama
15 giindiir, mevcut daha once iiretilmis kutular icin ise 5 giin civaridir, iireticinin
yogunlugu ve makine parkuruna gore bu siireler degisiklik gosterebilir. Planlama bu
siireleri goz oniinde bulundurarak iiretim plam yapar. Firindan ¢ikan her iiriin
kutuya girmelidir, aksi durumda iiretime baslanmaz. Uriine ve taleplere gore yapilan
kutu ve etiket tasarimlar1 sonrasinda karonun kutulanmasi ve kutularin palet dizilimi
siireci devreye girer. Ornegin; 30x60 cm bir iiriinde kutu ici 8 adet planlama
yaptigimizda (Sekil 9) karo kalinhgy, gerekli ise parafin payi icin 3-4 mm bosluk
birakilir. Kutu ebatlari palet yerlesimi icin 6n calismada sorun olmasa bile fiziki

uygulamada farkhhk yaratabilir.
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Sekil 11.80x120 palete kutu dizilim 6rnegi, Oriintii.

80x120cm Euro palete gore dizilimde (Sekil 11) kutular birbirine destek olabilecegi
T seklinde konulur ve Oriintii olusturulur. Birinci kata 16 kutu, 2. katta tam ters yonde olacak
sekilde yine 16 kutu ile paletetoplam 32 kutu konulmus olur. Kutu kalinligr 2 mm den
hesaplandiginda 16 kutuda 3 cm civari dikkate alinmasi1 gereken bir 6lglidiir. Malzemenin
paletten 1 cm dahi tagmamasi sevkiyat i¢in 6nemlidir. Ayrica miisteri kendi depo alanindaki

yerlesimini palet dis dlciilerine gore yapmis olabilir.

4.7. Tasarim Tedarik Siireci

Tasarim Tedarik Siireci Tasarim Firmasi, Sirket Sirket Bilinyesinde Tasarim,
Imkanlari Mevcut Tasarimlarin
Diizenlenmesi,
Tarama,
Fotograflama

Seramik karoya baski yapmak i¢in dijital, roto veya serigrafi yontemlerinden hangisi
kullanilacak olursa olsun her tiirlii tipolojideki grafik ya satin alinmali ya da tasarlanmalidir.
Bazi miisteriler kendi tirlinleri i¢in grafigi kendisi verebilmektedir. Tasarim firmalari ise ayni
grafigi bir miktar farklilik olacak sekilde bagska iireticilerede sunabililir. Bu noktada ulusal
ve uluslar aras1 fuarlarda sergilenen bir {iriinlin benzerini baska standlarda da gérmemek

adina 0zgiin grafikler ¢alisilmasi hedeflenmelidir.
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Deforme olan
gorselin dis hatti
(kesik gizgiler)

Sekil 12.0bjektifin fotografta objeyi deformasyona ugratmast

Gergek objelerden tarama-scaning yontemi ile yliksek ¢oziiniirliikte grafikler elde
edebilmek i¢in sektorde; Cruse, Spectral Scanner gibi tarayict makineler kullanilir. Bu
yonteme bir nevi fotograflama denebilir. Sistem, anlik goriintii yakalamak yerine satir-satir

fotograflayarak bunlar1 birlestirme yontemi ile ¢alisir.

Sekil 6.Cruse SD model tarayict

Taramanin amact fotograf makinelerinin yaptig1 gibi objeyi deformasyona
ugratmadan goriintiillemek ve daha fazla renk derinligi elde etmektir. Sekil 11°de goriildigu
iizere ¢ekilen fotograf diizgiin kenarlara sahip olsa da gergekte obje lensin yapisindan dolay1
dis biikey etkisi ile kavisli (kirmiz1 kesik ¢izgi) bir sekilde aliciya aktarilir. Tarama ise serit
serit goriintiileme yapar ve bunlar1 birlestirir. Bundan dolay1 gorselde deformasyon olusmaz,
parcali tarama gorselleri kenarlarda rahatlikla birlestirilebilir. Baskida kullanilacak gorsel
360 dpi ¢oziiniirliige, 8 bit renk derinligine ve tiff formatina sahip olmalidir. Bu nedenlerle
tarama iglemi asgari bu 6zelliklerde yapilmalidir. Piksel tabanli gorsellerde gorselin mevcut

ozelliginden yukar1 degerlere tasinmas kalitenin bozulmasina neden olur. Ornegin; 200 dpi
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yapilan tarama 360’a yiikseltilirse grafik bulaniklasacaktir. Bunun sebebi programin olusan
bosluklari, en yakinindaki piksellerin benzeri ile doldurmasidir. Keskinligin ya da netligin

azalmasi ile sonuglanan bu iglem tercih edilmemelidir.

4.8. Tasarimda On Degerlendirme

Tasarimda On Degerlendirme Grafikte Istenmeyen Dokular, Hatalar, Olusumlar,
Simetri, Raportlama (Ikinci, Ugiincii, Dérdiincii
Karolarda Tekrar, Devamlilik), Coziintirliik, Netlik,
Format

Se¢ilen grafik yapis1 homojen veya heterojen olsa da hem karonun yiizey deseninde
hem de diger facelerdeki desende farkli leke, renk, dokular varsa temizlenir ve desen en
yakinindaki yapiya uygun hale getirilir. Bunu yapmak i¢in ¢esitli yontemler bulunmaktadir.
Bunlardan biri de olan Photoshop araglarindan Fill > Content-Aware veya Clone Stamp
Tool kullanilarak hizli bir sekilde uyarlama ve doldurma islemi yapilabilir. Content Aware
icin diizeltilecek alanin etrafi dolu olmalidir ve uygulanacak alan segilerek bu komut
kullanilmalidir. Clone Stamp ise daha kontrolliidiir, istenilen yerdeki doku secilerek istenilen
ozellikteki firca ile taginabilir. Bu komutlarin yani sira daha klasik ve sinirlt bir yontem olan
Copy-Paste ile yamalama da yapilabilir. Bu se¢imde rahatsiz edici yapisma etkisi olmamasi
icin yapistirilan yamanin kenarlar1 fona uygun olmalidir. Tasarim programinin sundugu

araclar mentisii, hedeflenen sonug i¢in birlikte ve verimli kullanilabilmelidir.

Geometrik sekillere sahip tasarimlarda simetri ve raportlama®/ofset* (2, 3 ve 4.
karolarda tekrar, devamlilik) teknikleri siklikla kullanilir. Sektérde geometri, ¢icek veya
sonradan ekleme tasarimsal elemanlarin bulundugu, 2. pisirim malzemeleri ile bezeme ve
gorselligin zenginlestirildigi triinler icin ‘Dekor Karo’ tanimi kullanilir. Bu karolarin
dosenmesi sirasinda karsimiza ¢ikan en 6nemli problem, yanina dosenen karoda grafigin
devam etmemesidir. Sekil 14A, raportlama teknigi kullanilarak grafigin metrajda devam
ettigi 30x60 cm dekorlu bir duvar karosu ornegidir. Yan yana gelen karolarin birlesme
noktalarinda desenlerin nasil birbirini karsiladigi ve devam ettigi kirmizi ¢ergeve ile

gosterilmistir. Photoshop’ta Filter->Other->Offset aracini kullanarak hem kisa kenar hem

8 Raport ya da tekrar aralig1 (Alm. Rapport, Fr. rapport, Ing. repeat), baskida bir desenin diizenli tekrar
eden en kiigiik birimine denir.
4 Bir gorselin tekrarinin saglanmasi igin dairesel dongiide siireklilik arz etmesi.

39



de uzun kenar i¢in ayr1 ayr1 veya iki kenar i¢in galistirarak koselerdeki birlesme saglanabilir.

Sekil 14 C’de, 4 karo yan yana geldiginde koselerde grafigin nasil devam ettirildigi

goriilmektedir.
" i

B)
C)

Sekil 14.Grafigin ofset yapilmasi, devamliliginin saglanmasi

1inch R B 1inch . 1inch . B 1inch

A
b
A
v
A
N
A
A

1inch

1ppi 2ppi 4ppi 8ppi

Sekil 15.Ing kare basina diisen piksel say1s1 drnekleri, pixel per inch

Coziiniirlik, netlik ve format tasarlanan grafigin uygulanabilirligi
acisindan dnemli bagliklardir. Piksel yogunlugu PPI, ingilizce’de ‘Pixel Per
Inch (ing basina diisen piksel sayis1)’ olarak nitelendirilir. 1 inglik alanda ne
kadar fazla piksel var ise goriintii o kadar kalitelidir ve o kadar ¢ok renk
goriilebilir (GEK Grafik Egitim Kurumu, 2016).
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e

Sekil 7. 360 dpi (sol resim) ve 72 dpi (sag resim) kallastl

asi

Sekil 15°de ing veya cm kare basina diisen piksel farki aymi grafik iizerinde
goriilmektedir, bir leke yapisinin kag¢ piksel ile temsil edildigi ¢ok Onemlidir. Diisiik
¢oziiniirliikler programlarda Ki ‘Image Size’ meniileri ile istenilen dpi sayisina ayarlanabilir
ancak bu secim elbette orijinal tarama netligini tam olarak veremez. Adobe Photoshop
uygulamasinda imaj boyutunu yukari ¢ekebilmek i¢in “Nearest Neighbor” mentisii kullanilir
(Sekil 16). Bu ayar ile segili alandaki piksellerin en yakinindaki komsu piksel ile en keskin
yapiy1 olusturmasi saglanir. Bu komut ile iizerinde ¢alisilan grafik, orijinal gibi olmasada

baski i¢in daha kontrast ve net bir yapiya kavusur, Sekil 17.

- -
Image Size

— Pixel Di i 59,1K
:
Width: pixels | ]8 _—
Height: Pixels B

Auto...

— Document Size:

Width: |5,01 Centimeters
e

Height: |5,01 Centimeters
Resolution: | 72 | Pixelsfinch 77

Nearest Neighbor (preserve hard edges)
Bilinear

Bicubic (best for smooth gradients)
Bicubic her (best for enlar

Bicubic Sharper (best for reduction)
Bicubic Automatic

Sekil 17.Imaj biiyiitme i¢in "Nearest Neighbor" segilir

Dpi yiiksekligi baski kalitesi ile dogru orantili oldugundan tarama isleminde ortalama
360dpi ile gorsel elde edilmelidir. Kaliteli gorsel elde etmenin diger nemli unsuru ise 1g1ktir,

objeyi aydinlatan 15181n degeri renk lizerinde etkilidir.
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Bir kaynaktan yayimlanan, ya dogrudan ya da kendisi 151k kaynagi olmayan
bir cisimle etkilestikten sonra algilanan bir 151831In g6z {izerindeki
izlenimlerinden kaynaklanan duyumdur renk. Insanmn algiladifi renk
duyumu; 380 nm ile 780 nm dalga boyundaki 1siklarin (mor, mavi, yesil, sar1,
kirmizi) toplami beyaz 151k olarak algilanir (https://www.ledportali.com/isik-
ve-renk/, 2022).

Sekil 18.Imaji boyutu yeniden ayarlana grak piksel yapist

Giin 15181 (6500 Kelvin ve lizeri) | 6500 Kelvin

Soguk beyaz (5300-6500 Kelvin aras1) | 4000 Kelvin

Ilik beyaz (3300-5300 Kelvin aras1) | 3000 Kelvin

Sicak beyaz (3300 Kelvin ve alt1) | 2700 Kelvin

Sekil 19.Is181in Kelvin degerinde farkl renk sicakliklar
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KELVIN

(CORRELATED COLOR TEMPERATURE)
4500K
S
3000K
Warm White Bright White Daylight
e * 2700-3000K * 3500-4100K * 5500-6500K
) * Most similar to * Energetic, lively * Crisp and refreshin,
700K M I E livel Crisp and refreshing
Y incandescents ¢ Good for kitchens and ¢ Good for reading
3  Inviting, relaxing workspaces

Sekil 8.Isikta renk ve renk sicakliklari

Renk sicakligi, 15181n ortamda yarattigi 151k rengi ambiyansidir. Birimi Kelvin‘dir.
Renk sicakligini, 151k kaynagimin verdigi toplam 1s1k igerisindeki renkli 1siklarin oranlart
belirler. Ornegin giinesli havalarda-gokyiiziindeki atmosferin etkisiyle-1s13in  mavi

bilesenleri artmakta ve Kelvin degeri yiikselmektedir (Aydinlatma Portali, 2017).

Isik kaynagi olarak, 5000-5500 Kelvin degerlerinde ve gii¢lii bir aydinlatmaya sahip

olmak gorselin netligini, piksel yapisinin kalitesini ve renk derinligini arttiracaktir.

Sekil 13’de goriilen Cruse marka tarayicinin meniisiinde bulunan obje yiiksekligi,
rolyef yapisi gibi bazi ayarlar ile tarama istenilen en iyi sonug i¢in kullanilir. Renk derinligi
8 bit yeterli olmaktadir, 16 bit baski agisindan fazla olacagindan 16 olan renk derinligi 8
bit’e ¢ekilmelidir. Bu islem dosya boyutunu yariya diisiirecek, bdylece saklama alanindan
kazanilmis olacaktir. Tarama gorseli, biitiin bilgisayar ve makineler arasinda ortak bir resim
formati olan ‘tiff (tagged image format)’ formatinda kaydedilmelidir. Tiff formati ile en gok
4GB boyutunda dosyalar ile calisilabilmektedir, daha biiyiik dosyalar icin Adobe’nin PSB

formati kullanilir. PSB dosyas1 baski dncesi yine .tiff formatina ¢evrilmelidir.

Taranmis veya fotograflanmis olan tiim gorseller, cthaza RGB (RedGreenBlue)
modunda kayit yapilir. RGB (RedGreenBlue) 151k modudur ve 151k renkleri bir araya
geldiginde beyaz1 verir. CMYK (CyanMagentaYellowKey) ise boya baski modudur, baski

boyalarinin karigimlar ise siyah rengi verir.
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4.9. Tasarimda Renk Profili Olusturma

Tasarimda Projenin Isletme Isletmede Baski, Yapilan Olgiim ile
Renk Profili Sartina Uygun Renk  Spectral Scanner veya  Test Chart
Olusturma Degisimi I¢in Linear ~ fone fo Profil Hazirlanmasti
Chartlarin Maker’da Tarama ve
Hazirlanmasi Olgiim
Isletmede Bask, Yapilan Ol¢iim ile
Spectral Scanner veya  Photoshop I¢in
fone 10 Profil CMYK Profili
Maker’da Tarama ve Hazirlanmasi
Olciim

Profilin Bilgisayara
Yiiklenmesi

Profiller, Photoshop’ta renk c¢alismalarinda kullanilan dnceden hazirlanmis veri
dosyalaridir. Bu dosyalarin isletme sartlarinda ifade ettigi anlam 6zetle; bilgisayar ortaminda
bir seramik karonun firinlamadan sonraki renk durumunu gosterir. Boylece renk ayar
caligmalarinda 6nemli derecede dogru sonuca daha kisa siirede ulagilmasini saglar. Ayrica

sektorde iOne veya Spectral Scanner gibi renk Sl¢iimii yapan cihazlar kullanilir.

Profillerin saglikli ve dogru olmasi icin ¢alisilacak iirlin ile ayni1 sartlarda test karosu
iiretilmelidir. Oncelikle lineer bir test chart karoya basilir. Bu CMYK kanallarin1 ayr1 ayri,

yiizdelik dilimlerde gorebilecegimiz ve cihaza okutabilecegimiz bir grafiktir, Sekil 24.

Seramik karo yiizeyine basarak uyguladigimiz ve isletmenin iiretim bandi
kosullarinda firinladigimiz renk 6l¢iim testi cihaz ile okunur, taradigimiz karodaki renklerle
grafigin kendisi karsilastirilarak belli bir sonuca ulasilir. Bu veriye gére de karonun
tamamina basacagimiz yiizler veya binlerce renk kombinasyonlarindan olusan ana test chart
grafigi elde edilir. Ayni sartlarda bu karo da tiretilip tekrar cihazda tarama islemi yapilir. Bu
adimin amaci ¢ikan sonucun degerlendirilmesi ve tasarimci i¢in bir profil saglanmasidir.
Nihai profil artik Photoshop’ta kullanilabilir. PC’lerde profil otomatik olarak bilgisayara
yiiklenebilirken, MAC’lerde profil klasoriine kopyalanmasi gerekir. PC’de ¢alisilacak grafik
acilir ve Edit meniisii altinda Assign Profile penceresine yiiklenen profil segilir. Profil
atamasi yapildiginda calisilan grafikteki renkler tamamen degisir, buna gore renk ayarlari
Image—> Adjustments altindaki paneller kullanilarak yapilir. Cogunlukla Curves, Levels,

Brightness-Contrasts kullanilir. Layer panelinde grafigi Background iizerinde, orijinal halini
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bozmadan calismak i¢in ayarlarin panelden acilarak calistirilmas: gerekir. Sonraki

miidahaleler daha kolay ve yorumlanarak yapilabilir.

4.10. Grafik Tasarimda Ur-Ge Siireci (Uriin Gelistirme)

Grafik Temizlik, Kontrastlik, Dosya Kayit
Tasarimda Homojenlik, Geometrik Formatlari, Baski
Ur-Ge (Uriin ~ Ise Karo Formu ile Formatlar
Gelistirme) Uyumu, Dogal Obje

Siireci Uyumu, Yapaydan

kurtarma, Raportlama
Kontrolii, Face Sayisi ve
onemi, Kiiclilme Hesabi

Deneme Uygunsuz
Calismalar1, Renk Facelerin
Yorumlari, Gerekli ~ Diizenlenmesi,

Miidahaleler, Farkli Dizilimlerle
Miidahalelerin Prova Edilmesi
Tekrar Kullanilmasi

I¢in Kayit

Yontemleri, Tim
Facelerin Basilip
Goriilmesi

Onay, Sablon
Olusturma

Grafik Dosyalarinin
Saklanmasi ve
Uretim I¢in
Isletmeye Teslimi

CMYK, matbaa makineleri ve yazicilar gibi miirekkep ve boya kullanarak
renk tireten cihazlarin kullandig bir renk modelidir. Bu modelde “K” harfi ile
ifade edilen siyah, koyu tonlarn belirginligini saglamak ve kontrast
olusturmak amaciyla kullanilir. CMYK modelinin renk derinligi RGB’ye
gore ¢ok disiiktiir, yani CMYK modeli parlak renkleri olusturamaz. Bu
nedenle olas1 bir renk farklilig1 problemi yagamamak icin baskiya gidecek bir
tasarimi bastan sona kadar CMYK renklerini ve CMYK modlu gorselleri
kullanarak yapmak gerekir (PrintCenter, 2019).
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RGB CMYK

Sekil 21. RGB ve CMYk renk uzaylarinda renk karigimlari

CMYK modunda proses miirekkeplerinin her biri igin her piksele birer yiizde
degeri atanir. En agik (vurgu) renklere atanan proses miirekkep renkleri
yiizdesi diisiik, koyu (gdlge) renklere atanan yiizde yiiksektir. Ornegin, acik
bir kirmiz1 % 2 camgdbegi, % 93 pembe, % 90 sar1 ve % 0 siyah icerebilir.
CMYK goriintiilerde dort bilesen de % 0 degerinde oldugunda saf siyah
tiretilir. (Adobe, 2020) CMYK standart bir renk modeli olmakla birlikte,
temsil edilen renklerin kesin araligi, basimevi ve baski kosullarma gore
degisebilir. Photoshop uygulamasindaki CMYK Renk modu, Renk Ayarlar
iletisim kutusunda belirlenen ¢alisma alani ayarlarina gore degisir (Adobe,
2020).

Baslangi¢ olarak renk ve grafigin temellerinin olusturulmasi, kusurlarin giderilmesi
calismasi RGB modunda, ikinci renk ¢aligmasi ise CMYK modunda yapilmalidir. Ornegin
elimizde bir kizil ahsap grafigimiz var ancak bunu bej tonlarinda ¢alismak istiyoruz, RGB
modunda iken bej renk araliina getirmemiz hem daha kolay hemde dogru olacaktir.
Ardindan CMYK moduna ¢evirerek Onceden bilgisayara yiikledigimiz, mevcut baski
kosullarinda olusturulmus olan renk profilinin atanmasi gerekir. Ozellikle seramik
sektoriinde rengi etkileyen bir¢ok etmen vardir. Bunlardan dolay: ¢alisilan grafigin renginin
bazen ¢ok farklilastigi gozlenir; Sekil 21 ve Sekil 22 incelendiginde grafikler arasindaki

renk farki anlasilmaktadir.
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Assign Profile

Assign Profile: m

Don't Color Manage This Document
Working CMYK: U.S. Web Coated (SWOP) v2 Cancel

© profile: ~ KB7Glaz_Porc_Shny._Finsh.icc 18-03-07 12_46 B Preview

Sekil 22.Profil atanmis grafigin renk degisimi

380dpi.psd ® 55% (Levels 1, Layer Mask/B) *

o

0 O )
.
v
s
B RURLITETIETT RN TEmeie n

wn ©

-
5504% @ KB7Glaz Porc,Shoy Finshicc 18-03.. b

Sekil 23.PC programinda renk ayarlama ¢aligmasi

Grafige atanan; yer karosu, parlak sir sartlarinda olusturulmus bir profildir. Bu
asamadan sonra eger bir renk hedefi var ise o goriilebilecek yakinlikta bir yere
yerlestirilmeli, hatta gorsel olarak mevcut ise ekranda yan yana agilmalidir. Atanan profil
calisma kosullarinda Spectral Scanner cihazi ile olusturulmustur. Bu profil ile elde
edilebilecek renk yelpazesi disina ¢ikilamayacaktir. Hedef renk smirli kosullar altinda

yakalanmalidir.
CMYK modundaki grafigimizin hedef rengi belli ise ¢alisma daha kolay ve ¢abuk
sonuclanacaktir. Zira belirsiz renk c¢aligmasi testler asamasinda tercihin yapilamamasi

anlamma gelir. Sekil22’de solda renk hedefi ve sagda grafik calismasi goriilmekte, Layer
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panelinde agilmig birbirini tamamlayan Curves, Levels ve Channel Mixer ayarlari
goriilmektedir. Bu ayarlar her zaman tek basina sonug¢ vermeyebilir, elde edilemeyen renk

karigimlart ve oranlari bu ii¢lii kombinasyon ile yakalanabilir.

Birden fazla face lizerinde ¢alisilmasi gerekiyor ise tek face lizerinde yapilacak bir
cok islem Action (aksiyon) 6zelligi ile kayit edilip diger faceler i¢in ¢alistirilabilir. Renk
ayarlarinin iyi oldugu disiiniilityor ise daha sonraki tasarimlarda kullanmak iizere her bir
Adjustment (istenen ayarlamalarin yapilabildigi meniiler) kendi 6zellikleri ile kaydedilebilir.

Bu kayit Action komutu kullanilirkende faydali olacaktir.

=

Channels

Sekil 24.Kanallardaki grafik yapist

Renk tonlar1 Cyan, Magenta, Yellow ve Black (key) karisimlarindan olustugundan,
eger elde edilemeyen bir renk tonu var ise oncelikle panel kisminda Channel kontrolii
yapilmalidir. Sekil 23; diger kanallar kapali, Cyan ve Yellow kanallar1 agik oldugundan
karisim yesil goriilmektedir.Kanallarda Yellow grafik olarak yogun goriinmekte, bu
baskinin sar1 agirlikli olacagini gosterir. Eger turunculagma isteniyor ve Magenta kanalinda
grafik yok ise ChannelMixer meniisii kullanilarak saridan kirmizi kanala istenilen oranda
aktarim yapilabilir veya copy-paste ile kanala grafigi tasiyabiliriz. Aynmi islem diger

kanallarla da kullanilabilir.
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Genel renk tonalitesi igerisinde eksik veya ¢ok oldugu diisiiniilen renk, Curves ayar1
ile azaltip arttirilabilir. Burada grafigi yok etmekten kaginilmali, taban kismindan grafigi
azaltmak yerine ortalardan miidahale edilmelidir. Yine yapilan tiim ayarlarda geri doniisler
ve kontroller i¢in layer yaparak ¢alismak ve bunu ¢alisma dosyasi olarak kaydetmek daha
dogru olacaktir. Curves ve Levels ayarlari birbirine yakin 6zellikler sunar, Curves daha fazla
ara tonlara miidahale edilebilmesini saglarken, Levels RGB modunda renk ayar
yapabilmeyi kolaylastirmaktadir. Layer paneli haricinde Ctrl+M ile Curves, Ctrl+L kisa

yollar1 ile Lavels ayarlar1 agilabilir.

CMYK modunda bir grafik c¢alisilirken Curves ayarinda tepe noktadan asagiya
cekmek grafikte gri ton degerini azaltacak, yukar1 sola ¢ekmek koyulugu arttiracak, taban
noktasindan saga c¢ekildiginde de silerek azaltacaktir. Sola yukari ¢ekildiginde tabandan
itibaren tiim genele (grafik olsun olmasin) bir deger vererek diiz bir gri tonalite ekleyecektir.
Bu iki u¢ noktada calismak yerine orta degerler iizerinden ¢alismak grafigin daha az zarar
gormesini saglar. Ancak gergekten ihtiyag olmast durumunda taban ve tepe noktasi
kullanilmalidir. Curves ile elde edilemeyen renk ve tonalitesi Channel Mixser ile
calisilabilir, yukarida da bahsedildigi iizere iist iiste basan kanallar ile birbirlerine aktarim
yaparak ara renk tonlar1 elde edilir. Yesil i¢in sar1 ve mavi kanalda grafiklerin iist {iste

basiyor olmasi buna 6rnektir.

Baskiya hazirlik asamasinda ise ilk olarak CMYK renk calismasinin test asamsina
gecmek icin ebat, layer, channel kontrolleri yapilarak hatasiz grafigin dijital baski
makinesine yliklendiginden emin olunmalidir. Ebatlar ham karo boyutuna getirilir, 6nceden
bu boyut bellidir. Grafikte layer ve fazladan channel var ise layer panelinden goriinen ve
goriinmeyen katmanlar1 diizlestirmek, kullanilmayacak kanallar1 silmek makinede hata
olusmasini engelleyecektir. Ayrica dosya-klasor isimlendirmelerinde Tiirk¢e karakterler

kullanilmamalidir.
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Sekil 9.Degrade, karigimsiz test chart

Cihazlar arasinda ag kurulmamais ise grafigin taginma ve yiiklenmesi USB baglantili
bir depolama araciyla yapilir. Dijital makinelerde bulunan RIP g¢evirici ile CMYK
modundaki grafik daha zengin bir baski diline ¢evirilerek baski sirasina alinir. Baski ve
iiretim kosullarinin uygulandig: test karosu renk ve yiizey degerlendirmesi i¢in giin 15181
aydinlatmali bir kontrol panosunda degerlendirilir. Yoruma gore gerekli miidahaleler ilk
asamadaki gibi yine diger facelere uygulanabilecek sekilde ya ayarlar kaydedilir ya da
Action ile kayit yapilir. Hedefe ulasilana kadar test calismalarina devam edilir, daha ¢ok test

almak icin tek karo tlizerine birden fazla test grafigi eklenebilir.

Baski cihazlarinda kullanilan miirekkeplerin renk doygunlugu, keskinligi ve
cihazlarin miirekkepleri ne kalitede piiskiirttiigii gibi etmenlerde dnceden kontrol edilerek
bilgi renk 6l¢iimlerinin alinmis olmasi testlerin daha basarili olmasini saglayacaktir. Cihaz
ve miirekkeplerin 0-100 tonalite degerlerinin her bir kanalda nasil gergeklestigini gormek

icin degrede renk testchartlar1 hazirlanir, (Sekil 24).

Miirekkep atis grafigi 45 derece dogrusal diizlemde atmasi en ideal olmasina karsin
genellikle agik tonalite atistan koyu tonaliteye gecis bazi ylizde oranlarinda yatay diizlemde
atis gerceklestirebilmektedir. Bu renk ayarlama esnasinda tolare edilebilir bir egridir, orta
degerlerden ziyade en agik ve en koyu degerlerin sabit korunuyor olmasi énemlidir, ara

degerlerin degistirilmesiyle renk ayarlamasi yapilir.
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4.10.1. Tasarimda Temizlik

Basilacak grafikte yer alabilecek, genel grafik yapisini bozan alanlarin
temizlenmesidir. Renk, leke acisindan genel yapiya uymayan alanlar segilerek (birkag se¢cim
yontemi ile farkli degerler girilerek tiim benzerler secilebilir) gerekli goriilen miidahaleler
yapilir. Renk igin renksel degerlerin hem RGB hem de CMYK modunda kullanilabildigi
ayarlarla istenilen hedef yakalanir. Lekeler ise eger tamamen kaldirilacak ise Stampa,
Content Aware veya baska bir alandan kopyalanan pargayi yapistirarak diizenlenebilir.
Yapistirilan parca ayr1 katman/layer yapilir ve ¢evresine uyumlu hale getirilerek kiiciik

kusurlar giderilir.

Sekil 26.Istenilen bir renk degerinin segilmesi, Sec/Renk Aralig
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Sekil 28.Dogal objede bulunabilecek kusurlar, delik, kirik, ¢izik, kirik vb.

Orijinal objelerden elde edilen grafiklerde genellikle dogal catlak, kirik, kurt deligi,
ciiriik, bosluk veya cizik gibi kullanilamayacak alanlar yer alir. Bu alanlar yine stampa veya
daha iyi sonug veren Copy-Paste ile doldurulur. Serideki tiim faceler bir biitiin olarak goz

ontine alinip renk, doygunluk, kontrastlik vs. degerlendirilmelidir.
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4.10.2. Kontrasthk/ Karsithk Dengesi

Genellikle yer karosu tasarimlarinda yiiksek kontrast grafikler kullanilmaz. Orijinal
gorselde kontrastlik seviyesi yiiksek ise diisiiriilmelidir. Daha homojen renk degerlerine
sahip hale getirilmelidir. Ornegin tabanda 1 puan ve tepelerde 100 puan olan renk degerleri
birbirine yaklastirilarak sertligi yumusatilmalidir. Fonu agik tonlara sahip grafiklerin tabani
cok hassastir, burada renk miidahaleleri 1-3 puani gegmemelidir. Sekil 28°de secili alanin
tabanina +3 puan, tepelere ise -34 puan miidahale edilmistir. Burada, rahatsiz edici ve ¢ok

hareketli bir yer karosu goriintiisiinii g6z ergonomisine uygun hale getirmek amaglanmaistir.

Sekil 29.Yiiksek kontrastliga miidahale edilmis mermer grafigi

4.10.3. Homojenlik/Esit Dagilim

Grafigin yapisinda tamamen homojenlik istenmez ancak objelerin ve renklerin
dengeli bir dagilima sahip olmas1 beklenir. Bu beklenti baz1 tipoloji ve tasarim istisnalarini
kapsamayabilir. Tamamen duragan bir yapidan kaginilmali, grafik igerisindeki tasarim
elemanlar1 ile bir hareketlilik olusturulmalidir. Sekil 29°daki 6rnekte acgik renkli cizgisel
dokular ve orta koyulukta lekesel dokular olduk¢ca homojen yapiya sahipken iki farkh
tasarim eleman1 hareketliligi saglamaktadir ve daha koyu birka¢ leke ise kontrastlig
arttirarak hareketlilige destek olmaktadir. Gorselin biitiiniine baktigimizda stabil, az

hareketli bir kagit dokusu gérmekteyiz.
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Sekil 30.Homojen ve stabil hareketlilige sahip kraft kagit dokusu

4.10.4. Geometrinin Karo Formu ile Uyumu

Geometrik elemanlar iceren tasarimlar genellikle duvar karosu ve dekorlu duvar
karolarinda kullanilmaktadir. Bazen yer karolarinda da kullanildigini goérmekteyiz.
Geometrik tasarimlarin basilacagi karo en-boy oranlari ile uyumlu olmalidir. Bu sayede karo
iistiine, altina ve yanlarina dosenecek diger face karolarla bir biitlinlik ve devamlilik
saglamalidir. Biitiinselligi ve devamliligi bozabilecek olan derz boslugu tasarimlarda dikkate
alimmalidir. Derz bosluklari 2-3 mm birakilir, agili devam eden ve yuvarlak olan sekiller-
cizgiler bu bosluk hesaplanarak tasarlanir. Sekil 30, derz boslugundan 6nce devam eden
cizgiler bosluk ile birbirinden kopmus ve devamlilig1 kaybolmustur. Diiz ¢izgiler ise bosluga

ragmen devamlilik gostermektedir (2. Resim).
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Sekil 31. Derz boslugunun geometride devamliligr bozmast

Temel geometrik sekillerden altigen, karo en boy oranlarina uymaz, 1x1,1547
oranina sahip oldugundan karoyu tam sayili tekrarda doldurmaz. Tim yiizeyi altigen ile

doldurulacak ise tekrarin saglanmasi i¢in oran1 bozmak gerekecektir.

4.10.5. Dogal Obje Uyumu, Yapaydan Kurtarma

Seramik karo yiizey baski tasarimlar1 birkag veya birgok farkli gorselin bir araya
getirilmesinden de olusur. Tasarim ister kolaj tarzinda ister tamamen dogal obje gorseli olsun
birlestirmeler ve temizleme miidahaleleri yapaylik tasimamalidir. Pargalarin her biri ayri
katmanlarda ¢alisildiginda miidahaleler ve geri adimlamalar ¢ok daha rahat ve hizli yapilir.
Baski oncesi flatten/diizlestirme yapilarak isleme alinmalidir. Tablo 12°de ki verilere
baktigimizda dogal obje gorsellerinin yiiksek oranlarda kullanildigini gérebiliyoruz, veriye
gore tasarimlarin dogal gorselligini koruyor olmasi 6nemli ve miidahalelerin yapaylik
barindirmamasi azami dikkat ve ¢alisma gerektiren noktalardan biridir. Dogal hi¢bir nesne
dokusu olmayan diiz renklerden, sinir ve kenarlar1 ¢izgilerden olusmaz. Sinir ve kenarlar
151k-golge, renk-ton veya doku farkliliklari ile ayrigirlar. Buna gore tiim tasarim elemanlari

dokulardan olugsmalidir, ¢izgiler bile doku veya renk-ton farki ile ¢izgi haline getirilmelidir.
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4.10.6. Raportlama/Ofset Kontrolii

Kaydirma X

Yatay: 0 piksel saga  ( Tamam )

&

iptal

Dikey: +900| piksel asad

2 On izleme

~ v}

Tanimlanmamis Alanlar
Arka Plan Olarak Ayarla
Kenar Piksellerini Yinele

© Etrafina Sar

Sekil 32.Grafigin silindire saril1 gibi gosterilmesi ile bas ve sonunu bir araya getirme

Ofset yukarida da agiklandigi iizere desenin/grafigin bir veya iki yoniinde
stirekliliginin saglanmasidir. Desen basim esnasinda kesintiye ugramaz, karo yiizeyinde
kesik bir goriintii olusmaz. Ozellikle rotocolor baskilarinda bu devamlilik saglaniyor
olmalidir. Rotocolor silindir siirekli doner ve altindan gecen karoya boyayi basarak
deseni/grafigi basmis olur, silindirin bastig1 hi¢bir yerde kesinti olugmamasi i¢in Photoshop
programinda Filter->Other->Ofset-> ile Sekil 31°de ki gibi bir deger yatay ve dikeyde
girerek grafigin sagdaki resim gibi devamliligi saglanir. Program grafigi sanal olarak
silindirik hale getirerek basi ve sonunu hizalar, buna gore desen diizenlenerek siirekliligi
saglanir, Sekil 31°de 2. resim. Rotocolor veya dekorlu iiriin grafiklerinde bu sekilde ¢alisma

yaparak dikeyde ve gerekli ise yatayda da devamlilik saglanir.
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4.10.7. Face Sayis1 ve Onemi

Sekil 33.Farkli face grafiklerinden olusan karo serisine ait gorseller

Seramik karo {iretiminin Onemli ve olmazsa olmaz konularindan biri de
face/yliz/¢esit olmasidir. Bir iirlin veya seri, ebadina ve grafik tipolojisine gore farkli
grafiklere sahip baski yiizeylerden olusmalidir. Face sayisi ne kadar ¢ok ise dosenecegi
alanda daha dogal bir goriintii olusur ve gozlemcinin tekrar eden karolari yakalamasi
zorlagir. Kiigiik ebat, 20x40, 25x50, 33x33 gibi iirlinlerde 1 karonun alan1 az oldugundan
dolay1 face sayist ¢ok tutulmalidir.60-70 face ile 5-7 m2 alan tekrarsiz kaplanabilir. Buda
genellikle banyo, mutfak gibi alanlarin duvar ve zemini kadardir. 10m2 alanda karo en ¢ok
2 tekrar olmalidir. Ortalama ve daha biiyiik alanlar i¢in ise 30x60, 45x45, 60x60, 33x110,
80x160, 120x360 gibi Olciilere sahip seramikler kullanilir. Biiylik dlgiilere sahip karolarda
ise kapladig1 alan arttig1 i¢in face sayisinda makul adetler galisilir, 6rnegin 45x45 igin 15-
20, 100x300 icin 3 adet face gibi. Kaplamada alan miktarina uygun ebat secilmelidir. Yer

icin kare formlar, duvar i¢in dikdortgen formlar daha idealdir.
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4.10.8. Pisme Kiiciilme Hesabi

Seramik diger bircok malzemeye gore dezavantaj sayilabilecek olan kuruma ve
pisme kiiciilmesine sahiptir. icerisinde su bulunmasi ve gdzenekli yapisi nedeni ile gesitli
yontemlerle sekillendirilen masse/¢amur/hamur kuruma ve pigsme sirasinda sikilasarak
kiigiiliir. Faz doniisiimii sirasinda yanma ve buharlasmanin sonucu olarak duvar karosunda
%1-2, yer ve porselen karolarda %9-11 civari kiigiilme ve agirlikta azalma meydana gelir.
Tasarim agamasinda ilk olarak bu kii¢iilme farki yiiziinden grafik boyutlar1 hesaplanir.
Pisirim sonras1 45x45cm karo elde etmek i¢in 49,5x49,5cm ve 360dpi ¢oziniirliikte bir

dosya ile ¢aligilir.

Kuru Preslenmis Siri Porselen Seramik Karo
Dry-Pressed Ceramic Glazed Porcelain Tile
EN 14411 Annex G Bla 45 cm x 45 cm GL

Calisma Ebatlarn - Working Sizes (W)

P-450,9 mm x 450,9 mm x 8 mm
R -4497 mm x 449 7 mm x 8 mm
V-448 5 mm x 4485 mm x 8 mm
Y -447.3 mm x 447 .3 mm x 8§ mm
Z-446,1 mm x 446,1 mm x 8 mm

Sekil 34.0rnek; 45x45 iiriinde tolerans araliginda olﬁp kabul edilecek iiriin ebatlar1

Rektifiye edilen {irtinlerde fazladan kesme payr eklemek gerekebilir, 300x600mm
nihai rektifiye ebat icin 310x610mm c¢alisilir ve bu 06lcii pisirim sonras1 hedef 6l¢iidiir,
sonrasinda rektifiye edilerek 300x600mm elde edilir. Yer karosunda firin ¢ikisinda
milimetrik farklarin goriildiigii bir tretim gorilebilir (Sekil 33), kalibre/caliber veya
“caligma ebatlar1” olarak ifade edilen bu farkli 6l¢giiler standartlarla belirlenmis bir aralik
icinde ise satis i¢in kutuya girer ama toleransin disinda ise kirilmak iizere ayrilir. Stirekli
Ol¢timlerin yapildig1 ve ebat farki goriildiigii anda gerekli miidahaleler tiretim birimleri
tarafinda yapilir. Sekil 34’te verilen ebatlar bir liretimde olusabilir, her ebat i¢in belirlenmis
bir harf veya rakam kutu barkod etiketine ve palet referans etiketine belirtilir. Bunun amaci

seramik karoyu doseyen kisinin ayni ebatlari tek alana dizmesini saglamaktir.
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4.10.9. Dosya Calisma ve Kayit Formatlari

Orijinal objelerden goriintii elde etmek i¢in tarayici cihazlar veya fotograf makineleri
kullanilir. Bu cihazlar farkli dreticilere ait olmakla birlikte hem ayni hem de farkl
formatlarda goriintii kaydediyor olabilirler. Uzaktan algilama ile kaydedilen verilere raster
terimini kullanabiliriz. Raster 1zgara formunda boliintiileri bulunan ve her bir boliintiiniin 1

pikseli ifade ettigi goriintii biitiiniidiir.

>
+ =9

Points Lignes Polygones

i T O
e |

:H |
Sekil 35.Piksellerin olusturdugu nokta, ¢izgi ve poligon

S5 SnisRauafiSunSun""a8

Her bir piksel bir renk verisini tasir, binlerce pikselin olusturdugu biitiine raster
format1 denilirken bir bagka goriinti olusturma yontemi ise ¢esitli programlarin
matematiksel degerlerle olusturdugu vektor cizimlerdir. Bu ¢izimler matematik tabanli
oldugundan c¢izim kalitesinde bozulma olmadan boyutlarinda degisiklik yapilabilir. Raster
yani piksel tabanli goriintiiler biliyiitme sirasinda kayiplara ugrar. Birgok cihazin
goriintiileme boyutu 72dpi’dir, 1200dpi ¢oziiniirliige kadar ytliksek kalitede gortintiileyebilen
cihazlarda mevcuttur. Profesyonel diyebilecegimiz cihazlar sikistirilmamis ve kayba
ugramayan tiff, Raw, DNG (Dijital Negative Format) gibi formatlarda kayit
yapabilmektedir.

Grafikler dosyas1 formatlari goriintii verilerini temsil etme (piksel ya da
vektor olarak) yolu agisindan farklilik gosterir ve farkli sikistirma teknikleri
ve Photoshop 6zelliklerini destekler. Tiim Photoshop 6zelliklerini (katmanlar,
efektler, maskeler ve bunun gibi) korumak i¢in goriintiiniin bir kopyasi
Photoshop formatinda (PSD) kaydedilebilir. Cogu dosya format1 gibi PSD de
boyutu 2 GB'a kadar olan dosyalar1 destekler. 2 GB'tan biiyiik dosyalar
Biiyiik Belge Formati1 (PSB), Photoshop Raw (sadece diizlestirilmis goriintii),
TIFF (en fazla 4 GB) veya DICOM formatinda kaydedilebilir. Goriintiiler i¢in
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standart bit derinligi kanal basina 8 bittir. 16 veya 32 bit goriintiilerde daha
yiikksek dinamik araliga ulagmak i¢in su formatlar kullanilir; Photoshop,
Biiyiik Belge Formati (PSB), Cineon, DICOM, IFF, JPEG, JPEG 2000,
Photoshop PDF, Photoshop Raw, PNG, Tasimabilir Bit Map ve TIFF (Dosya
Formatlari, 2022).

TIFF Formati

Tagged-Image File Format (TIFF, TIF) uygulamalar ve bilgisayar
platformlar1 arasinda dosya aligverisi yapmak icin kullanilir. TIFF tiim
boyama, goriintii diizenleme ve sayfa mizanpaji uygulamalar tarafindan
desteklenen, esnek bir bitmap goriintii formatidir. Ayrica tiim masaiistii
tarayicilart TIFF goriintiileri iiretebilir. TIFF belgelerinin en biiyiik dosya
boyutu 4 GB’tir. TIFF formatt CMYK, RGB, Lab, Dizine Alinmig Renk ve
alfa kanallar1 iceren Gri Tonlu goriintiileri ve alfa kanallar1 igermeyen Bitmap
modundaki goriintiileri destekler. Photoshop bir TIFF dosyasina katman
kaydedebilir ancak dosyayr baska bir uygulamada agarsaniz yalnizca
diizlestirilmis gorlintliyii gorebilirsiniz. Photoshop ayrica notlari, saydamligi
ve coklu ¢oziiniirliik piramit verilerini de TIFF formatinda kaydedebilir.
Photoshop’ta TIFF goriintii dosyalar1 kanal basina 8, 16 ya da 32 bit derinlige
sahiptir. HDR goriintiilerini kanal basma 32 bit TIFF dosyalar1 olarak
kaydedebilirsiniz (Dosya Formatlari, 2022).

Photoshop formati (PSD)

Photoshop formati (PSD) varsayilan dosya formatidir ve Biiyiik belge formatiyla
(PSB) birlikte, tim Photoshop ozelliklerini destekleyen tek formattir. Adobe iriinleri
arasindaki yliksek diizeydeki tiimlesiklik nedeniyle, Adobe Illustrator, Adobe InDesign,
Adobe Premiere, Adobe After Effects ve Adobe GoLive gibi diger uygulamalar PSD

dosyalarini dogrudan ice aktarabilir ve bir¢ok Photoshop 6zelligini saklayabilir.

PSD kaydederken dosya uyumlulugunu en iist diizeye ¢ikarmak icin bir tercih
belirleyebilirsiniz. Bu, katmanli goriintiiniin  bilesik bir silirlimiini
kaydederek, Photoshop’un oOnceki siiriimleri de dahil olmak iizere diger
uygulamalar tarafindan okunabilmesini saglar. Ayrica, Photoshop’un sonraki
siiriimlerinde bazi 6zelliklerin davranisinin degistirilmesi olasiligina karsi
belgenin goriinlimiinii de korur. Bilesik 6genin dahil edilmesi ayrica,
goriintiiniin Photoshop disindaki uygulamalarda ¢ok daha hizli ytiklenip
kullanilabilmesini saglar ve zaman zaman goriintiiniin diger uygulamalarda
okunabilir olmasini saglamak bakimindan gerekli olabilir. Kanal basina 16
bit ve yiiksek dinamik aralikli (HDR) kanal basina 32 bit goriintiileri PSD
dosyalari olarak kaydedebilirsiniz (Dosya Formatlari, 2022).
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Biiyiik Belge Format1 (PSB)

Biiyilik Belge Format1 (PSB) herhangi bir boyutta 300.000 piksele kadar olan
belgeleri destekler. Katmanlar, efektler ve filtreler gibi tiim Photoshop
Ozellikleri desteklenir. (Genislik veya ylikseklikte 30.000 pikselden biiyiik
olan belgelerde baz1 eklenti filtreleri kullanilmaz.) Kanal basina 32 bit HDR
gorintiileri PSB dosyasi olarak kaydedebilirsiniz (Dosya Formatlari, 2022).

PNG Formati

GIF'ye patentsiz bir alternatif olarak gelistirilen Tasinabilir Ag Grafikleri
(PNG) format1 kayipsiz sikistirma ve goriintiilerin web'de gosterilmesi igin
kullanilir. GIF’den farkli olarak PNG 24 bit goriintiileri destekler ve kenarlar
puriizli olmayan bir arka plan saydamligi olusturur ancak bazi web
tarayicilart PNG goriintiilerini  desteklemez. PNG format1 alfa kanali
icermeyen RGB, Dizine Alinmig Renk, Gri Tonlama ve Bitmap modundaki
goriintiileri destekler. PNG gri tonlu ve RGB goriintiilerdeki saydamlig1 korur
(Dosya Formatlari, 2022).

JPEG Formati

Joint Photographic Experts Group (JPEG) formati, HTML belgelerindeki
fotograflar1 ve diger siirekli ton iceren goriintiileri gorilintiilemek i¢in yaygin
olarak kullanilir. JPEG formati CMYK, RGB ve Gri Tonlama renkli
modlarin1 destekler, ancak saydamligi desteklemez. GIF formatindan farklh
olarak JPEG bir RGB goriintiistindeki tiim renk bilgilerini korur ancak verileri
se¢me yoluyla atarak dosya boyutunu sikistirir. JPEG goriintiisti acildiginda
sikigtirmasi otomatik olarak agilir. Daha yiiksek sikistirma diizeyi daha diistiik
goriintli kalitesiyle ve daha diisiik sikistirma diizeyi daha iyi goriinti
kalitesiyle sonuglanir. Cogu durumda, en yiiksek diizey kalite secenegi
orijinalinden ayirt edilemeyen sonuglar verir (Dosya Formatlari, 2022).

PDF Formati

Tasimabilir Belge Formati (PDF) esnek, ¢apraz platform, capraz uygulama dosya

formatidir. Postscipt goriintii olusturma modelini temel alan PDF dosyalar yazi
karakterlerini, sayfa mizanpajlarin1 ve hem vektor hem de Bitmap grafikleri dogru sekilde
goriintiiler. Buna ek olarak, PDF dosyalar1 elektronik belge arama ve 6rnegin elektronik

baglantilar gibi gezinme 6zellikleri igerebilir. PDF kanal basina 16 bit goriintiileri destekler.
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Adobe Acrobat, PDF dosyalarinda kii¢iik diizenlemeler yapilmasini saglayan Nesne Rotusu
aracina da sahiptir. Photoshop iki tiir PDF dosyasi tanir:

Photoshop PDF dosyalari> Adobe PDF kaydet iletisim kutusunda Photoshop
Diizenleme Ozelliklerini Koru secildiginde olusturulur. Photoshop PDF dosyalar1 yalnizca
tek bir goriintii igerebilir. Photoshop PDF formati tiim renk modlarini (Cok Kanalli disinda)
ve standart Photoshop formatinda desteklenen tiim ozellikleri destekler. Photoshop PDF
ayrica CCITT Grup 4 sikistirmasi kullanan Bitmap modundaki goriintiiler disinda PEG ve

ZIP sikistirmasini da destekler.

Standart PDF dosyalari=> Adobe PDF Kaydet iletisim kutusunda Photoshop
Diizenleme Ozelliklerini Koru dgesinin se¢imi kaldirildiginda veya Adobe
Acrobat veya Illustrator gibi baska bir uygulama kullanilarak olusturulur.
Standart PDF dosyalar1 birden fazla sayfa veya goriintii igerebilir. Standart
bir PDF dosyasini agtiginizda, Photoshop, piksel igerigini korurken vektorii
ve metin icerigini rasterlestirir (Dosya Formatlari, 2022).

Seramik karo tasariminda, dijital ¢calisma ortamindaki format PSB, PSD veya TIF
olmalidir. Baski i¢in .tiff, .tif olmalidir. Bu formati tiim makineler taniyabildigi i¢in,
katmansiz olarak kullanilmalidir. Calistigimiz biiyiikk boyuttaki dosyada yer alabilecek
efektleri, katmanlari, maskeleri vs. baski cihazlar1 tantyamayacag1 ve hata verecegi i¢in
katmanlari, efekt ve maskeleri birlestirip tek arka plan haline getirmeliyiz. Tif kayit
esnasinda segenek olarak bir takim sikistirma (dosya boyutundan kazanmak amaci ile)
alternatifleri mevcuttur. Bu dosyalar: eger e-posta gibi bir ortamdan paylasacak isek jpg

format1 kullanilabilir, jpg kayit i¢in ¢oziiniirligi diisiirmek gerekebilir.

4.11. Baski Deneme Calismalar: ve Renk Miidahaleleri

Tasarimin grafik 6zelliklerinin tamamlanmasinin ardindan renk denemelerine gegis
yapilabilir. Deneme caligmalar1 uzun siireli olabilir, bunda en 6nemli etmen kosullarin
degisken olmasidir. Hammadde degisimleri, bu degisimlerden dolayi firin miidahaleleri, sir
miidahaleleri grafigin karo yiizeyindeki rengini olumsuz etkileyecektir. Calismaya
baslamadan once grafik CMYk moduna cevrilir. Onceden isletme kosullarma gore
hazirlanmis olan profili Edit->Assign Profile ile grafige atiyoruz, Assign ile daha sonra

profili degistirme imkani olmaktadir. Sekil 35°te yer karosu i¢in hazirlanmis profilin renge
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etkisi soldaki grafikte goriiliir.Renk denemelerini bir face lizerinden katmanlarla ¢aligarak
yapmak daha saglikli olacaktir. Katmanlar tiim yaptigimiz renk ayarlarini, maske ve efektleri
saklayabildiginden sonraki denemelerde miidahalenin ne miktarda yapilmasi gerektigine
karar vermek icin verileri gdsterir. Onceki denemelerin verilerine de tekrar ulasmay saglar.
Katmanlar dosya boyutunu cok biiyiiteceginden yukarida bahsedilen PSB formatini
kullanmak gerekecektir, (Sekil 35), sag resimde katmanlar ve renk ayar Egri’si

goriilmektedir.

Her bir deneme i¢in olusturulan katman isimlendirilir ve baski i¢in diger denemelerin
sirastyla gozii kapatilarak Flatten/Diizlestirme yapilip tif olarak kaydedilir. Ka¢ deneme
yapildiysa bunlar1 da tek karoya birer pargasi alarak basilabilir, tek karoya 4 adet deneme

konulacak ise asla grafigin boyutu degistirilmemeli, sadece bir parga alip konulmalidir.

“alacatta Sitver-Atiantic White Statuario... — O

f;-;,,' 7

iy
A ‘t '4

Sekil 10.Yer karosu i¢in hazirlanmis profili atadigimizda olusan renk farki

Renk denemeleri ile hedefe yaklasildigi zaman diger facelere de ayni renk
miidahaleleri yapilip baskiya verilir. Basarili olan denemenin renk ayarlart diger tim faclere
tek tek katman olarak atilabilir veya bir face miidahalesi Action/Eylemler ozelligi ile
kaydedilir. Bu kayit tiim face dosyalari i¢in bir kerede calistirilarak farkli kaydedilebilir.
Calismada 15 face var ise hepsi basili olarak ddseme diizeninde goriiliir, doseme

kombinasyonlar1 yapilir. Amag tiim face grafiklerinin birbiri ile dengesi ve uyumunu, varsa
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hatalar1 gérmektir. Biitlinliik saglanmasi i¢in hatali ve uyumsuz facelerle denemelere devam

edilir.

Deneme Kkarolarin yiizeylerine, 1siklandirmasi yapilmigs kapali bir alanda
bakilmalidir. Giin 15181 hareketli oldugundan farkli zamanlarda farkli renk goériinmesine
sebep olur, ayni sekilde akkor aydinlatmalarda sabit 151k sicakligina sahip degildir ayrica
cevredeki yansimalarda biiylik oranda yanilmamiza neden olur. Yansimalari en aza indirmek
icin kapali alan gri boyali olmalidir, 151k kaynagi sar1 ve beyaz ledlerden tiim tavam
kaplayacak dizilimde olmalidir. Daha once iiretilmis olan bir iiriin sonraki tiretimlerde
hammadde degisimlerinden dolay1 renk degisimleri gosterebilir. Hammadde degisimleri
standartlarin diginda degerlere sahip ise firin miidahaleleri, recete veya sir miidahaleleri
gerektirebilir, iiretim kosullarindaki farkliliklar karo yiizey rengini degistirir. Oncelikli
olarak grafikteki renk kanallarina miidahale edilerek sablona uyulmaya calisilir, sonug
alinmaz ise zemin rengine veya sira miidahale edilebilir. Her bir {iriiniin onaylanmis yiizey
ve renk hedefi olan birer sablon karosu bulunur, her iliretimde bu sablon ile yan yana

konularak yiizey, grafik ve renk karsilastirmasi yapilir.

Deneme ¢aligmalarinin hedefe ulagmasi sonucu ilgili birimlerce onaylanip sablon
haline getirilen Kkarolar isletmelerde kalite birimlerine teslim edilir. Isletme sartlari
belirlenerek Uriin Agac1 ve maliyet hesaplari igin miihendislige iletilir. Grafikler ise
yedeklemeleri yapilarak sonraki ¢aligmalar i¢in saklanir ve baski versiyonlari igletmelerdeki

makinelere yiiklenerek teslim edilir.
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BESINCI BOLUM
SERAMIK KARO TASARIMLARINDA KULLANILAN TEMEL
TiPOLOJILER

Tipoloji tanimi; model formlarinin tiirlerini, sezgisel ve kavramsal farkliliklarini
veya temellerini inceleyen bilimdir . Tipoloji, farkli kategorileri tanimlamak i¢in sistematik
caligmalar alaninda yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu, ¢esitli alanlar1 kapsayabilecek bir
terimdir, ¢linkii ¢esitli bilimler ve bilgi alanlari, bir siniflandirma yontemi gerektirir. Tipoloji

digerleri arasinda tipografi, teoloji, mimari, arkeoloji, psikoloji ile ilgili olabilir.

Seramik karo tasarimlarinda kullanilan temel tipolojiler; mermer, tas, ahsap, kum,
beton, toprak, metal, tekstil gibi dogal veya yapay nesnelerin yiizey dokusudur. Bunlarla
beraber cesitli texture, floral ve geometrik yapili tasarimlar hem tek basina hem de karma
olarak kullanilmaktadir. Smiflandirdigimiz temel bagliklarin disinda giintimiizde her desen,
doku seramik karoya aktarilabilmektedir. Karo yiizeyi diiz olabilecegi gibi rolyefli kalip
tasarimlar1 dogal iiriine benzerligi arttirmak, gorsel zenginlik, optik farklilik yaratmak gibi

sebeplerden dolay1 kullanilmaktadir.

Tasarimlarda ¢esitli Ozelliklere sahip malzemelerde dekor unsuru olarak
kullanilmaktadir. Bu malzemeler, uygulama ve ikinci pisirim maliyetini arttirmakla birlikte
gorsel, dokunsal agidan zenginlik katar. Rolyef kalip ve dekor uygulamalari genellikle duvar
karolarinda kullanilir, yer karolarinda ise hafif rolyefler kullanilir. R6lyefler karonun kendi

ebatlama kalibina islenir ve tek baskida tiim karo sekillendirilir.

Fotograf, tarama gorseli gibi dijital resimlere piksel tabanli programlarla istenilen
diizenlemeler yapilir ve deneme baskilari alinarak hedeflenen 6zelliklere kavusturulur. Hem
teknoloji hem malzeme bilimi gelisimi, istenilen ylizey renk, grafik ve dokunsal yapisini
elde etmeyi kolaylastirmakta, hedef ise orijinal olan1 yakalamak ve orijinal ile birlikte mix

tasarimlar1 farkli teknikler ile tiikketiciye sunmaktir.
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5.1. Dogal Obje Doku Ozelliklerinin Belirlenmesi

Hangi tiir dokular (grafik yapis1) mekanlari kapliyor buna bakacak olur isek, temelde

yer karosu, duvar karosu, dekor ve dig mekan karolarini kullanim amacina gore ele almamiz

gerekir.

Tablo 11

Kaleseramik iiretiminin tipoloji oranlari

TIPOLOJI% Orani
Diiz 13,90 Cimento 13,98
Ahsap 9,81 Hibrid 5,83
Mermer 23,30 Floral 0,50
Geometrik |1,54 Metalik 0,18
Tekstil 3,03 Cotto 0,17
Form 2,40 Dogaltas 25,38
Toplam100,00

Yer/zemin kaplamasinda kullanilacak karo 6zellikle tercih edilmedigi siirece renk ve
doku acisindan ¢ok dikkat dagitici, hareketli, kontrast ve canli renklerden olugsmamalidir.
CTDA renk kodu siniflandirmasinda V1, V2 degerlere sahip iiriinleri sayabiliriz. insan gozii
cogunlukla zemine dogru bakar durumdadir, yasam ve calisma alanlarinda uzun vakitler
gecirildiginden strese sebep olacak hareketlilikten kaginmak icin toprak renk ailesinin orta
ve acik tonlari, toprak, mermer, beton tarzi grafik yapilar1 yumusak ve homojen dagilimh
efektler secilebilir. Karo ebatlar1 ise alan genisligine gore segilmeli, kiiciikk ebatlar
kullanmaktan kaginmali orta ve biiyiik ebatlar 60x60, 80x80, 120x120 gibi kare, 15x60,
15x90, 20x120 gibi ince uzun formlular tercih edilmeli. Dis alanlarda, kafe ve extrem
mekanlarda renkler koyulasabilir, hareketli desenler, amorf kesimli karolar (dere tasi, cakil
tasi, tugla) ile birlikte evlerde de sik¢a gorebildigimiz ahsap desenli ince uzun parke ebatlar
kullanilabilir.Duvar kaplamasinda daha 6zgiir bir se¢im alan1 vardir, canli renkler, hareketli,

kontrast tasarimlar siklikla kullanilir. Tipolojilere 6rnek {irtinler;
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DUZ AHSAP GEOMETRIK
6010R Shiro GMB-0067 | Rp-7133
Beyaz Mat Madera Sempre Beyaz
Rektifiyeli Honey Geometrik
Dekor
MERMER METALIK

Gs-D7813R Sandra Beyaz
Rektifiyeli

DOGALTAS
Gs-D8210R Sia Antrasit
Rektifiyeli

TEKSTIL
Rm-8291
Grafen Bej

FLORAL
Mas-6850R
Shiro
Bloom 4
Modiil

Gs-D8466R Metalix Antrasit

Rektifiyeli

CIMENTO
GS-D6554 Momentum Gri

FORM
GS-A2001 Hexagon Krem

COTTO
Gas-N8633 Courtyard Cotto
Asp.C

HIBRID
Gas-N8634 Courtyard Cotto
Dek. Asp.C

Sekil 11.Tipoloji ve ebatlara rnekler
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5.2. Kayaclar

Tipoloji smiflandirmasinda bulunan mermer, tag, granit, traverten gibi olusumlar

kayag ailesi olarak bilinir ve oncelikle biiylik aileye deginmekte fayda vardir.

Tablo 12
Kayaglar ve tiirevleri
Plutonik Volkanik Kirintih Cokel Kimyasal Cokel Baskalasim
Kayaclar Kayaclar Kayaclar Kayaclar Kayaclar
Granit Bazalt Kum tas1 Kalker (kiregtas1) | Kalker = Mermer
Siyenit Andezit Kil tas1 Jips (al¢1 tas1) Granit - Gnays
Diyorit Obsidyen Cakil tast Kaya tuzu Tas komiiri 2>
(volkan cami) (konglomera) Elmas
Gabro Tuf Komiir

Kayag, ¢esitli minerallerin veya mineral ve tas parcaciklarinin bir araya
gelmesinden ya da bir mineralin ¢ok miktarda birikmesinden meydana gelen
kat1 birikintilerdir. Kayag terimi eski Tiirk¢ede sahre, yeni Tiirk¢ede kiilte ve
yabanci dillerdeki rock, roche, gestein sozciikleri karsiligir kullanilmaktadir.
Kayaglar olusumlar1 sirasindaki dogal ortami yansitan bir cesit belge
niteliginde goriilebilir. Yer kabugunun jeolojik gelismesinin izleri bu ¢esit
kayacglar iizerinde islenmistir. Bu nedenle yer tarihinin dogal belgeleri
sayilirlar. Kayaclar, mineral yapilarina, kimyasal bilesenlerine, barmdirdigi
bilesenlerin dokularina ve olusumuna neden olan etmenlere gore
siiflandirilmaktadir. Bu belirleyiciler yardimiyla yapilan siniflandirma, g
ana kayagc tiirlinli icerir; bunlar Magmatik kayaclar, Tortul ve Baskalasim
kayaclaridir. Bu siiflandirmada daha ¢ok parcaciklarin biiyiikliikleri temel
alinmistir. Bir kayacin bagka bir kayaca doniisiimii, kaya¢ dongiisii adi1 verilen
bir jeolojik modelle gosterilmektedir (Wikipedia/kayaglar, 2022).

Kaya¢ simiflandirmasi; Kayalar, diizenli kimyasal bir bilesikten olusan
homojen katilar olan mineral tanelerinden olusur. Kayayi olusturan taneler ve
mineraller kimyasal baglarla bir arada tutulur. Bir kayadaki minerallerin
tirleri ve bollugu, olugsma sekline gore belirlenir. Cogu kaya, silikat
mineralleri, kristal kafeslerinde silikon oksit tetrahedra igeren bilesikler igerir
ve bilinen tiim mineral tiirlerinin yaklasik iicte birini ve yer kabugunun
yaklasik %95'ini olusturur. Kayaglar ve minerallerdeki silis orani, isimlerini
ve Ozelliklerini belirlemede ©nemli bir faktordiir.Kayaglar mineral ve
kimyasal bilesimi, gecirgenlik, bilesen parcaciklarinin dokusu ve parcacik
biiylikliigi gibi smiflandirmaya gore siniflandirilir. Bu fiziksel 6zellikler

68



kayalar1 olusturan siire¢lerin sonucudur. Zaman ig¢inde kayalar, Kayag
dongiisii ad1 verilen jeolojik bir model tarafindan tarif edildigi gibi, bir kayag
tiirlinden diger kayag tiirline doniisebilir. Bu doniisiimle li¢ kayac simifi
olusturur: Magmatik, Tortul ve Metamorfik (Wikipedia/kayaglar, 2022).

5.2.1. Mermer Cesitleri/Marble

Mermer her zaman pahali bir malzeme olarak bilinir. Tarihsel olarak Yunanlilar ve
Romalilar tarafindan hem heykeltiragshik hem de mimaride kullanim i¢in oldukca tercih
edilen ve aranan bir malzeme olmustur. Sonunda kiiltiir, gelenek ve elit tabaka sembolii
haline gelen mermer, farkli renk, desen ve tiirlerde bulunur. Bu nedenle kitleler arasinda
poptiler bir dekoratif malzeme haline gelmis mekanin i¢ini ve hatta digin1 yenilemek
isteyenlerin en iyi tercihi olmustur. Her mekanin estetigine hem siklik hem de sik bir
dokunus katan. mermerin bircok ¢esidi vardir ve hangisinin hangi ¢esit oldugunu bilmek
ayirt edebilmek olduk¢a zordur. Mermerin konumu, safsiz, desenleri, rengi ve damar
yogunluguna gore cesitleri vardir. Her mermer ¢esidinin fiyat1 da bu etkenlerden dolay1
onemli dl¢iide dalgalanmaktadir.Her yerde tiiketiciler tarafindan aranan en popiiler mermer
tiirlerini i¢eren bir siralamay1 asagidaki gibi yapabiliriz.Mermerler, mineral bilesimlerine

gore li¢ kategoriye ayrilabilir:

Kalsit Mermer
. Dolomit Mermer

. Magnezyum Mermeri

Bu kategorilerin her biri, Kuvars, Garnet, Talk ve Forsterite gibi diger mineralleri de
icerebilir. Mermer siniflandirmasi, kaynaklandigi veya cikarildigi bolgeye de baghdir.
Mermer, beyaz ve bejlerden kirmizilara, yesillere, kahverengilere, pembelere ve siyaha
kadar ¢ok ¢esitli renklerde dogal olarak ortaya ¢ikabilir. Her mermer tiiriintin farklh ¢izgi

desenleri, genislikleri, gozenekliligi ve tanecikleri oldugu bilinmektedir.

Kalkiita Mermer: Oncelikle nadir olmasi nedeniyle en liiks mermer tiirii olarak kabul
edilmektedir. Bu mermer, bu iki tlir mermerin renk ve damarlarindaki carpici benzerlikler
nedeniyle siklikla Carrara mermeri ile karigtirilir. Hatta Italya'da Carrara mermeri ile ayn1

bolgeden ¢ikarilmaktadir. Bununla birlikte, iki tiir mermeri birbirinden ayirmaya yardimci

69



olabilecek birkag belirgin farklilik vardir. Ornegin Kalkiita mermerinin koyu ve kalin damar
desenine sahip oldugu ve parlak beyaz renkte oldugu bilinmektedir. Carrara ise tam tersine
beyaz renktedir ancak karmasik bir gri damar desenine sahiptir. Kalkiita mermeri, nadir

olmasi nedeniyle mermer hiyerarsisinin en tepesinde yer almaktadir.

[htisam ve ihtisamin 6zii olarak kabul edilen Kalkiita Altin Mermer, Kalkiita mermer
tipinin bir alt kategorisidir. Bu mermer tiirii gorsel olarak carpicidir ve aristokratlar i¢in cok

uygundur. Bu mermerin damarlari altindir, dolayisiyla Kalkiita altin adin1 buradan almastir.

Kalkiita mermerinin bir baska alt kategorisi Calcutta/Calacatta Michelangelo
Mermeridir, genellikle normal bir beyaz arka plana karsi hassas, gri damarlara sahiptir.
Calcutta Michelangelo genellikle minimalist tasarim semalarinda tercih edilir.

Calcutta/Kalkiita Borghini Mermer, tutarli bir beyaz arka plana kars1 altinin sporadik

alt tonlar1 ile benzersiz, kalin, gri damar desenli bir mermer tiirtidiir.

Kalkiita Crestola Tedeschi: Kalkiita mermerinin bu alt tipi mermer boyunca akan
koyu (tipik olarak kahverengi veya siyah) damarlar ile Kirli beyaz olmak iizere daha nétr bir
tona sahiptir. Carpici bir sekilde Tedeschi'e benziyen, Kalkiita Crestola Tedeschi mermerinin

icindeki isaretler ve damarlar ise daha koyudur.

Kalkiita mermerin alt tipleri arasinda adin1 grimsi beyaz mermeri ve hafif, acik
kahverengi damarindan alan Kalkiita Grisi ve beyazimsi bej tonlu olan mermer boyunca orta
kahverengi damarlardan olusan Kalkiita Oro, orta-kahverengi tonlu arka plan1 ve mermerin
her tarafina diizensiz olarak serpistirilmis genis, agik goélgeli lekeleri ile benzersiz bir
goriiniime sahip Kalkiita Vagli, kahverengi ve kirik beyaz olmak tizere iki tonda olan ve
koyu kahverengi,ve siyah renk lekelerinin gozlendigi Kalkiita Vagli Rosata mermeri de

bulunur.

Talathello veya Glimiis-Bej Mermer: Agik gri bir arka plana kars1 yapisinda gesitli

tonlarda glimiis ve bej damarlar bulunan bir mermer tiirtidiir.
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Emperador mermeri: Ac¢ik veya koyu kahverengi renkli Ispanyol mermer cesididir.
Kahverenginin tonlari, saf beyaz ve gri asimetrik damar desenleriyle tamamlanmaktadir.

Tipik olarak diizensiz damarli ince taneler sergiler.

Carrara Mermeri: En ¢ok bulunan mermer gesididir ve piyasadaki en diisiik maliyetli
mermerdir. Grimsi beyaz bir arka fona sahiptir ve tily benzeri karmasik gri damarlardan

olusur. Damarlarin deseni normalde dogrusaldir ve agik renklidir.

Siyah mermeri: Levadia Siyah Mermer ve Nero Marquina Mermeri olmak {izere iki
ortak alt tiire sahiptir. Koyu, yogun bir siyah fon ve beyaz-gri renklerden olusan ince
damarlarla yer yer gri genis bulutsu kiigiik alanlar1 mevcuttur. Levadia Siyah Mermer; bir
Yunan mermeri tiriidiir ve koyu siyah renkte, duman lekesi deseninde grimsi beyaz girift
damarlari mevcuttru. Zengin siyah renginden dolayr Titanium Black mermer olarak da
markalagmistir. Nero mermeri olarak da anilan Nero Marquina mermeri ise renk yogunlugu
ve olaganiistii giicii ile patlayan bir mermerdir. Nero Marquina mermeri ayrica yiizeyi
boyunca diizensiz beyaz ¢izgiler igerebilir. Aslen Bask Bolgesi'nden ¢ikarilan bu zengin

siyah renkli mermer aslinda Ispanya’ya aittir.

Beyaz mermer: Hemen hemen her tiir mermer ile kullanilabildigi i¢in tiiketiciler
arasinda popiiler bir renk tercihidir. Beyaz mermerin alt katagorisi olan Blanco Macael,
beyaz renginde tutarli bir homojenlige sahip olan ve bozulmamis beyaz arka plan {izerinde
tanimlanmig grimsi mavi ¢izgiler igeriri. Koyu gri damarlari ile taninan Blanco Tranco,
Beyaz Macael mermerinin alternatifi olarak bilinir. Blanco Ibiza ise mermerin iizerine

serpilmis gri ¢gizgileri ile saglamlig1 ve sade tonlariyla taninan bir beyaz mermer tiirtidiir.

Blanco Carrara: Orjinali italya'dan, ézellikle de Alpler bolgesinden ¢ikarilan beyaz
Carrara siiphesiz diinya ¢apinda en begenilen mermerlerden biridir ve kalite ve ayricaligin
sembolii olarak kabul edilir. Agirlikli olarak i¢ mekanlarda, 6zellikle banyolar, oturma

odalar1 ve mutfaklarda kullanilir.

Crema Marfil Mermer: Diizensiz desenler ve degisen damar yogunlugu ile degisen

bej tonlari ile taninan, ¢ok iyi bilinen bir Ispanyol mermer ¢esididir. Bu mermer tiirii genel
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olarak acik renkli ve tekdiize bir arka plana sahiptir. Crema Marfil, tonunda gii¢lii bir kivam

ve homojenligin eslik ettigi, tonlarinda kendine 6zgii bir dogal tonu olan mermer tiiriidiir.

Crema Cenia: Ince taneli mermer olarak bilinen Crema mermer kategorisinin alt
tipidir. Ayn1 zamanda, tutarli bir arka plana kars1 krem tonlar1 ve giil renkleri arasinda

degisen golgesi ile de popiilerdir. Crema Cenia, Tarragona'dan gelmektedir.

Crema Valencia: Krem tonlar1 ve mermer yiizey boyunca uzanan karmasik beyaz ve
kirmizi renkli damarlari olan bir mermerdir. Bu detay, bu mermer ¢esidinin hem i¢ hem de

dis Mekanlarda kullanilmasina imkan vermektedir.

Crema Bej: Tiirkiye kaynakli bir mermer ¢esididir. Adindan da anlasilacagi gibi bu
mermer kremsi bej tonuna sahiptir. Crema Bej'in tiim yiizeyindeki renk tutarl ve tekdiizedir,
fazla renk degisimi yoktur ve i¢cinden damarlar ge¢gmez. Bu, mermerin neredeyse diiz
goriinmesini saglar, ancak mermerin renkte hafif bir degisim gosterdigi alanlarda ince bir

derinlik ipucu verir.

Pahali oldugu i¢in diger mermer cesitleri kadar yaygin kullanilmayan Kirmizi
mermerin en iyi bilinen alt kategorilerinden bazilar1 sunlardir: Rosso-Rojo Alicante
mermeri, zengin renkleri ve benzersizligi nedeniyle tinliidiir. Kirmiz1 arka plani, yilizeyi
boyunca diizensiz ve karmasik beyaz damarlara sahiptir, bu nedenle oldukca c¢ekici bir
mermerdir.Rojo Coralito mermer tiirii, Rojo Alicante'ye gore ¢ok daha acik, daha az yogun
tonlardan olusur ve ayni zamanda artan sayida beyaz c¢izgiler belirgindir.Rojo Levante
mermer tlirii, ara sira beyaz ¢izgilerle li¢ farkli renge sahiptir ve kirmizi rengide kendi iginde
¢oklu tonlara sahiptir. Bu mermer tiirii aslen Ispanya'nin Murcia kentindendir.Rojo Bilbao
mermeri zaman zaman, daha agik kirmizi tonlar1 olan mercan ve kabuklu deniz iiriinleri
parcalart icerir. Bu mermer kategorisi, diger tiim kirmizi renkli mermerler arasinda en az

cikarilan kategoridir.

Kahverengi Mermer: Dekoratif bir malzeme olarak kullanilmasinin yani sira diger
renklerle uyumlulugundan dolay1 mermer karolarin mevcut oldugu en ¢ok yonlii renklerden
biri olarak kabul edilir. Kahverengi mermer o6zellikle i¢ mekanlarda daha rustik bir

goriiniime sahip olmak isteyen kullanicilar tarafindan begenilmektedir.
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El Dark Emperador veya diger adiyla Marron Emperador, goz alici giizelligi ve
zarafeti ile her odayla 6zdeslesen koyu tonlu bir mermerdir. Dark Emperador koyu
kahverengi renktedir ve aslinda berrak ve beyaz kalsit, yapraklanmayan metamorfik
kayaglarin konsantrasyonlar1 olan beyaz kristal ve damarlar igerir. Ac¢ik kahverengi tonu

damarlartyla Light Emperador mermer bu kategorinin altinda yer alir.

Pembe mermer: Huzurun, kirilganligin ve pozitifligin sembolii rengi ile farkli
kullanim alanlariin yaninda yaygin olarak dinlendirici etkisi ile i¢ mekanlarda tercih edilir.
Pembe Mermerin muhtemelen en iyi bilinen ve en ¢ok kullanilan alt kategorisi Rosa
Portuguésdir. Dogal olarak pembenin farkli tonlarinda bulunur; bunlar arasinda genellikle
ince pembe, acgik turuncu veya grimsi pembeler One ¢ikan tonlardir. Gri ve kahverengi
cizgilerin varligi Rosa Portugués'i essiz bir mermer yapar. Bununla birlikte, bu mermer
tizerinde higbir iz veya damarlanma olmaksizin da bulunabilir. Rosa Zarci mermeri,
yumusak ve acik pembe bir tondadir. Bu dogal tag zaman zaman ince, bulanik cizgiler ve
damarlanma gosterir, ancak aksi takdirde ¢ok diizgiin golgeli bir malzeme goriiniimiindedir.
Rosa Levante ise fosil lekelerinin hakim oldugu bilinen pembe mermerin ince pembe renkli
bir alt tipidir. Rosa Levante, temel olarak Lorca'da (Murcia - ispanya) bulunan Zarzilla de
Ramos'tan temin edilmektedir. Bu mermer aym zamanda Ispanya'da Crema Levante veya

Rosa Girona isimleriyle de bilinir.

Sart mermer: Bir alani sar1 ile dekore etmenin genellikle nese ve iyimserlikle
baglantili olduguna inanilir. Buna ragmen sar1 mermer aslinda en az kullanilan mermer
cesididir. Piyasada bulunan farkli sar1 mermer cesitleri sunlardir; Ispanyol Altmni, iginden
kirmizims: ¢izgiler gegen sart mermerin sar1 tonlu bir alt tipidir. Esas olarak i¢ mekan
dekorasyonunda kullanilir. Amarillo Triana, hos goriiniimii ile dikkat ¢ceken bir sart mermer
alt kategorisidir. Bu mermer, yilizeyinde diizensiz, ara sira ¢izgileri bulunan ince taneli bir

mermerdir.

Yesil mermer, farkli ton ve karisik renk tonlarinda olusur. En yaygin yesil mermer
tirlerinden bazilar1 sunlardir: Verde Oasis Mermeri, Yunanistan'da ¢ikarilan koyu yesil
serpantini mermerdir. Koyu yesil bir arka plana sahiptir ve diizensiz agik gri ve beyaz

cizgiler icerir. Verde Indio Mermer, ¢ogunlukla Hindistan'daki madenlerden elde edilen
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yesil mermerin alt kategorisidir. Bu mermer bazen Verde Guatemala veya Oasis Green
Marble gibi ticari olarak farkli isimlerle de bilinir. Verde Tropikal Mermer bir tiir yesil
mermer olup koyu damarli koyu yesil renktedir. Bu mermer ¢ogunlukla Yunanistan'in farkl
bolgelerinden elde edilmektedir. Bu tasa Verde Tropicus Mermeri, Tinos Oasis Mermeri ve

Yesil Dalga Vahasi da denir.

Statuario (heykel) Mermerleri: Genellikle tek tip bir arka plana sahip olduklar1 i¢in
heykel mermeri olarak taninir. Ancak bu mermeri diger mermer tiirlerinden ayiran sey, sahip
oldugu diizensiz, dramatik damar olusumudur. Bu mermer tiirii tipik olarak agik gri tonlarda
gelir ve cilali, parlak ve yansitic1 bir yilizey korurken daha koyu ve daha biiyiik damarlanma
gosterir. Heykel mermeri, renklerdeki ¢arpici benzerlikler nedeniyle ¢ogu zaman Kalkiita ve
Carrara mermeri ile karistirtlir. Heykel mermeri, neredeyse tamamen beyaz renkte olan
Statuary, biraz daha sar1 tonu olan Statuary Carrara ve bastan sona tekdiize bej rengi olan

Statuary Mossa gibi farkli alt tiplerde bulunur.

Milan Grey mermeri: Milano, talya kaynakl1 bir mermer tiiriidiir. Mermerin yiizeyi
boyunca dogrusal bir konumda uzanan agik gri renkli damarlar ile derin, koyu gri renktedir.
Milan Grey temiz ve mat bir goriiniimliidiir. Tiirkiye'de bazi ocaklardan ¢ikarilmaktadir.

Arabescato mermeri: Genellikle koyu kahverengi veya siyah damarli bir tasarim
sergileyen kirik beyaz veya beyaz renkli mermer kategorisidir. Bu mermer, Italya'daki
Carrara'dan temin edilmektedir. Italya, diinyanmn 6nde gelen mermer tedarik ve tas ocak¢ilig
iilkelerinden biridir ve bu mermer tirlerini kiiresel olarak ihra¢ etmektedir. Arabescato,
Carrara ve Calacatta mermer cesitleri arasindaki farkliliklar1 sadece deneyimli mermer
uzmanlar1 gorebilir, ¢linkii bu mermer tiirlerinin timi ayn1 goriinimdedir. Arabescato
mermeri, bu mermeri renk ve damar bazinda daha da smiflandiran bir¢ok farkli alt tipe
sahiptir. Bu alt tipler arasinda Arabescato Arni, Arabescato Faniello ve Arabescato Mossa

bulunur.
Traverten ¢ok ¢esitli notr ve bej tonlarda bulunur. Traverten mermeri gozenekli bir

kayadir, bu nedenle bu mermerin yiizeyinde damar veya leke bulunmaz. Berrak ve yeknesak

(tekdiize) goriiniimii nedeniyle pahal1 ve kiymetli bir mermer olarak kabul edilmektedir.
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Mavi mermer: Yiizeyi boyunca mavi damarli ¢ok ¢esitli koyu mavi tonlar, agik mavi
tonlar ve gri tonlarda gelir. Bu iki mermerin rengindeki benzerliginden dolay1 genellikle

Azul Cielo mermeriyle karigtirilir.

Bardiglio mermeri: Bardiglio Bluette, Bardiglio Imperiale Chiaro, Bardiglio
Nuvolato ve Bardiglio Scuro gibi ¢esitli alt kategorilere sahip bir mermer tiirtidiir. Genel
olarak, Bardiglio kahverengi ve bazen gri renkte gelir ve bu mermerin alt tipleri, tamamen

farkli damar desenleri ile degisen tonlara sahiptir.

Blue Savoy: Duvarlar igin ideal kaplama gorseline sahip mobilyalar ile uyumlu gekici
bir malzemedir. Hem i¢ hem de dis mekanlar i¢in kullanilabilir. Goriiniim homojen, kristal
yogun, ince taneli ve renk mavi golgeli gri hafif damarlhidir. Blue Savoy, aslinda Rhone
Vadisi boyunca bir yol insa etmek i¢in Blue Savoy'u kullanan Romalilar tarafindan uzun
yillar dnce tas ocagindan c¢ikarilmistir. Tas ocagi Alplerdedir ve bulabileceginiz en iyi

pitoresklerden® biridir.

Silver Shadow Mermeri: En yaygin olarak kalsit veya dolomit olmak iizere yeniden
kristalize karbonat minerallerinden olusan, yapraksiz metamorfik kayag, daha koyu tonlarda
acik dumanli gri bir renktir. Konut ve ticari miilkler i¢in tezgahlar, duvarlar, alinliklar ve
zeminler dahil tasarim projelerinde kolay koordinasyon i¢in hem fayans hem de levha olarak

mevcuttur.

Sekil 12. Kalkiita mermer Sekil 13. Kalkiita altin mermer

SDurumu ya da goriiniisii bir tablo konusu olmaya uygun ve elverisli olan
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Sekil 41.Crema Marfil

Sekil 42. Siyah mermer Sekil 43. Levadia siyah mermer

Sekil 44. Nero Marquina Sekil 45. Blanco Macael
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Sekil 46. Blanco Ibiza Sekil 47. Blanco Tranco

Sekil 48. Blanco Carrara

Sekil 50. Crema Valencia Sekil 5115. Crema Bej
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Sekil 54. Dark Emperador

Sekil 56. Rosa Portugués
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Sekil 64. Mavi Mermer

Sekil 66. Silver Shadow v,

5.2.2. Tas Cesitleri/Stone

Kimyasal fiziksel durumu degisiklikler gdsteren, rengini i¢indeki maden, tuz ve
oksitlerden alan sert ve kati maddedir. Yer kabugunu olusturan ana malzeme taslardir. Cesitli
minerallerden ve organik maddelerden olusan kati, dogal kiitlesel yapilara tag ya da kayag
denir. Seramik karo iiretiminde tag veya kaya kesit gorselleri kullanildig: gibi tagin kendi
gorseli de kullanilmaktadir. Bu gorseller dere tasi ¢akil tas1 gibi irili ufakli taglarin bir araya
getirilmesinden olusur. Bu tiir kolajlar sanki tasin kendisi dosenmis hissi vermek amaciyla
tasarlanmaktadir. Olusumlarina gore taglar Piiskiiriik, Tortul ve Bagkalagmis taglar olarak iig¢

grupta toplanir.
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Piiskiiriik (Volkanik) Taslar

Magmanin yeryiiziinde ya da yeryiiziine yakin yerlerde sogumasiyla olusan taglardir.
Katilagim taslari ad1 da verilen piiskiiriik taglar magmanin sogudugu yere gore Dis Piiskiiriik

Taslar, I¢ Piiskiiriik Taslar iki gruba ayrilir.

Dis Piiskiiriik Taglar: Magmanin yeryiiziine ¢ikip, yeryliziinde sogumasiyla olusan
taglardir. Sogumalari kisa siirede gerceklestigi icin Kiigiik kristalli olurlar. Dig piiskiiriik

taglarin en taninmis 6rnekleri bazalt, andezit, obsidyen ve volkanik tiiftiir.

Bazalt: Koyu gri ve siyah renklerde olan volkanik, dis piiskiiriik bir tastir.
Dogada kiitle, damar ve akint1 halinde bulunur. Magma akintilarinin soguyup
biiziilmesinden dolay: altigen prizmalar bigiminde, biiyiik siitunlar meydana
getirir. Sert ve dayanikli bir tas oldugundan kaldirim, yap: tas, demir yolu,
koprii gibi yapilarda kullanilir. Mineralleri ince taneli oldugu ig¢in ancak
mikroskopla goriilebilir. Bazalt demir igerir. Bu nedenle agir bir tastir.
Andezit; Eflatun, mor, pembemsi renkli dig pliskiiriik bir tagtir. Ankara tasi
da denir. Dagildiginda killi topraklar olusur (wikipedia.org, 2022).

Obsidyen (Volkan Camu): Ekstriizif® magmatik bir kaya olarak olusan volkanik bir
cam formudur. Siyah, kahverengi, yesil renkli ve parlak dis piiskiiriik bir tagtir. Magmanin
yeryliziine ¢iktiginda minimum kristal biiyiime ile aniden sogumayla olusur. Genellikle
obsidyen akintilar1 olarak bilinen riyolitik’ lav akintilarinin kenarlarinda bulunur. Bu akislar,
onlara yiiksek bir viskozite saglayan yiiksek silika igerigine sahiptir. Yiiksek viskozite,
mineral kristallerinin ¢ekirdeklenmesini engelleyen lav boyunca atomik diflizyonu onler.
Hizli soguma ile bu lavdan dogal bir camin olusmasina neden olur. Obsidyen sert, kirilgan
ve sekilsizdir; bu nedenle keskin kenarlarla kirilir. Obsidyen genellikle dokusuzdur ancak
renk gecislerine sahip olanlart O6rnek alinarak bazi seramik karo tasarimlarinda

kullanilabilmektedir.

Volkanik Tif: Volkanlardan ¢ikan kil ve irili ufakli parcalarin {ist iiste
yigilarak yapismasi ile olusan taslara volkan tiifii denir. Cok sayida gozenek
iceren bir volkanik kaya tiiridiir. Volkanik tiif, magma icerisinde ¢oziilmiis
gazlar bakimindan ¢ok zengin bir haldeyken yeryiiziine piiskiirmesi sirasinda
olusur, yiizeye gelen magma diisik basing altina girer ve ¢ozlinmiis

® 1-Disar1 dogru itilerek, yeryiiziine ¢ikmis. 2- S1vi veya hamur halindeki bir maddeyi ince bir delikten
uygun bir ortama iterek tel veya iplik haline sokma iglemi.
7 Silis igerigi ¢ok yiiksek olan ekstriizyonla olusmus magmatik bir kayagtir.
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durumdaki gazlar magma igerinden baloncuklar olusmasma neden olur,
magma soguyup katilasmaya basladigi sirada bu baloncuklarin bir kismi
iceride hapsolur ve gozenek halini alir. Bu gozenekler cogunlukla kiigiik,
sferoid® seklinde, birbirini etkilemektense ufak bicim degisiklikleri ile
birbirine agilan niteliktedir. Magma yapisi itibariyla igerisinde silikatlar ve
CO2 ve ¢oziinmiis gazlar barindiran, yeryiiziiniin i¢inde bulunan eriyiktir.
Yeryiiziiniin i¢inde bulunan ve volkan agizlarindan yiikselen eriyik magma
olarak isimlendirilirken, yanardaglarin piiskiirmesi ile yeryiiziine c¢iktig1
zaman lav ismini almaktadir. Kaynagi yeryliziiniin onlarca mil altinda
bulunan magma bazi kristaller, ¢oziinmiis gazlar igermektedir, fakat magma
esas olarak oksijen, silikon, aliiminyum, demir, magnezyum, kalsiyum,
sodyum, potasyum, titanyum ve mangandan olusan bir eriyiktir. Magma ayni1
zamanda eser miktarda baska kimyasal maddeler de igerir. Soguma
asamasindan itibaren, katilasma asamasinda bir volkanik ya da magmatik
kaya meydana gelene kadar sivi magma icindeki kristalleri ve c¢esitli
mineralleri ¢okeltir (wikipedia.org, 2020).

I¢ Piiskiiriik Taslar: Magmanin yeryiiziiniin derinliklerinde soguyup, katilagmasiyla
olusan taslardir. Soguma yavas oldugundan i¢ piiskiiriikler iri kristalli olurlar. I¢ piiskiiriik

taglarin en taninmig 6rnekleri granit, siyenit ve diyorittir.

Granit: I piiskiiriik magmatik bir kaya tiiriidiir. Kuvars, mika ve feldspat mineralleri
icerir. Taneli olmas1 nedeniyle mineralleri kolayca goriiliir. Catlagi ¢cok olan granit kolayca

dagilir, olusan kuma arena denir.

Granit kelimesi, tamamen kristalli bir kayanin kaba taneli yapisinda bulunan
Latince granumdan gelir. Olusumun igindeki taneler ¢ogunlukla goézle
goriilebilir bliylikliiktedir. Ancak genellikle "granit" terimi daha genis bir
yelpazede ifade etmek i¢in kullanilir. Granitler, mineralojisine bagl olarak
beyaz, pembe veya gri renkte olabilirken, i¢indeki feldispatlarin ve diger
minerallerin cins ve miktarina gore turuncu renklerde de goriilebilir. Kesin
olarak konusursak, granit hacim olarak %20 ila %60 kuvars arasinda ve alkali
feldispattan olusan toplam feldispatin en az %35'1i olan magmatik bir kayadir,
ancak genellikle "granit" terimi daha genis bir yelpazede ifade etmek i¢in
kullanilir. Granitin ekstriizyonlu magmatik kaya esdegeri riyolittir. Granit
neredeyse her zaman masif (yani, herhangi bir igyapidan yoksun), sert ve
agirdir. Bu ozellik ile granit, insanlik tarihi boyunca yaygin bir ingaat tasi
olmustur. Granitler, yeryliziinde ¢ok yaygin olarak bulunurlar. Cesitli yer
kabugu modellerinde goriiniir. Yeryliziinlin temelini tesekkiil ettirdigi kabul
edilmektedir. Dogada dayk, silis ve batolitler halinde bulunabilir. Yollarda
parke ve bordiir tasi, yapilarda yap1 tas1 olarak ¢ok eskiden beri bol miktarda
kullanilmaktadir. Asinmaya, basinca, darbeye kars1 dayanikli, giizel renkli ve
1yi cila kabul eder. Atmosfer tesirlerine ve ayrismaya kars1 direnci yiiksektir.

8Kiire seklinde olan.
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Giiniimiizde daha ¢ok parke ve bordiir tas1 ve bazi biiyiik yapilarda kaplama
tas1 olarak kullanilmaktadir (Wikipedia.org, 2022).

Siyenit: Sert, kristal yapili minerallerden meydana gelen yavas sogumadan dolay iri
taneli gorlinlisli, granite olduk¢a benzeyen bir i¢ piiskiiriik kayactir. Siyeniti granitten ayiran
ozellik genellikle kuvars icermemesidir. Kuvarsh siyenitler olsa da bu oran yiizde besi
gecmez. Genellikle yesilimsi, pembemsi gibi agik tonlarda renklere sahiptirler ancak koyu
yesil renkleri de mevcuttur. Siyenitler 6zellikle cam, seramik ve boya endiistrilerinde farkli
sekillerde kullanilirlar. Mor, kahve, siyah, turuncu gibi alacali renklere sahiptir, bu lekeler
benek ve benek gruplarindan olusan gelisiglizel dagilimlidir. Bu lekelere fon teskil eden

beyaz, turuncu, yesil, bej gibi ana renklerde bulunurlar.

Diyorit: Birbirinden gozle kolayca ayrilabilen agik ve koyu renkli minerallerden
olusan i¢ piiskiiriik bir tastir. iri taneli olanlari, ince tanelilere gére daha kolay dagilir. Granit
ve siyenitten farkli olarak iglerinde genellikle sodyumlu feldspat barindirirlar. Diger
barindirdiklar1 hakim mineraller ise albit, oligoklaz ve andezindir. Renkleri genellikle gri ve
mat yesildir. Siyah agirlikli, noktasal veya lekelerden olusan alacaliklar1 vardir ve oldukca
yogun oldugundan fon rengi agirligin1 kaybeder. Fon ve leke renk tonaliteleri kontrast
oldugundan ¢ogunluklar bu etkiyi azaltarak, daha homojen ve belirginligi azaltilmis lekeler

haline getirerek kullanmak daha dogru olur.

Tortul Taslar

Denizlerde, gollerde ve ¢ukur yerlerde meydana gelen tortulanma ve ¢okelmelerle
olusan taslardir. Tortul taslarin yas1 icerdikleri fosillerle® belirlenir. Tortul taslar,
tortullasmanin ¢esidine gore Kimyasal, Organik ve Fiziksel tortul taglar olarak 3 gruba

ayrilir.

Kimyasal Tortul Taslar: Suda erime 6zelligine sahip taslarin suda eriyerek baska
alanlara taginip tortulanmasi ile olugur. Kimyasal tortul taglarin en taninmis 6rnekleri jips,

traverten, kireg tas1 (kalker), cakmaktasi (silex)’dr.

% Jeolojik devirler boyunca yasamus canlilarmn taslasmis kalintilari.
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Jips (Algitasi): Beyaz renkli, tirnakla ¢izilebilen kimyasal tortul bir tastir. Algitast
olarak da isimlendirilir. Graniil, benek veya baska bir kendine has gorselligi

bulunmadigindan seramik karo tiretiminde gorsel olarak kullanilmaz.

Traverten: Kalsiyum karbonat (CaCO3) bilesimindeki kimyasal tortul
kayacglardir. Yer alt1 sularinin iglerindeki kalsiyum karbonatin belirli kosullar
altinda ¢okmesi sonucu meydana gelirler. Bu ¢okelme zamanla yumusak
hatlar1 olan travertenleri olusturur. Ozellikle kaplicalar tarafindan biriken bir
kalker bi¢cimidir. Genellikle lifli veya konsantrik bir goriiniime sahiptir.
Beyaz, ten rengi, krem rengi ve hatta pasli gesitlerinde bulunur. Genellikle bir
kaplica agzinda veya kirectasi magarasinda kalsiyum karbonatin hizl
cokeltilmesi islemiyle olusur. Cokelme dolayisiyla traverten olusumu yer
yiizeyinde olabilecegi gibi yer altinda, magara ve galeri gibi dogal
bosluklarda da olabilir. Cokelme hizi travertenlerin fiziksel Ozellikleri
tizerinde etkili olur. Cokelmenin yavas olmasi travertenlerin kristalli, yogun,
sert ve dayanikli, hizli olmasi ise yumusak, siinger gibi gozenekli, nispeten
hafif ve dayanaksiz olmalarma yol acar. Diinyadaki en giizel traverten
orneklerinden birisi Denizli-Pamukkale travertenleridir. Bunun disinda,
Antalya c¢evresinde de traverten taragalarna rastlanir. Travertenler aym

zamanda mermerle birlikte kullanilan bir yap1 malzemesidir (wikipedia.org,
2022).

Travertenler granillii, dalgali, bulutsu ve ana rengin tonlarindan olusan yapist ile
seramik liretiminde sik¢a kullanilan tipolojiye sahiptir. Beyaz, gri, krem, bej, kahve gibi

zengin renk alternatifleri bulunur. Renk gecisleri yumusak veya sert olabilir.

Kalker (Kiregtas1): Deniz ve okyanus havzalarinda, erimis halde bulunan kirecin
cokelmesi ve taslasmasi sonucu olusan tastir. Diiz, dokusuz yapisindan dolay1 gorsel olarak

seramik karo tiretiminde kullanilmaz.

Cakmaktas1 (Silex): Denizlerde eriyik halde bulunan silisyum dioksitin (S102)
cokelmesi ile olusan tastir. Kahverengi, gri, beyaz, siyah renkleri bulunur. Cok sert olmasi
ve diizglin ylizeyler halinde kirilmasi nedeniyle ilkel insanlar tarafindan alet yapiminda

kullanilmastir.
Organik Tortul Taslar: Bitki ya da hayvan kalintilarinin belli ortamlarda birikmesi ve

zamanla taglagmasi sonucu olusur. Organik tortul taslarin en taninmis 6rnekleri mercan

kalkeri, tebesir ve komiirdiir.
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Mercan Kalkeri: Mercan iskeletlerinden olusan organik bir tastir. Temiz, sicak ve
derinligin az oldugu denizlerde bulunur. Ada kenarlarinda topluluk olusturanlara atol denir.
Kiy1 yakinlarinda olanlar ise, mercan resifleridir. Mercan Kalkerleri i¢erisinde geometrik ve
tekrarlt organik yapilar barindirdigindan seramik karo iiretiminde hibrit grafiklerin

olusturulmasi i¢in ¢ok uygundur.

Tebesir: Derin deniz canlilar1 olan tek hiicreli Globugerina (Globijerina)’larin
birikimi sonucu olusur. Saf, yumusak, kolay dagilabilen bir kalkerdir. Gozenekli oldugu igin
suyu kolay gegirir. Diiz ve dokusuz yapisi nedeni ile seramik karo grafik tipolojilerine uygun

degildir.

Komiir: Bitkiler 6ldiikten sonra bakteriler etkisiyle degisime ugrar. Eger su altinda
kalarak degisime ugrarsa, C (karbon) miktar1 artarak kdmiirlesme baglar. C miktar1 % 60 ise
turba, C miktar1 % 70 ise linyit, C miktar1 % 80 — 90 ise tas komiirii, C miktar1 % 94 ise
antrasit adim1 alir. Ozellikle siyah renginin seramik sektdriinde kullanilan boyalar ile elde

edilemeyecegi ve diiz, dokusuz bir yapis1 olmasi nedeniyle tebesir tasi gibi hi¢ kullanilmaz.

Fiziksel (Mekanik) Tortul Taglar: Akarsularin, riizgarlarin ve buzullarin, taslardan
kopardiklar1 parcaciklarin ¢okelip, birikmesi ile olusur. Fiziksel (mekanik) tortul taglarin en

taninmis ornekleri kiltasi (sist), kumtasi (gre) ve ¢akil tasidir (konglomera).

Kiltag1 (Sist): Cap1 2 mikrondan daha kiigiik olan ve kil adi verilen tanelerin
yapismasi sonucu olusan fiziksel tortul bir tastir. Tebesir, komiir gibi kil taglar1 da diiz ve

dokusuz yapilar1 nedeni ile gorsel olarak uygunluk teskil etmez ve kullanilmazlar.

Kumtag1 (Gre): Kum tanelerinin dogal bir ¢imento maddesi yardimiyla yapigmasi
sonucu olusan fiziksel tortul bir tagtir. Kumtasi taneli yapiya sahiptir, tanelerin gruplasmasi
ile farkli renk tonlar1 dalgali alanlari olusturur, bazen yumusak bazen de sert gegisler goriiliir.

Tipolojisinin bu yapisindan dolay: seramik karo iiretiminde tercih edilir ve kullanilir.
Cakil tas1 (Konglomera): Genelde yuvarlak akarsu gakillarinin dogal bir ¢imento

maddesi yardimiyla yapismasi sonucu olusur. Dokusal yapisina gore taslarin bir araya

getirilerek bir kompozisyon olarak kullanilmasi daha yaygindir. Kompozisyon ile farkl ebat
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ve renklerde taslar bir zemine yerlestirilmis gibi tasarlanir ve seramik karoya bu gorsel

basilir. Genellikle bahgelerin patika tarzi yollarinda, agik alanlarin zeminlerinde kullanilir.

Baskalasmis (Metamorfik) Taslar

Tortul ve piiskiiriik taglarin, yiiksek sicaklik ve basing altinda bagkalagima ugramasi

sonucu olusan taglardir. Bagkalagsmis taslarin en taninmig 6rnekleri mermer, gnays ve filattir.

Mermer: kalkerin yiiksek sicaklik ve basing altinda degisime ugramasi, yani

metamorfize olmasi sonucu olusur. Mermer tipoloji ve tiirleri yukarida verilmistir.

Gnays: ¢esitli minerallerin degisen katmanlar1 seklinde karakteristik bir
yaptya sahip, metamorfik kokenli iri taneli bir kayadir. Bu olusumun
sonucunda c¢izgili bir goriinlime sahiptir. "Gnays" terimi, belirli bir mineral
bilesimi ile iliskili degildir, ¢iinkii ikincisi olduk¢a degiskendir ve protolite
(6nciil) baglhdir. Bu kayanin bir¢ok ¢esidi vardir. Yukarida belirtildigi gibi,
"gnays" adi, bilesen yapisinin degil, dokunun bir gostergesidir. Bu tanim, agik
ve koyu minerallerin ayrilmasini yansitan bantli bir yapiya sahip birgok
metamorfik kayayi igerir. Bu tiir bir konum, tiim gnayslarin olusumu i¢in
kosullarin sertligini gosterir. Minerallerin ayrilmasi, yalnizca ¢ok yiiksek
sicakliklarda (600-700 ° C) miimkiin olan yeterince gii¢lii bir iyon gdcii ile
gerceklesir. Ikinci 6n kosul, ¢izgilerin ortaya ¢ikmasina neden olan giiglii
basingtir. Ayrica, ikincisi hem diiz hem de kavisli olabilir ve farkli
kalinliklara sahip olabilir. Gnays dokusunun karakteristik bir o6zelligi,
seritlerinin stirekli levhalar degil, graniiler yapiya sahip katmanlar olmasidir.
Cogu durumda, mineral graniiller ¢iplak gozle goriilebilir. Gorsel olarak,
gnayslar farkli goriinebilir. Bu tiiriin her tiirii benzersiz bir desene sahiptir.
Siyah ve acik mineral katmanlari diiz, dalgali veya diizensiz olabilir. Ikincil
olusumlarinda kaotik bir goriintii ortaya ¢ikar. Bazi taglarda seritler o kadar
kalindir ki, gnays yapis1 sadece yeterince biiyiik bir kaya pargasi lizerinde
goriilebilir. Genel olarak gnays yapisinin 1 ila 10 mm kalinliginda diizensiz
paralel seritler olusturan agik ve koyu silikatlardan olustugu soyleyebilir.
Ancak bazen ¢ok daha kalin olabilirler. Bu, bu tiir gnayslarin kismi erimeye
veya yeni malzemenin eklenmesine maruz kaldigin1 gostermektedir. Gnays,
ingaat ve peyzaj tasariminda yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu tagin ¢cogu
cakil ve kirma tas yapmak i¢in kullanilir, ancak kaya olarak da uygundur:
Temel atmak, fayans iiretimi, kaldirimlar, setler i¢in moloz tas olarak

(Hansen, 2022).
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Bir yapt malzemesi olarak gnaysin avantajlari, ev asitlerinin etkilerine karsi
dayaniklilig1 ve direncidir. Bu tasin estetik gilizelligi, kaplama levhalarinin {iretimi i¢in

uygun olmasini saglar. Gnays genellikle maliyetinden dolay1 granit yerine kullanilir.

Filat: Kiltaginin (sist) yiiksek sicaklik ve basing altinda degisime ugramasi
yani metamorfize olmasi sonucu olusur (cografya.gen.tr, 2022).

55 mm
ModeM // Ammonit.r

Sekil 67. Traverten Sekil 68. Mercan kalkeri

Sekil 69. Bazalt Sekil 70. Kumtagi
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Sekil 71. Cakil tas1 Sekil 72. Gnays

Sekil 73. Volkanik tif Sekil 74. Obsidyen

Sekil 75. Diyorit Sekil 76. Siyenit
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5.3. Ahsap Cesitleri/Wood

Ahsap, gecmisten giiniimiize gelen ve siirekli yenilenen modelleriyle hem modern
hem dogal hem de estetik olan bir iirliin grubudur. Ahsap yer désemeleri bircok mekanda
rahatlikla kullanilan zemin kaplama tiriinleridir. Bu zemin kaplama iirlinlerinin her mekan
icin farkli iirtin gruplar vardir. Bunlar; laminant parke, lamine parke, masif parke, bambu

parke, spor zemin parkeler, dis mekan ahsap zemin kaplamalar1 olarak adlandirilirlar.

Ahsabin dogallik gibi bir¢ok avantaji olmasina ragmen seramik karolar, uzun siire
kullanim, bakim gerektirmeme, gérece ucuz olmasi ve ahsap goriiniime sahip olabilme
ozellikleriyle 6ne ¢ikmakta ve tercih edilmektedir. Seramigin bu avantajli durumu kendisini
ahsap gibi diger tipolojideki dogal malzemelerinde Oniine gegirebilmektedir. Ahsap renk

ailesini asagidaki gibi 6zetleyebiliriz;

. Koyu (agik mese, wenge),
. Hafif (hus agaci, disbudak, mese, akcaagag, bambu),

o Sar1 (zeytin, tik agaci),

. Kirmizi (Yarra, kempas, yatoba),

o Pembe (kizilagag, kayin, kiraz, armut) ve kahverengiden ayirt edilirler.
o Kahve renkleri (ceviz, giil agaci) renklerini sayabiliriz.

Mese: Mese parke yapiminda en popiiler agag olarak kabul edilir. Evrenseldir ve her
ic mekanda otantik bir gorsellik olusturur. Genellikle bir mese agacinin govdesinde
goriilebilir yillik halkalar1 diger desenlerini arka plana karsi one ¢ikarir. Kuru toprakta
yetistirilen mese, sert, hafif elastik, sarims1 olur. Daglik bolgelerinde bulunan mese, oldukga
pembemsi bir graniilliiye sahiptir ve kuzey iklimlerinden gelen meseler zor iklim
kosullarinda biiyiidiigiinden en giigliilerinden kabul edilir. Mese genellikle 6zel islemlere
uygundur, lekelenir boylece neredeyse koyu mor renk tonlarina kadar kararir. Mese
agacindan elde edilen masif parkelerin renkleri genellikle sar1 olmaktadir. Agacin

dokusunun ideal yumusaklikta olmasindan dolay1 ¢ok rahat renklendirilmektedir.
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Ceviz: Ceviz agacindan iiretilen ahsap ya da diger adiyla masif parkelere ceviz parke
denilmektedir. Ceviz agaci sert yapili bir agag oldugu i¢in bu agactan dayanikli parkeler
uiretilmektedir fakat ceviz parkeler nemli ve rutubetli ortamlardan daha ¢ok etkilenmektedir.
Bu nedenle ceviz agacindan iiretilen masif parkeler nemli alanlara gore kuru ortamlara daha
uygundur. Ceviz agaci1 kolay ve rahat islenebilen bir agac tiirtidiir. Bu nedenle bu agag
tornacilik, kakmacilik gibi alanlarda da kullanilmaktadir. Ceviz agacindan iiretilen masif

parkeler iyi sekilde boyanarak verniklenmektedir.

Karagam /Blackpine-Pinus nigra: Mukavemeti aslinda meseden daha az degildir,
ayrica Ozel reginelerinin varligindan dolay1 ¢iirtimez, ki bu da deformasyona tabi olmadigini
gosterir. Bu ahsabin parkesinde, yillik halkalar kolayca goriilebilir ve bir biitiin olarak,

karagam, dogal ve asil altin rengi sayesinde, mekana bir parilt1 verir ve alan1 genig gosterir.

Hus agaci/Birch: Primordially Rus bitkisidir, ayrica parke yapiminda kullanilir.
Genellikle sar1 ve pembenin safsizliklari olan siit beyazi bir ton goriiniimiinde oldukga hos
bir ahsaptir. Hus agact desenleri belirgin degildir, ¢iinkii agacin yillik halkalar soluktur.
Bununla birlikte, diisiik dayanimdan dolay: ¢iirlimeye egilimli oldugu ve biiyiik nemlilikle

deforme olabilmesi miimkiindiir.

Kaym/Beech: Gergekten ¢ok giizel bir desene ve budaksiz diizgiin bir kaplamaya
sahiptir. Kuskusuz cekici ve genis bir renk yelpazesine sahiptir. Kayin sert ve saglamdir,

rengi genellikle kirmiz1 ve kirmizinin tonlaridir, nem ve rutubetten etkilenmektedir.

Disbudak agaci: Parke i¢in ¢ok talep edilmektedir ¢iinkii ahsab1 alisilmadik derecede
esnek ve elastiktir, neredeyse her tiirlii muameleye maruz kalir hem lekelenme hem de
fircalama, renklendirme ve 1s1l islem uygulanabilir. Bu ¢arpici agacin renklerinde hafif kiil,

sarimsi1 veya pembe tonlar1 bulunur.

Akcaagag/Maple wood: Is181 yansittigi i¢in hem gilineste hem de bulutlu havalarda
parlaklig1 fark edilir. Bu tiir ahsabin bir ¢esit 6zel deseni yoktur, ak¢a agaglarinin tamamen
temiz bir yiizeye sahip oldugu sdylenebilir ¢iinkii aga¢ halkalar1 iizerinde tamamen fark

edilmez ve kalp seklinde 1siltilar zorlukla goriilebilir. Dayanikliligi ile tinlii, budak ve hiizme
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olmadan ideal bir sekilde kesilmis bir yiizeye sahiptir. Akgaagac hafif bir agactir ve birbirine

yakin tonlardaki parkeler oday1 gorsel olarak genisletebilir.

Kiraz/Cherry: Koyu pembe rengine sahiptir. Koyu renkli kiraz, tiikketiciler arasinda
genellikle yiiksek talep goriirken, hizla popiilerlik kazanan Amerikan kirazlari, 6rnegin siyah
olarak adlandirilir. Kiraz ahsap, orta esnek, isleme i¢in uygun, diisiik sertliktedir. Renkleri
koyu pembeden neredeyse siyaha kadar degisir, kestane rengi ve dogal desenleri dikkat

cekicidir, ¢ok otantik koyu halkalar1 ve ¢arpici bir mat ve pliriizsiiz yiizeyi vardir.

Bambu/Bamboo: Boyle bir parke son zamanlarda belirli bir popiilerlik kazanmuistir.
Bu kaplama, 6zel olarak islem gérmiis ve yatay veya dikey olarak yapistirilmis bambu
elyaftan iiretilmistir, bu da iiretimin son agsamasindadir. Bambu rengi koyu kahveden agik
sartya kadar degisir. Parilti mevcut olabilir veya olmayabilir. Bambu parke, diisiik fiyat,
dayaniklilik ve asimmma direnci, deformasyona kars1 dayaniklilik (1slanmaz), egzotizm ve

cevre dostlugu ile dikkat ¢eker.

p,tzre‘.'ﬁfm o
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Sekil 77. Mese Sekil 78. Ceviz
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Sekil 79. Hus Sekil 80. Kayin

Sekil 81. Akgaagac Sekil 82. Bambu Sekil 83. Kiraz

5.4.Kum/Sand

Kum bolinmiis kaya ve mineral pargaciklarindan olusan graniil bir
malzemedir. Cakildan daha ince ve siltten'® daha kaba olur. Kum ayrica bir
dokusal toprak veya toprak tiiriine de atifta bulunabilir. Yani, kiitle olarak
%385’ten fazla kum boyutlu parcacik igeren bir topraktir. Kumun bilesimi,
kaya kaynaklarina ve kosullarina bagl olarak degisir. I¢ kita ortamlarinda ve
tropikal olmayan kiy1 ortamlarda kumun en yaygin bileseni, genellikle kuvars
seklinde Silis (Silikon Dioksit veya Si O2) olur. En yaygin ikinci kum tiirii
kalsiyum karbonatidir. Ornegin, son yarim milyar yilda, mercan gibi kabuklu
deniz canlilar1 tarafindan {retilmis olan aragonittir. Kum, zaman ig¢inde
yenilenebilir olmayan bir kaynaktir ve beton yapmak i¢in uygun kum yiiksek
talep gormektedir. Col kumu, bol olmasina ragmen, beton i¢in uygun degildir.
Insaat igin her y1l 50 milyar ton plaj kumu ve fosil kumu kullanilmakta. Kum
boyuta gore bes alt kategoriye ayrilir: ¢ok ince kum (1/16 - 1/8 mm ¢ap), ince
kum (18 mm - 1”4 mm), orta kum (1’4 mm - 122 mm), kaba kum (122 mm - 1

10Silt, kumdan kiiciik kilden biiyiik taneli malzemeye verilen isimdir. Genelde 0,002 milimetre ile 0,1
milimetre arasindaki aliiminyum silikatlardan olusur. (tr.wikipedia.org/wiki/Silt, 2021)
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mm) ve ¢cok kaba kum (1 mm - 2 mm). Bu boyutlar Krumbein Phi'! 6lcegine
dayanmaktadir. Kumun mineral bilesimi, ana materyal (kaya) ve kosullarina
bagli olarak oldukc¢a degiskendir. Tropikal ve Sub-tropikal kiy1 ortamlarinda
bulunan parlak beyaz kumlar erozyona ugramis kireg¢ tasidir. Ana materyalin
disinda kum, organik canlilar tarafindan iiretilen mercan ve kabuk pargalari
igerebilir. Bu da kum olusumunun canli organizmalara da bagli oldugunu
diistindtrir (Wikipedia/Kum, 2022).

Kum gorselleri seramik karolarda siklikla kullanilir. Bagka dokularla birlikte hibrit
baski grafikleri olusturulabilir. Beton ve tas ile kullanildiginda siklikla iyi bir dogal goriintii
olusturur. Agirhikli sar1 renktedir, beyaz, bej, gri renk tonlari ¢ogunluktadir. Kahve, pembe
ve kirmizi tonlar1 da goriiliir. Cok ince veya kalin taneleri olabilecegi gibi karisik tas, deniz
kabuklarimin parcaciklarini igerebilir. Kum en ¢ok tas ile uyum saglar, hibrit tasarimlar tag
ve 1slak goriiniim ile yapmak uygundur. Hava ve suyun sekillendirdigi kum tanecikleri ve

yiizeyleri dogal goriiniimleri ile gok fazla gesitlilige sahiptir.

Sekil 84. Cakill kum gérseli Sekil 85. Cakilli kum gorseli

5.5. Beton/Cement/Concrete

Beton her ne kadar yapay bir malzeme olsa da olusturdugu yiizey dokusu yapilarda
kullanilmak igin tercih edilmektedir. Hibrit grafikler i¢in ahsap, metal ve tas pargalari
kullanilabilir, asinma ve dokiilme etkileri gilizel sonuglar ¢ikarir. Renk cesitligi yoktur, gri

ve tonlar1 kullanilir. Hibrit grafiklerde ¢ok az miktarlarda farkli renk lekeleri kullanilabilir.

UTane boyutu (veya partikiil boyutu) miinferit tortu tanelerinin gap1 veya kirmtili kayaglardaki
lithified pargaciklardir. Terim ayrica diger zerre sekilli malzemelere de uygulanabilecektir. Bu, bir pargacik
veya tahil i¢indeki tek bir kristalin boyutunu ifade eden kristalit boyutundan farklidir.Tek bir tane birkag
kristalden olusabilir. Graniil malzeme g¢ok kiigiik kolloidal pargaciklardan kil, silt, kum, ¢akil ve parke
taglarindan kayalara kadar degisebilir. (turkcewiki.org/wiki/Tane_boyu, 2022)
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Porozlu veya diiz yiizeyler, ¢atlaklar, ¢akillar veya kii¢iik kum taneleri biitiinde veya parca
alanlarda bulunabilir. Kendi i¢indi renk ton olusturan alanlar, bdlgeler olabilir. Boyanmis
ancak dokiintiilerin olustugu bir grafik yapisi isteniyor ise igerisinde baskin renk tonu ve

miktar fazlalig, sert-diizgiin hatlar (dogal olmayan) kullanilmamalidir.

Sekil 86. Beton gorseli Sekil 87. Beton gorseli

5.6. Pismis Toprak/Terracotta

Sekil 88. Pisis toprak gorseli Sekil 89. Pigmis toprak gorseli

Terracotta, bir binanin diginda veya i¢inde yapisal, yapisal olmayan veya yapisal bir
kapasitede kullanilabilen plastik/sulu sekillendirilmis kil karistmini ifade eder. Sirli, sirsiz,
boyanmig veya astarli olabilirler. Glinlimiizde pismis toprak zemin, sadece kir villalarinin
kaplanmasi i¢in degil, ayn1 zamanda kentsel alanlarda da biiytik bir oranda kullanilmaktadir.
Oldukg¢a rustik goriintimii, diger birgok unsurdan daha fazla etkilidir. Piyasada farkli
kalitelerde c¢esitlerini bulmak miimkiindiir. Pigsmis toprak sadece endiistriyel olarak
yapilmakla kalmaz, ayn1 zamanda bir zanaat igleminin sonucu da olabilir; bu durumda

maliyet 6nemli dlgiide artar, ancak goriiniim de ¢ok farkli olacaktir.
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Terracotto dosemesi mekadn modern veya geleneksel olsun iyi tanimlanmis bir stil
yaratmada temel bir rol oynar. Giizel ve dayanikli yapisiyla pismis toprak, en ¢cok sevilen ve
kullanilan tiirler arasinda olup saridan pembeye, koyu kirmizi ve kahverengiye kadar degisen

tonlarda dogal sicak bir renkle kendine has karakteri vardir.

5.7. Metal

Metaller yap1 ingaatinda en ¢ok kullanilan malzemelerdendir. Binalarin veya bir
alanin iskeletinin yapilmasi, kapanmasi, kaplanmasi gibi amaclarla metal levhalar kullanilir.
Bu sekli ile seramik sektoriinde farkli tasarimlar i¢in ilham kaynagi ve araci olmustur. Metal
gorselleri Dbiitlinsel veya hibrit olarak kullanilmakta ve mekana carpict bir etki
kazandirmaktadir. Gorseller pasli, yipranmis, boyali, asinmis tarzda, dis etkilerin dogal

efektleri ile harmanlanabilir.

Metal yiizey yapilarinda en tercih edilen dogal olusum paslanmis, oksitlenmis,
¢izilmis ylizeylerdir. Kizil, turuncu, kahve tonlar igerisinde yer yer kiif yesili, koyu kahve
veya krem renklerin olusturdugu kontrastlik da kullanim amacina gore tercih edilir. Metaller
rolyef yiizey yapilarina da sahip olabileceginden bu striiktiirel yap1 seramik karo ylizeyi

icinde kullanilabilir. Rolyef etkisi, orijinallik hissini vermek i¢in daha ¢ok etki yaratir.

Sekil 90. Metal gorseli Sekil 91. Metal gorseli
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Sekil 92. Metal gorseli Sekil 93. Metal gorseli
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ALTINCI BOLUM
SONUC

Literatiirde seramik kaplama malzemesinin iiretim teknolojileri, hammaddeler ve
kimyas1 hakkinda birgok kaynak bulmak miimkiindiir. Seramik kaplama malzemelerinin
teknik ve kimyas1 kadar 6nemli olan bir diger husus tasarimdir. Hatta giintimiizde tiiketici
tarafindan bakildiginda daha onemli bir noktaya geldigi soylenebilir. Bireysel tiiketici
profilinin biiyiik oran1 bu gorsellige para harcamaktadir. Teknolojinin gelisimi ile birlikte
seramik karo yiizeyine veya bilinyesine desen aktarma teknikleri de gelismektedir. Bu
gelisimlerle birlikte desen cesitliligi, renk derinligi, ¢ozilinilirlik artmistir. Teknoloji aynm
zamanda iiretim hizinin artmasina, standartlagsmaya destek olmustur. Dogal objelerin yiizey
gorselleri ile geometriden faydalanilarak her tiir desen tasarlanabilmektedir. Ulkemizde bu
sektore hizmet eden taninmis bir tasarim ofisi olmamasina karsin iireticiler kendi
bilinyelerinde ihtiyacin1 karsilayacak birimler kurmuslardir. Bu birimler hizli, aninda
miidahale ve daha az maliyet avantajlari ile projeleri hayata gecirmektedir. Marka degeri
olan ireticiler prestij saglamak ve bunu siirdiirmek i¢in {inlii tasarimeilar ile yine ayni sebep
ve ek olarak pazar payin1 devam ettirmek-arttirmak amaci ile yurt dis1 tasarim firmalariyla
da sik sik calismalar yapmaktadir. Bir seramik karonun iiretim 6ncesi projelendirilmesinden
ambalajlanmasina kadar ki siirecler ana hatlar1 ile bu calismada ele alinmistir. Siirecin
adimlan ile birlikte paydaslari, is ylkiimliliikleri, birbirleri ile temas ettigi noktalarda

incelenmistir.

Dogadan elde edilen her tiirlii malzemenin hem kendisi ¢esitli alanlarda hem de
deseni/gorseli farkli sektorlerde kullanilmaktadir. Seramik kaplama sektorii dogal
tipolojilerin gorsellerini kullanarak orijinal objeye benzer iiriinleri daha az maliyet ve hizla
iretmektedir. Gorsellerin karo yilizeyine aktarimi igin siliregelen pek c¢ok teknik
kullanilmaktadir. Seramik kaplama {retiminin devamliligi bu tekniklerle ve yeni
teknolojilerin getirdikleri ile siirdiiriilebilmektedir. Sektér kendi igerisinde maliyet
diistirmek adina tasarimlari/gorselleri tekrar ederek ya da doniistiirerek yeni projelerin

dogmasina, tiiketici i¢in alternatifleri arttirmaya devam etmektedir.

Tez kapsaminda bahsi gecen her bir is kolu genclerimiz i¢in birer meslek anlamina

gelmektedir. Onlarca meslek bir araya gelerek bir sirket, isletme olusturmakta, bir, birkag
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veya binlerce iiriin gelistirilip tiretilmekte ve pazarlanmaktadir. Zaman zaman yetenekleri
konusunda emin olamayan veya hangi meslegi se¢mesi gerektigini kestiremeyen, karar
vermis ama bu karara uygun bir sektorde ¢alisamayan genglerimizin orani az degildir. Bu
tez calismasina baslama fikri, seramik kaplama malzemesi sektorii igerisinde bulunmayi
hedefleyenler igin, se¢imlerinde az da olsa etkisi olmasi amaciyla olusmus, sektorde ilgili
departmanlarda calisacaklar i¢in ise bir el kitabi niteliginde bu sayfalar iizerinde hayata

geg¢mesi amaglanmaistir.

Aragtirmada ¢ok daha detayli bagliklar ve konular olsa da sade ve anlasilabilir
anlatima yer verilmistir. Ana hatlari ile siirecin biiyiik resmi ¢ekilmeye c¢alisilmis ve sektore
yeni baslayacaklar ve 6grenciler igin bir kaynak olmasi hedeflenmistir. Calismadaki her bir
baslik daha detayli sekilde ele alindiginda yeni bir arastirma konusu olabilecegi gibi 6zellikle
Ur-Ge siirecindeki tasarim ve gelistirme ile iiriiniin kendisi kadar 6nemli olan ambalajlama
konusu arastirmacilarla incelenmesi gereken baslica konulardir. Ayrica sektore grafik veri
taban1 bankasi olusturma hedefiyle yeni yazilimlarin yapilmasi bir diger onemli ac¢ilim

olacaktir.
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SERAMIK KARO URETIMINDE IS AKIS SURECI

Seramik Karonun Uretim

Miisteri Talebi

Moda, Trend Takibi

ol Ihtiyacinin Olusmasi
Piyasa Arastirmas1, Ongorii
Istegin Tanimlanmasi
Proje Baslama Kriterleri
o Maliyet Hesabi, Tiim Malzemeler ve
4.2. | Proje On Hazirlik Hizmetlerin Eklenmesi
Uretile Bilirlik Kriterleri
Miisteri Uriin Kontrol ve Onay1
Kg, M2, Kutu I¢i Adet,
Stiol <l Palet Ustii Kutu Adedi
Agilmasi
Tanimlari
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Isletme Sartlarinin
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(Rektifiye, Bordiir,
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Sonrasi Yiizey Islemleri
(Lapatura, Parlatma,
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Masse, Frit, Sir, Boya, Dekor Malzemelerinin

4.4. |Uretim I¢cin Tedarik Siireci o
temini
Talep, Moda,
Piyasa
Aragtirmasi
Ebat, Mekan,
) Kullanim
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Mekana
Uygun
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Etiket, Kutu Baski Tasarimi, Palet, Diger
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Guide Tasarimi, Palet Se¢imi-Cizimi,
4.6. | Ambalajlamanin Tasarim Siireci -
Orneklerin Olusturulmasi, Deneme Kutu ve
Palet Tedariki
Uretilmis Karonun Kutuda Denemesi, Palete
Dizilimin Yapilmasi
Sirket Biinyesinde
Tasarim, Mevcut
47 | Tasarim Tedarik Siireci Tasarim Firmasi, Sirket Te'l.sarlmlarln '
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Grafikte Istenmeyen Dokular, Hatalar,
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4.9.

Tasarimda Renk Profili Olusturma
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4.10.
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4.11.
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